Obudai Egyetem
Banki Donat Gépész és Biztonsagtechnikai Mérndki Kar
Felnéttképzési Kézpont

SZAKDOLGOZAT

OE-BGK Szebenyi Zoltan QMQXSY
2022. T010430/F112904/B



SEUDE BCYETEN . : S}%ﬁﬂai ggf;@tf&m
i BEULA FHIVERSITY Banki Donat Gépész és Biztonsagtechnikai Mérndki Kar
b Felnbitképzési Kozpont
SZAKDOLGOZAT FELADATLAP
Hallgatt neve: Szebenyi Zoltan _
Szakdoigozat széma: SZD220904 19561210280MAXSY el
Térzskbnyvi szédma: TO10430/F112804/8 Neptun kodja: QMQOXSY
Srak msifRavadelm:
Specializacio:

A Mgmi cime: Egy 1650 tonnds kinai mianyagipari frecstntd gep és perifériai
ummbeﬁeiyﬂzaa@

A dolgozat cime angolul: instaflation of a 1850 tonnes chinese plastics injection machine
and penﬁhemi

A feladal részistezése:

1. A telepitendd miianyagipari froccstntégép &5 gseﬂféna; bemutatisa

2. A mianyagipari frbcosomd geépek jogt megfeleldsségével és  Uzemeltetésiik
eifeiteteioivel kapcsolatos jogszabdlyi kivetelmények bemutatdsa

3. A frdcestntbgép lizembe helyezése elGti megleleldsséy értékelése { munkavédelmi
szempont eldzetes vizsgalat).

4. A munkavédelmi kockézatenigkelés elvégzése a munkahelyre vonatkozdan a
megfelelisség érékeldsi eiigras e_redméﬁyﬁﬁn&k figyvelembevételével

5. A megfeloiisség éndkelés soran Telmerillt eltérések, és a felmeniilt kockazatok
ke&ze%&sam vonatkozd javasiatok '

intézményl konzulens neve: Berencsi Bence Géza

Kiils8 konzulens neve: Mike Gyula
Munkshelys: egyvéni vallalkozd

A Kadott téma elévillési hatérideje: 2024. 05, 26.
Benddsi hatdrddS: 2022 12.15.

A szakdolgozat: Nem fitkos,

Kiadva: Budapest, 2022, 11. 22,

4 dolgozatot beaddsra .aik‘air&asnékialéﬁ?#; B

)& jg/ P 1 o B e s ta s
belsd imnmiens - kills® konzulens

sl s a :
- ,?',«;(anxw f’{;a,ﬁ,hg \ l '..J Lu)(




. OBUDAI EGYETEM Banki Donat Gépész és
OBUDA UNIVERSITY

Biztonsagtechnikai Mérnoki Kar
Felnéttképzési Kdzpont

HALLGATOI NYILATKOZAT

Alulirott Szebenyi Zoltan QMQXSY kijelentem, hogy a szakdolgozat/diplomamunka sajat munkam
eredmeénye, a felhasznalt szakirodalmat és eszktézéket azonosithatéan kézoltem. Az elkésziilt
szakdolgozatban/diplomamunkaban taldlhaté eredményeket az egyetem és a feladatot kiird

intézmeny sajat céljara térités nélkiil felhasgn_é}lhaﬁja,ﬂ a titkositasra vonatkoz6 esetleges megkotések
mellett. i L

) 0.
Budapest, 2022 .{ < - /<~

1081 Budapest, +36 (1) 666-5401 www.bgk. uni-obuda.hu
Népszinhaz u. 8.

www.uni-obuda.hu




EGY 1650 TONNAS
KINAI
FROCCSONTOGEP ES
PERIFERIAI
UZEMBEHELYESE



TARTALOMJEGYZEK

Bevezetés 7-8
A feladat részletes leirasa:

1 A telepitendé mianyagipari froccsontogeép és perifériai bemutatasa 8

1.1. A gép érkezése és a telepités helyszinének tagabb és szitkkebb kornyezete. 8-10
1.2 A telepitend6 miianyagipari froccsontogép és perifériai bemutatasa 10-11

2 A miianyagipari froccsontégépek jogi megfeleléségével és iizemeltetésiik

leléfeltételeivel kapcsolatos jogszabalyi kovetelmények bemutatasa. 11
2.1 A frocesonto gépekre vonatkozo szabalyozok 11
2.1.1 A szabvanyok szerepe 11-15
2.1.2. A vonatkozo jogi eldirasok attekintése. 15-23

3 .A froccsontogép iizembehelyezése elotti megfelelésség értékelése (munkavédelmi

szempontu elozetes vizsgalat) 23-31

4. A munkavédelmi kockazatértékelés elvégzése a munkahelyre vonatkozoan, a

megfelelosségi értékelési eljaras eredményeinek figyelembe vételével 31
4.1. Kockazat értékelési folyamat meghatarozasa és végrehajtasa 31-32
4.2. A gépnél eléforduld/ varhato fizikai veszélyek 32-35
4.3. A gépnél eléforduld/varhato fizikai veszélyek 35-36
4.4. Ertékelé tablazatok 36-38

4.5. Veszélynek Kkitett dolgozok meghatarozasa és tevékenységiik kockazat

értékelése 38-40
4.6. A kockazat értékelés fobb megallapitasai 41

5. A megfelelosség értékelés soran felmeriilt eltérések és a felmeriilt kockazatok

kezelésére vonatkozo javaslatok 41-44



6. Osszegzés
7. Irodalomjegyzék
8. Abrajegyzék

9. Mellékletek

45-48

49

50

51-104



BEVEZETES

Napjaink egyik legjobban elterjedt alapanyaga a mlianyag. A vegyipar fejlédésével,
a kiilonboz6é alapanyagok gyartasaval megteremtdédott annak a lehetdsége, hogy a
kiilonb6z6 milanyaggyartasi technologidkkal a legkiilonfélébb termékeket allitsuk eld.
Ezen technologidk egyik fajtaja a miianyagtermékek froccsontése, plasztifikalasa, aminek

soran valtozatos formaji, méretli €¢s anyagt terméket tudunk késziteni.

A frocesontés, mint technologia az egyes alapanyagok azon képességét hasznalja ki vagy
fel, hogy hé hatasara meglagyulnak, képlékennyé valnak, ezaltal képesek felvenni a

legkiilonfélébb formékat és a hiitési ciklus utan meg is tartjak azt.

A milanyagipari froccsontés a fémek froccsontésére vezethetd vissza. Az ebbdl leszlrt

kovetkeztetések alapjan hozték létre a technologiat.

Mi is kell tulajdonképpen magéhoz a froccsontéshez?

Alapanyag: Alkalmas minden olyan polimer, amely hdére lagyul, illetve keményedik.
Olyan gép, amely alkalmas az alapanyag plasztifikalasara és injektalasara.
Megfeleld szerszam, amiben a képlékeny miianyag felveszi a végleges formajat.

Maganak a folyamatnak az iitemezése, a leghatékonyabb ciklus kidolgozasa (ciklusidd),
amely magaba foglalja a polimer injektalasat, hiitését, valamint a termék kiszedését, ami

torténhet kézzel, illetve robottal.

Mivel a dolgozatom témdja egy froccsontégép ¢és periféridinak {izembe helyezése,
fontosnak tartom megjegyezni, hogy a froccsontdgép mellett, azzal kdzvetlen fizikai €s
logikai kapcsolatban rengeteg mas gép és eszkdz dolgozik. Ezen, altalam periférianak
nevezett gépek feladata tobbek kozott az alapanyag eljuttatasa a csigahoz. A megfeleld
viztartalmu alapanyagrol gondoskodik a szarito. A megfelel6 hdmérsékletrdl a temperalo,
az alapanyag gépbejuttatasarol a felszivo berendezés, illetve annak vezérléje. A
késztermék kiszedésérdl a kiszedd robot, valamint egy szalagpalya gondoskodik. Ezen
gépek egyiittes muikodtetése, valamint a gép kiszolgalasa, a beérkezd és kimend

anyagaram jelentOs veszélyeket rejt magaban, amelyeket az lizembe helyezés, illetve az



elézetes szempontu vizsgalat sordn alaposan meg kell vizsgalni, illetve fel kell tarni.
Dolgozatomban nem a CE jelolés, EK megfelel6sségi nyilatkozat meglétére, illetve meg
nem létére szeretnék koncentralni, hanem azt szeretném bemutatni, hogy milyen is

tulajdonképpen egy ilyen gép lizembehelyezési eljarasa.

A feladat részletes leirasa: szakdolgozatom célja, hogy bemutassam egy
milanyagipari froccsontégép és periféridinak beiizemelését €s hasznalatba vételét, annak
minden nehézségével egyiitt. A feladat megoldasa soran, azt szerettem volna bemutatni,
hogy az eddig tanultak alapjan én, hogyan végezném el az ilizembehelyezést ¢és a
hozzakapcsolodod feladatokat. Ennek soran attekintettem a gép érkezését, telepitését, a
dokumentaciokat. A szabvanyban meghatarozottak alapjan elvégeztem a munkavédelmi
célu eldzetes vizsgalatot, felmértem a lehetséges kockazatokat és megoldasi javaslatokat

dolgoztam ki a feltart hianyossagokra.

1. A telepitend6 froccsonto gép és perifériainak bemutatasa

1.1. A gép érkezése és a telepités helyszinének tagabb és sziikebb kornyezete.

Miel6tt magarol a géprdl, illetve a periféridirdl irnék, szeretném megemliteni a gép

tagabb, illetve szlikebb kdrnyezetét.

A gép egy jaszberényi székhelyli muanyagfroccsontéssel és szerszdmgyartassal
foglalkoz6, 100%-ban magyar tulajdonu kis-és kozépvallalkozas telephelyén kertil
beiizemelésre. A szakdolgozat irdsa idején a gép még nem keriilt tizembehelyezésre,

annak folyamata zajlik jelenleg is.

A cég rendelkezik egy szerszamiizemmel és 2 db 10.000 m? nagysag iizemcsarnokkal,
ahol 6sszesen 43 froccsontogép mikodik. A telepitendd gép lesz a 44. frocesontdgép. A
gép szlikebb kornyezete az egyik 10.000 m2 nagysagu lizemcsarnok, ahol 6sszesen 30
froccsontdgép lizemel. Az lizemcsarnok 2008-ban épiilt, eredetileg is gyartd lizemnek
késziil, igy az alapozasa alkalmassag teszi egy ilyen tomegli froccsontd gép
,hordozasara”. Az lizemcsarnokban egy 15 tonna teherbirast hiddaru miikodik, amely
alkalmas a froccsontd gépbe behelyezendd szerszamok beemelésére, de maganak a

gépnek a telepitésére mar nem volt alkalmas a teherbirasabol kifolyolag.



Az 0j gép ennek a csarnoknak az egyik sarkéban kertiil elhelyezésre, figyelembe véve
maganak a gépnek a méreteit, hely igényét illetve a hozza tartozd perifériak
helysziikségletét. Maga a froccsontdgép egy nagy helyigényti, az tizemben talalhat6 tobbi
géptdl jelentdsen eltérd méretekkel bir. A beruhdzéas melletti dontd érv, hogy sikeriilt
olyan vevoket talalni, akik olyan termékeket akarnak legyartatni, amelyek igénylik az
ilyen nagy teljesitményti és nagyméretli froccsontd szerszamok befogadéasara képes

gépeket.
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1. abra (Chen-Song haszndlati utasitds)
Az 1. abra a gép alapvetd részeit mutatja be oldal és feliilnézetbdl, talan mar ezen abrabol
is latszik, hogy maga a gép egy hatalmas szerkezet, melynek az alapvetd egységei is

jelentds tomeget nyomnak, illetve a méretiik, fizikai kiterjedésiik nagy.

Par fotdval szeretném bemutatni a gép telepitésének folyamatat, kiilonds tekintettel arra,
hogy az egyes elemek milyen térbeli kiterjedéssel és tomeggel rendelkeznek. A gép tobb
»részletben” trélereken, konténerekben érkezett meg a telepitési helyére. A gép

crer

tartalmaz eldirasokat, amelyeket a gép szallitdsa soran fokozottan be kell tartani.
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Maganak az egyes elemeknek a csarnokba szallitasa soran fokozott figyelemmel kellett
lenni azok méretére és tomegére, hiszen a ,,macko” egyik fele is meghaladta a 15 tonnat,
ezért az lizemben 1év6 hiddaru nem is volt alkalmas a mozgatasara. Erre a célra egy 25-
tonna teherbirasu darut kellett bérelni. Az elemek beemelése soran az is eléfordult, hogy
arrébb kellett talpalni a darut, mivel a gémet nem tudta a biztonsagos mértékben kitolni a
tetd kozelsége miatt. A gép érkezése képekben (a képek mindegyike sajat forrasbol

szadrmazik)

Megjegyzésként fiizném az utols6d fényképhez, hogy azon lathatd a kockézatértékelés

soran feltart egyik veszély. ( Fényképmelléklet 1-12 SZAMU FENYKEPEK)

1.2 A telepitend6 miianyagipari froccsontogép és perifériai bemutatasa

Magardl a froccsontdgéprol és a periféridirdl par szot, ahogy azt az alcim is tartalmazza.
A gép egy 1650 tonnas kinai gyartasu muilanyagipari froccsontogép. A gép gyartoja a
ChenHsong Machinery Co. Ltd.

Gyartasi szama: 091990. A gép magyarorszagi forgalmazdja a Thege-Plastic Kft. A gép
elnevezésében az 1650 tonnas elnevezés a zarderd tonnaban kifejezett nagysagara utal.
Ez az a maximalis zarderd, amivel a gép 0sszetudja zarni a szerszam két felét, ez az erd
kell ahhoz, hogy az injektalasi erd hatdsara ne nyisson a szerszam. A gép, mint az dsszes
froccsontd gép stabil, szilardan all6 részbdl és egy mozgod részbdl all. Amennyiben a
miikddéséhez kapcsolodva nézziik a mozgast, akkor alapvetden 2 mozgo rész van rajta.
Az egyik ilyen mozgod rész a medve egyik fele, amely egyuttal a fréccsontd szerszam
egyik részének felfogatasara is szolgal, a masik mozgd rész pedig a csiga, amelynek

tetején talalhat6 az adagold. A veszély forrasok egy részét e részek mozgasa alkotja.

A gép egyik periféridja egy, a SEPRO ROBOTIQUE S. A. S altal gyartott S7-75 tipus
szamu RO012122-01 gyartasi szamu leszedd robot. A robot 75 kg tomegli termék
leszedésére alkalmas. A mozgastere 3 tengely mentén terjed ki (X, Y, Z). Az X tengelyen
torténd mozgassal a leszedd fej a froccsontdgép szerszamterét kozeliti meg, illetve

tavolodik attdl. Az 'Y tengelyen torténd mozgassal a termék ketrecbdl torténd kijuttatdsara
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szolgald futoszalagot kozeliti meg a gép, illetve tavolodik attél. A Z tengelymentén
torténd mozgassal a futdszalagra rakja le a terméket. A robot a froccsontogéppel egyiitt

alkot egy gépegyiittest.

A gép kovetkez0 periféridja egy a MAGUIRE PRODUCTS altal gyartott és forgalmazott
ULTRA-600 tipust érintéképernyds kivitelti 113573 gyartasi szamu szaritd berendezés,
valamint a hozzd szorosan kapcsoloddé VISMEC tipusu négyes vezérld. A
szaritoberendezés feladata az alapanyag viztartalmanak megfeleld szintre szoritdsa. Az
vezérld feladata a 4 felszivd motor mitkddésének Osszehangoldsa és az alapanyag

eljuttatasa a garatmotorhoz, amely az alapanyag adagolasat végzi el.

A kovetkezo periféria a RUMMEL KUNSTSOFTTECHNIK altal gyartott Temp 6 plusz
WDC 120 P32 TS tipusu temperald késziilék. Amely hideg oldali és meleg oldali
temperal6 részbdl all. A temperalo feladata a szerszam megfeleld hdmérsékleten tartasa,

amely elengedhetetlen ahhoz, hogy megfelel6 mindségli termék gyartasara keriiljon sor.

2. A mianyagipari froccsontogépek jogi megfeleloségével és
iizemeltetésiik elofeltételeivel kapcsolatos jogszabalyi kovetelmények

bemutatasa.

2.1 A froccsonto gépekre vonatkozo szabalyozok

A gépek forgalomba hozatalat, illetve lizembehelyezését, azok feltétel rendszerét
Magyarorszdgon a Munkavédelmi toérvény ¢és a 16/2008 (VIIL.30.) NFGM rendelet
szabalyozza. A gépek CE jelolésével kapcsolatos kotelmeket pedig a 42/2006 szamu
iranyelv az ugynevezett Maschine Directive irdnyozza el6. Azonban miel6tt a jogszabalyi
rendelkezésekkel foglalkoznék, magarol a gyartds és tervezés folyamatat szeretném

attekinteni.
2.1.1 A szabvanyok szerepe

A gépek forgalomba hozataldra torténd felkésziilés mar a tervezésnél elkezdddik. A
gépek tervezése soran sok egyéb szabvany mellett figyelemmel kell lenni az EN ISO

12100:2009 szabvanyra. Ez egy nemzetkdzi szabvany, amelynek magyar nyelvi
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valtozata az MSZ EN ISO 12100:2011 szabvany. A szabvany cime: ,,Gépek biztonsaga.

A Kialakitas altalanos elvei. Kockazatfelmérés és kockazatcsokkentés.”

A szabvany arra vonatkozolag hatiroz meg rendelkezéseket, hogy melyek azok a
tervezési szempontok, amelyekre mar a gép kitalalasa, tervezése soran figyelemmel kell
lenni. Ahogy a szabvany cime is jelzi ezek a kialakitas alapvetd elvei, melyek soran
figyelemmel kel lenni a gép hataraira (fizikai €s id6beli hatdr) mar a tervezés soran
folyamatosan végezni kell a kockdzatfelmérést és annak eredménye folytdn a
kockazatcsokkentést. A szabvany alapvetd célja, hogy a tervezé asztalrol kikeriil gépek
mar a lehetd legbiztonsagosabbak legyenek, illetve feltarasra keriiljenek azok a
kockéazatok, amelyeket a tervezés soran nem sikerilt kikiiszobolni, s ezért azok
megsziintetésére, illetve a lehetd legkisebb mértékiire csokkentése céljabol egyéni

védoeszkozok, munkaszervezési megoldasok sziikségesek.

Ezt szemléletesebben a SAASCO Kft. 4ltal, a tanulmanyaim soran rendelkezésre
bocsatott abraval tudom jellemezni, amely maganak a gyartasnak, tervezésnek

forgalomba helyezésnek a folyamatat mutatja be.

GYARTOESZKOZOK ELETCIKLUSA

UZEMBE
HELYEZES
. /4

FORGALOMBA

| TERVEZES M el

ATALAKITAS

G

| ENGEDELY
|-EZTETES?

HASZNALATBA J UZEMELTETES,
VETEL VIZSGALATOK

SZ7EMELTETO

2. dbra (SAASCO Kft. Gépek biztonsaga, Obudai Egyetem)

Az abra azt mutatja be, hogy a gépeken végzett valtoztatasok, jelentds modositasok
esetében a CE jelolési folyamatot tjra el kell végezni. Magénak a szabvany szerinti

tervezésnek arra, kell torekednie, hogy a tervezés soran felismerhetd veszélyeket



13

megsziintesse vagy legalabbis az igy megoldhat6 lehetd legkisebb mértékiire csokkentse.
A forgalomba hozatal utdni lizemeltetési iddszakbol pedig szintén sziikséges a
visszajelzés, mivel a napi termelés, lizemszerti mitkodtetés soran deril ki, hogy a tervezd
asztalon sziiletett védelmi megoldasok megalljak-e a helyliket az ilizemeltetés soran,
melyek azok, amiken valtoztatni kell. Az iizemeltetés adja meg a valaszt arra is, hogy
mennyire felel meg a gép annak a kovetelménynek, hogy megadott ideig (életciklus)
meghibasodas nélkiill legyen képes ellatni azt a feladatot, amire tervezték. Az
lizemeltetésbol kapott visszajelzések, (milyen hibdk fordulnak eld, a szervizelések

tapasztalatai) segitenek biztonsagosabba tenni a gépeket.

A szabvany megfogalmazasaban gép a ,,Miikédteto rendszerrel felszerelt vagy ilyennek
valo felszerelésre szant egyiittes, amely olyan szerkezeti egységekbdl vagy alkatrészekbol
all, amelyek koziil legalabb egy mozog, és amelyek egy meghatarozott hasznalatra vannak

osszekapcsolva egymassal” [1]

A szabvany meghatarozasa szerint a gép fogalma ,,magaba foglalja a gépek olyan
egyiitteset is, amelyek ugy vannak elrendezve és vezérelve, hogy egységes egészként

miikodnek egyiitt ugyanazon cél érdekében”’[2]

Azaz jelen esetben a froccsontdogép €s periféridjanak egy része, a robot gépegyiittesnek
foghatok fel arra valo tekintettel, hogy azok egyiittmiikodnek a késztermék eldallitasa

érdekében.
A tervezés soran a szabvanyban meghatarozott alabbi fogalmakra kell tekintettel lenni:

- megbizhatosdg (a gépnek alkalmasnak kell lennie arra, hogy a megfeleld
koriilmények kozotti miikddtetés esetén a tervezett €letciklusa alatt megbizhatoan
miikddjon.)

- karbantarthatésag (alkalmasnak kell lennie arra, hogy a miikddése soran
bekdvetkezo hibak javithatok, szervizelhetok legyenek.)

- hasznalhat6sag (csak az a gép latja el a feladatat, amelyik alkalmas is arra a
feladatra, amelyre tervezték, a miikodtetési funkcidjanak alkalmasnak kell lennie

e cél elérésére)
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A szabvany 4. pontjdban meghatarozottak alapjan az itt végrehajtandé kockazatfelmérési

¢és kockazatcsokkentési stratégia soran:

»A kockadzat felmérés és a kockdzatcsokkentés végrehajtasahoz a tervezonek a megadott

rendben el kell végeznie a kévetkezoket:

a) a gép hatarainak rogzitését, ami magaban foglalja a gép rendeltetésszerii
hasznalatat és valamennyi ésszertien elore lathato rendellenes haszndlatat,

b) aveszélyek és a kapcsolodo veszélyek azonositasat,

¢) kockazatbecslést minden egyes veszélyre és veszélyhelyzetre,

d) a kockazat értékelését, és dontéshozatalt a kockazatcsokkentés sziikségességerol;

e) a veszely kikiiszobolését vagy a veszéllyel kapcsolatos kockazat csokkentését a

veédointézkedések eszkozeivel.”[3]

Azaz mar a tervez0 asztalon fel kell mérni pl. hol, allhat fenn az aramiités veszélye, égési
sériilés veszélye, leesés, beesés veszélye, forgd alkatrészek altal okozott sériilések
veszélye. Az MSZ EN ISO 12100:2011 szabvany egy ,,A” tipusu szabvany. A
mianyagipari froccsontdgépekre a szakdolgozat targyat képezé gép gyartasakor az MSZ
EN 201:2010 szabvany ¢és az azt megalapoz6 EN 201:2009 szabvany vonatkozott. Azota
ez a szabvany visszavonasra keriilt, de 2022. jalius 31-ig még érvényes volt. Az EN
201:2009 szabvanyt a Magyar Szabvanyiigyi Testiilet jovahagyo kozleménye alapjan a
kozzétételének napjatdol magyar nemzeti szabvanynak kell tekinteni. Magyar nemzeti
szabvanyként az eurdpai szabvany angol nyelvli valtozatat kell alkalmazni (MSZ EN

201:2010).

A munkavédelemrdl szolo 1993. évi XCIII. torvény (tovabbiakban Mvt.) 11. §
szerint:” A munkavédelem alapveté szabalyait e torvény, a részletes szabdlyait e torvény
felhatalmazasa alapjan a foglalkoztataspolitikaert felelos miniszter altal kiadott és mas
jogszabalyok, az egyes veszélyes tevékenységekre vonatkozoan a feladatkorében érintett
miniszter rendeletével hatalyba léptetett szabdlyzatok (a tovabbiakban: Szabalyzat)
tartalmazzak.  Munkavédelemre  vonatkozo  szabdlynak  mindsiil a  nemzeti
szabvanyositasrol szolo torveny figyelembevételével a teljes egészében magyar nyelvii

munkavédelmi tartalmu nemzeti szabvany ’[4]
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Azaz, bar az MSZ EN 201:2010 szabvany magyar nemzeti szabvany, az Mvt szerint nem
mindsil munkavédelemre vonatkozd szabalynak, mivel nem teljes egészében magyar

nyelvii nemzeti szabvany.

A szabvanyositasrol szold 1995. évi XXVII. torvény alapjan a szabvany alkalmazasa
Onkéntes, de amennyiben miiszaki tartalmi jogszabaly hivatkozik egy nemzeti
szabvanyra, az alapjan ugy kell tekinteni, hogy azéltal a jogszabaly kovetelményei is

teljesiilnek.

Az MSZ EN 201:2010 szabvany az EN ISO 12100 szabvany szerint egy C tipusu
szabvany, azaz amennyiben, e szabvany rendelkezései eltérnek az EN ISO 12100 szerint
A vagy B tipusu szabvany rendelkezéseitdl, akkor minden esetben a C tipusu szabvanyt

kell alkalmazni.

A szabvanyokat attekintve térjiink at a magat a kozvetlen jogi kdrnyezet meghatarozo

jogszabalyokra.

2.1.2. A vonatkozo jogi eléirasok attekintése.

Mint mar kordbban emlitettem a gépek forgalomba hozatalarol szolo 42/2006 EU
iranyelv rendelkezik arr6l, hogy mely feltételek esetén lehet az Unio teriiletén forgalomba
hozni, tizembe allitani gépeket. K6zosségi jog szabalyai szerint ezt az iranyelvet az Unio
minden tagallamaban kotelezéen alkalmazni kell, azt az adott orszdg jogszabalyi

hierarchiajaba be kell emelni, mint kotelez6 erejii jogszabalyt.

A magyar jogrendszerbe az irdnyelvet a 16/2008 (VII.30.) NFGM rendelet emelte be,
amely rendelet a ,,gépek biztonsdagi kovetelményeirol és megfeleloségének tanusitasarol”

[5] sz6l.

A rendelet az irdnyelv alapjan meghatarozza, hogy Magyarorszag teriiletén mely
feltételek teljesiilése esetén torténhet meg a gépek forgalomba hozatala,

tizembehelyezése.
»1. § (1) E rendelet hatalya

a) a gépek;
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b) a cserélheto berendezések;
¢) a biztonsagi berendezések;

d) a teherfelvevo eszkozok,

e) a lancok, kotelek és hevederek;

1) a leszerelheto mechanikus eréatviteli szerkezetek; valamint
g) a részben kész gépek

alapveto egészségvedelmi és biztonsagi kovetelményeire terjed ki.” [6]

Mint a rendelet hatdlyanak megfogalmazasa is mutatja a szakdolgozat targyat képezo
frocecsontégép esetében az ,,a)” és a ,,g)” pontban szerepld meghatarozasokat kell jobban
at nézni.

A rendelet ezzel kapcsolatosan a 2.§. 7-es pontja alapjan az alabbi meghatarozasokat adja

meg:

., 7. gép:

a) az olyan, nem kézvetleniil emberi vagy adllati erdt alkalmazo hajtasi rendszerrel
felszerelt vagy felszerelésre szant, 6sszekapcsolt alkatrészek és alkotoelemek egyiittese,
amelyek koziil legalabb egy mozog, és amelyeket valamely meghatdarozott felhasznalads
celjabol kapcsoltak ossze,

b) az a) pontban meghatarozott egyiittes, amelybdl csak azok az elemek hianyoznak,
amelyek a helyszinen valo dsszeszereléshez vagy az energia- és meghajto forrashoz valo
csatlakoztatdashoz sziikségesek,

¢) az a) és a b) pontban meghatarozott egyiittes, amely akkor van beszerelésre kész és
miikodoképes allapotban, ha felszerelik szallitoeszkozre, vagy beszerelik épiiletbe vagy
épitménybe,

d) az a), b) és c) pontban meghatarozott egyiittes vagy a 14. pontban meghatarozott
részben kész gép, amelyeket ugyanazon cél elérése érdekében olyan modon rendeznek el

és vezerelnek, hogy egységes egészként miikodjenek,”[7]

A rendelet 2.§. 14. pontja alapjan, amelyre a 7. pont is hivatkozott:
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, 14. részben kész gép: olyan egység, amely onmagaban nem képes meghatdarozott
funkciot ellatni; a meghajtorendszer részben kész gépnek mindsiil; a részben kész gép
csak arra szolgal, hogy beépitsék vagy hozzdaszereljék egy masik géphez vagy egy masik
részben kész géphez vagy berendezéshez, ily modon létrehozva egy, az e rendelet hatalya

ala tartozo gepet;”[8]

A rendelet 1. szdmu melléklete hatarozza meg, hogy mely alapvetd biztonsagi és
egészségvédelmi kovetelményeknek kell megfelelni a gépek tervezéséhez és gyartasahoz.
A rendelet olyan fogalmakat hatdroz meg, mint pl: rendeltetésszeri hasznalat,
véddéburkolat, védoberendezés, kezeld személy, kockazat stb.
A melléklet meghatarozza, hogy a gépekbe mar a tervezés, gyartas soran be kell épiteni
a biztonsagot (0sszhangban az MSZ EN ISO 12100-as szabvannyal illetve az iranyelvvel)
figyelemmel a rendeltetésszerii hasznalatra illetve az ésszerlien elérelathatd rendellenes
hasznalatra. a rendelet, 6sszhangban a 12100 szabvannyal meghatarozza, a kockazatok
kikeriilésére vonatkoz6 alapelvek sorrendjét is.
A szabvanyban meghatéarozott, a gépekkel, illetve a tervezésiikkel szemben tamasztott
kovetelmények:
- megbizhatosdg: alkalmasnak kell lennilik arra, hogy meghatarozott feltételek
mellett, meghatarozott ideig képesek legyenek ellatni a feladatukat
- karbantarthat6sag. olyan allapotban kell lenniiik, hogy meghatarozott feltételek
mellett el lassak a feladatukat, vagy ebbe az allapotba visszaallithatok legyenek a
meghatarozott eszkozokkel illetve tevékenységekkel.
- olyan a kockézat csokkentéséhez sziikséges véddintézkedések meghatarozasa,
melyet a tervezd, vagy a felhasznal6 foganatosit
- olyan, beépitett biztonsdgot add miszaki intézkedések, amelyek
megakadalyozzék, hogy a gép szerkezetének vagy mitkddési jellemzdinek
megvaltoztatasabol, illetve a véddburkolatok, védéberendezések hasznalat nélkiili
miikddtetés sordn a kockazatokat csokkenti, a veszélyeket kikiiszoboli.
- atervezd intézkedésekkel meg nem sziintethetd kockazatokkal szembeni miiszaki

védelem
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- felhasznal6 t4jékoztatdsa a fennmarado kockéazatokrél, egyéni véddeszkozokrol,
oktatas sziikségességérol

- az egyéni védoeszkozok javaslata esetében, figyelemmel kell lenni arra, hogy az
a viseldjére milyen korlatozasokkal jarhat.

- Ergondmidra, munkaallasokra, iilésekre vonatkozo6 rendelkezések

- vilagitasra, mozgathat6sagra vonatkoz6 rendelkezések

- Vezérlorendszerre vonatkozé rendelkezések

- Vezérldberendezésekre vonatkoz6 alapelvek

- Mechanikai veszélyek elleni védelem

- Védoburkolatok és véddberendezések

- Egyéb veszélyekbdl eredd kockazatok

- Karbantartas és annak veszélyei

- A gépre vonatkozo informacidk ¢és figyelmeztetések, azok elhelyezése magan a

gépen illetve a kezelési és karbantartasi itmutatoban

A rendelet 4. szdmu melléklete meghatarozza, hogy melyek azok a gépek, amikre a
rendelet 5.§. (3) és (4) bekezdéseiben foglalt eljarasokat kell alkalmazni. Ez a
meghatarozas 6sszhangban van az Mvt rendelkezéseivel, és az 5/1993. (XI1.26) MiM
rendeletben foglaltakkal. A MiM rendelet 1/a szdm melléklete az Mvt. 21.§. (2)
bekezdésében meghatarozott veszélyes munkaeszk6zok jegyzékét tartalmazza. A
milanyagipari froccsontogépekre vonatkozolag azt irja eld, hogy abban az esetben
mindsil veszélyes munkaeszkoznek, ,,amennyiben a munkadarab behelyezése és/vagy
kivétele kézzel tortenik. ”’[10]

Jelen gép tekintetében a munkadarab behelyezése, vagy kivétele nem torténhet és nem is
torténik kézzel, mivel maga a gép mérete, paraméterei sem engedik meg ezt.

A jogszabalyi kornyezet attekintése soran elengedhetetlen, hogy megemlitsiik a
768/2008/EK hatarozatot is, amely a termékek forgalomba hozatalanak kozos
keretrendszerérdl rendelkezik. A hatdrozat alapjan a CE jelolés tulajdonképpen a
megfeleloségértékelésbdl allo eljaras végeredménye. Csakis kizardlag a CE jeldlés

jelezheti azt, hogy a termék megfelel az unids eldirasoknak.
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A gépek tervezési és gyartasi folyamatai soran el kell végezni a megfeleldségértékelést,
amely a gyartd feleléssége. Az eljaras lefolytatasa szintén a gyartd feladata, azonban
egyes esetekben Dbejelentett szervezet bevonasara is sziikség lehet. A
megfeleldségértékelési eljarast a Gépdirektiva irja eld és a 768/2008/EK hatarozatban
foglaltak szerint lehet eldonteni, és a jogszabaly I. mellékletében 1évé 8 modul (A-H)
koziil kivalasztani. A kiilonb6zé modulok tartalmazzak a gyartok feleldsségi korét, kiilsd
bejelentett szervezet bevonasanak sziikségességét és feladatait. A termék miszaki
vizsgélatanak része a miiszaki dokumentacid, valamint a gyartd altal fenntartott és
miikddtetett mindségiigyi rendszerének vizsgalata és maganak a gépen elvégzett konkrét
vizsgalatok is. A gép tervezése sordn a gyartonak biztositania kell, hogy az altala
valasztott miiszaki megoldasok megfeleljenek az elvarasoknak. Az alapvetd elvarasokat,
kovetelményeket a harmonizalt eurdpai szabvanyok tartalmazzak, melyek Onkéntes
alapon alkalmazhat6ak. Amennyiben létezik harmonizélt szabvany az adott termékre
vonatkozoan, alkalmazasa ajanlott, mivel megkonnyiti a gyarto feladatait a megfeleld
kovetelmények biztositdsanak érdekében. Ha a gyartd a rendelkezésre 4ll6 harmonizalt
szabvany ellenére ugy dont, hogy mas miiszaki megoldast alkalmaz, azt megteheti,
azonban ebben az esetben kotelezettsége bizonyitani, hogy a megoldas megegyezik, a
harmonizalt szabvanyban eldirt szinttel, vagy attél magasabb szintet képez.

Egy termék, gép esetében a miiszaki dokumentacié igazolja, hogy a gép megfelel-e a
vonatkozo jogszabalyi kovetelményeknek. Terjedelmének magédban kell foglalnia a
tervezést, gyartdst ¢és miikddést, valamint a miiszaki paramétereket. A termékre
vonatkozoan nincs eldirva a teljeskorii minden részletre kiterjedé dokumentacio, azonban
minden olyan fontos informéciot tartalmaznia kell, ami elengedhetetlen a
kovetelményeknek valdo megfeleldség ellendrzéséhez. A gép felhasznalhatosaganak
ellenérzése végett a gyartobnak kiilonbozé vizsgalatokat kell végrehajtania az
alkatrészekre, részegységekre vagy a késztermékre vonatkozoan. Ezek a vizsgalatok
gépek esetében alapvetden kovetkezd teriileteket érintik:

1) Biztonsagi tavolsagok, méretek, kezelShelyek kialakitasa

2) Elektronikai vizsgalatok

3) Leallitassal kapcsolatos miikodés koriilményei

4) Zajmérések



20

5) Megvilagitassal kapcsolatos mérések
6) Biztonsagi berendezések
Ezeknek a vizsgalatoknak az eredményeit a miiszaki dokumentéacionak tartalmaznia kell.
Amennyiben szabvanyi elbirasoktol eltérd, egyedi megoldasok lettek alkalmazva, azok
megfelelosségét minden esetben igazolnia kell a gyarténak. A teljes miszaki
dokumentéciot az Eurdpai Kozosség legalabb egy nyelvén kell elkésziteni és meg kell
Orizni a gép gyartasanak leallitasatol szamitott legalabb 10 évig, valamint adott esetben
az illetékes hatdsag rendelkezésére kell bocsatani. Sorozatgyartas esetében egy elsé minta
vizsgalattal kell a tipus megfeleldséget biztositani. Ebben az esetben a dokumentacid
vagy maga a mintadarab vizsgalataval allapitjadk meg a megfeleloséget. A vizsgalat soran
a gyartd vagy adott esetben a bejelentett szervezet a vonatkoz6 szabvanyi eléirasoknak
valé megfeleldséget vizsgalja. Ezek a vizsgalatok lehetnek:

1) miiszeres mérések

2) szemrevételezés

3) miikddési probak

4) probatestes vizsgalatok

A CE jelolés elhelyezése mellett sziikséges, hogy a gyartd folyamatosan, dokumentaltan
tudja bizonyitani a legyartott gépek mindségét, a kovetelményeknek valo megfeleldséget,
azt, hogy a tipusvizsgalat soran bemutatott és vizsgalt els6¢ darabtdl a tovabbi gyartas
soran legyartott termékek nem térnek el. Ennek érdekében a gyartd mindségbiztositasi
rendszert mukodtet, amely magéaba foglalja természetesen a gyartasellendrzést, a
gyartashoz, forgalmazashoz, ellendrzéshez kialakitott szervezetet, valamint a szervezet
altal mukodtett folyamatokat és a dokumentalt informécidokat magaba foglald
adminisztracios rendszert. A kialakitand6d rendszer fligg a gyartasi iparagban elvart
szabvanyi el6irastol, mas eldirds hianyadban a mindségiranyitasi rendszer alapvetden az
ISO 9001 szabvany szerint lehet kiépiteni és tanusitani.

A gépek megfeleldségértékelési eljarasanak zarasaként a termékre a gyartd tigynevezett
EU-megfeleldségi nyilatkozatot allit ki, amelynek kiallitasaval vallalja a feleldsséget, és
igazolja, hogy a gép megfelel a vonatkozod jogszabalyi kovetelményeknek. A

dokumentumot hasonldéan a miiszaki dokumentacidohoz a forgalomba hozataltdl szamitott
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10 évig meg kell 6rizni. Az NFGM rendelet alapjan a nyilatkozat kotelezd tartalmi
kovetelményei:
- Gyarto neve €s cime
- G¢ép leirasa, megnevezése, azonositasa
- A muszaki dokumentacié 6sszeallitott felhatalmazott, az EU-ban letelepedett
személy neve
- A tipus vizsgalatot elvégzd bejelentett szervezet neve, cime, azonositoszama
- Az EK tipusvizsgalat tantsitvany szam
- a gyartd mindség iranyitasi rendszerét jovahagyo bejelentett szervezet neve
¢€s azonositdszdma, cime (indokolt esetben)
- Nyilatkozat, a rendeletnek valé megfeleldségrol
- A szabvanyokra ¢€s eldirasokra torténd hivatkozasok

- Nyilatkozat helye ¢és kelte, valamint a készitésére jogosult személy alairasa

:Ax gépre vonatkoz6 miiszaki dokumentacionak a forgalomba hozatali allapotot kell
tilkkrznie, e mellett tartalmaznia kell a megfeleldségi nyilatkozatot is. A CE jeldlés
szimbolizalja, hogy a gép megfelel a r4 vonatkozd 6sszes jogszabalyi kovetelménynek,
valamint megtortént az eldirt tipusvizsgalata. A CE jeldlésre vonatkozdan jogszabaly
(uniés iranyelv, illetve NFGM rendelet) hatdrozza meg, a jelolés szerkesztésére

vonatkoz6 kovetelményeket

3. abra 16/2008.(VIIL. 30) NFGM rendelet

A szerkesztési abrahoz képest torténd nagyitas vagy kicsinyités esetén az aranyokat meg
kell tartani, de a mérete nem lehet kisebb, mint Smm.
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Forgalomba hozatalnak tekintendé minden olyan tevékenység, amelynek soran a gyartod
vagy a forgalmazoé/importér a végfelhasznald rendelkezésére bocsatja a gépet. A
forgalomba hozatal az a pillanat, ahonnan kezdve a gépnek minden vonatkozo
kovetelménynek meg kell felelnie.

Sorozatgyartas esetén a forgalomba hozatalt kovetéen meghatarozott idészakonként
ugynevezett darabvizsgalatokat célszeri ¢és szokasos lefolytatni. Az iddszakos
vizsgélatok elvégzése sordn a gyartd igazolja, hogy az egyes darabokon elvégzett
vizsgélatok eredménye megegyezik a tipusvizsgalat soran kapott eredményekkel, azaz
nincs eltérés a jovahagyott és engedélyezett tipustol, tehat nem all fenn a biztonsagot
veszélyeztetd vagy kockdzatokat ndveld tényezd. A darabvizsgalatok esetében,
amennyiben termék nemmegfeleldség, vagy annak kockazata meriil fel, akkor a
gyartonak ismételt vizsgalatokat kell végrehajtani.

A gép gyartdjanak a forgalomba hozatalt kdvetden kotelezettsége, a gyartott termékek
bizonyos szintli nyomon kdvetése, megbizhatdéan tudnia kell igazolni, bizonyitani, hogy
kik voltak a gép vagy részeinek a beszallitoi, illetve ismerni kell az értékesitoket,
amennyiben pedig a kozvetlen forgalmazas esete all fenn, a vevéket. Ez fontos, mert
barmilyen nem megfeleloség esetén vissza lehet kovetni a termékeket, ezaltal a sziikséges
intézkedéseket (csere, szerviz) hatékonyan végre lehet hajtani.

Az tizemeltetéssel, lizembe helyezéssel kapcsolatos alapvetd kovetelményeket az Mvt.
18.§ (3) bekezdése rendelkezik. Ezen bekezdés alapjan:

Munkaeszkozt iizembe helyezni, valamint hasznadlatba venni csak abban az esetben
szabad, ha az egészséget nem veszélyezteto és biztonsagos munkaveégzeés kovetelmenyeit
kielegiti, és rendelkezik az adott munkaeszkozre, mint termékre, kiilon jogszabalyban
meghatarozott EK-megfeleloségi nyilatkozattal, illetve a megfeleloséget tanusito egyéb
dokumentummal (pl. tanusitvany)” [9]

A torvény értelmében, tehat az tizembe helyezéshez az EK-megfelel0ségi nyilatkozat,
valamint a CE jeldlés az alapvetd feltétel.

Az lizembe helyezés soran végrehajtando alapveté munkavédelmi vizsgalatokat MSZ 63-

1:1985 szabvany 4.2 és 4.3 pontjai hatarozzak meg. Ezek alapjan:
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» A gép vizsgadlatat a vizsgalati kovetelményeket, modszereket tartalmazo eldirasok
szerint, illetoleg ennek hianyaban az elfogadott szakmai gyakorlatnak megfeleloen kell
elvégezni:

1. szemrevételezéssel

2, mitkodtetéssel vagy

3, méreéssel.

Meérni kell a mérheté tulajdonsdagoknak a munkavédelmi kovetelményekben megadott
ertékeit, kivéve, ha azok e nélkiil is mindsithetok. A mérési eredményeket ossze kell vetni
a dokumentacio adataival és a szabvanyok kévetelményeivel.” [10 |

A szabvany az lizemi vizsgalatokra vonatkozoan a kovetkezoket irja:

., Uzemszerii mitkodtetéssel kell vizsgalni a kévetkezbket a szabvany szerint:

1. kollektiv véddeszkozoket,

2. kezeloelemeket;

3. jelzoberendezéseket,

4. gép mozgdstartomanyait;

5. veszélyes és/vagy artalmas termelési tér hatarait;

6. azokat a veszélyes és/vagy artalmas termelési tényezoket, amelyek csak valamilyen
miikodtetéssel (pl. tiresjaras, teljes terhelés) jonnek létre vagy érik el szélso értékiiket,
illetoleg csak igy mérhetok;

7. a gép fo részeinek, illetoleg egyes funkcioinak egymasra hatdsat, szétvalasztottsaganak
és annak reteszeléseit;

8. a gépsor elemeinek osszekapcsoldasdabol eredo jarulékos veszélyeket, illetéleg azok
elharitasanak modjat és reteszeléseit. ’[11]

Ez lényegében azt jelenti, hogy a froccsontdgépekre vonatkozd szabéalyozokban
foglaltaknak megfelelden kell a gépet megvizsgalni, és az abban 1évo eldirasokhoz kell
az ellendrzést mindsiteni. Azaz jelen esetben az MSZ EN 201:2010 szabvanynak valo

megfeleldsségét vizsgaljuk meg.
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3. A froccsontogép iizembehelyezése elotti megfelelosség értékelése

(munkavédelmi szempontu elozetes vizsgalat)
Az Mvt meghatédrozasa alapjan:

Munkavédelmi iizembe helyezés

21. § (1) Az iizemelteto munkaltato a veszélyes létesitmény, munkahely, munkaeszkoz,
technologia tizemeltetését irasban elrendeli (a tovabbiakban: munkavédelmi tizembe
helyezés).

(2) A 21. § alkalmazasaban veszélyes munkaeszkéznek mindsiil a 87. § 11. pontja
alapjan, illetve a foglalkoztataspolitikaert felelos miniszter rendeletében meghatarozott,
valamint a hatosagi feliigyelet ala tartozo munkaeszkoz.

(3) A munkavédelmi iizembe helyezés feltétele a munkavédelmi szempontu elozetes
vizsgalat. E vizsgalat célja annak megallapitasa, hogy a létesitmény, a munkahely, a
munkaeszkoz, a technologia megfelel az egészséget nem veszélyezteto és biztonsagos
munkaveégzéshez sziikséges targyi, személyi, szervezési, munkakornyezeti feltételeknek,
illetoleg teljesiti a 18. § (1) bekezdése szerinti kovetelményeket. A vizsgalat elvégzése
munkabiztonsagi és munkaegészségiigyi szaktevékenységnek minosiil.

(4) Az elozetes vizsgalat soran kiilonosen vizsgalni kell, hogy rendelkezésre dllnak-e a
létesitést veégzok (tervezo, kivitelezo) nyilatkozatai, a munkavédelmi kovetelmények
kielégitését bizonyito mérési eredmények, a munkaeszkozre vonatkozo megfeleloségi
nyilatkozatok, tanusitvanyok, a sziikséges hatosagi engedélyek, az iizemeltetéshez
sziikseges utasitasok.[12]

A (4) bekezdésben foglaltak alapjdn menjiink végig a froccsontégép és perifériai
dokumentécidval sok gond meriilt fel, mint szerintem minden, a Tavol-Keletrdl szarmazé
gép esetében. Magyar nyelvili haszndlati és karbantartasi utmutaté nem elérheté hozza,
azt kiilon a forgalmazo6 importor forditotta le.

A frocesont6 gép CE jelolése az 13. szamu fényképen lathatd, a fénykép sajat forras.

A gép EK megfeleldségi nyilatkozata angolul allt rendelkezésre, késobb kiilon kérésre a
forgalmazo/importdr forditott le magyar nyelvre. Mivel nem allt rendelkezésre magyar
nyelvll hasznalati és karbantartasi itmutato, igy azt is a forgalmaz6 forditotta le magyar
nyelvre.

Az egyik periféria a SAPRO robotrendszer, amely tulajdonképpen egy félig kész gépnek
mindsiil. Onmagéaban ugyanis nem képes végrehajtani azt a feladatot, amelyre kitalaltak.
A munkavégzéséhez elengedhetetleniil sziikséges, hogy 0Ossze legyen csatolva a
frocecsontégeép ,,agyaval” azaz a vezérlésével. Innentdl kezdve mar gépegylittest alkot a 2
gép. A robottal kapcsolatosan mar teljesen més a helyzet, mint a froccsontd géppel
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magaval. A robot mar unios orszagban gyartott eszkdz, az online elérhetd tamogatasban
minden, unidés nyelven megtalalhatdé a kezelési és karbantartasi utmutaté valamit
eredetben is rendelkezésre bocsajtjak azokat. A robot a beépitése utan a géppel egylitt
kapta meg a megfeleldsséget. (1. szamu melléklet)

A kovetkezd periféria a Maguire tipust szaritd, amely a VISMEC négyes vezérldvel
egyiittmiikddve latja el a feladatat. A szaritdo CE jelzései a 14-15. szamu fényképeken
talalhatoak. A fényképek sajat forrasbol szdrmaznak.

Az alapanyag plasztifikalo térbe juttatasat segiti eld a garatnal taldlhato keverd rendszer
is. A kever6 rendszer motorjait a VISMEC négyesvezérld vezérli. A keverd sajatossaga,
hogy 4 féle szint tud keverni, a gyartasi bedllitdisoknak megfeleléen. A VISMEC vezérld

CE jelzését a sajat forrasbol szdrmazo 16. fénykép mutatja be.

A kovetkez6 periféria egy két részbdl allo temperalo egység, amely all mozgd oldali €s
allo oldali temperalobol. A temperalok CE jelolését az alabbi sajat forrasbol szarmazé
17-18. fényképek mutatjak be.

Ezekkel a képekkel tulajdonképpen végére is értiink a CE jelolések bemutatasanak, ahogy
a fényképek is tanusitjak, az egyes eszk6zok megfelelnek az Mvt. 18. §-ban kordbban
ismertetett jelolési kotelemnek. Ahogy a jogszabalyi eldirasok meghataroztak, minden
gép ¢és eszkoz el van latva az eldirdsoknak megfeleld CE jelzésekkel, amelyek minden, a
jogszabalyban eldirt informdaciét tartalmaznak. A dokumenticionak fontos ¢és
elengedhetetlen részét képezi az érintésvédelmi szabvanyossagi feliilvizsgalat. Ez mind a
gépre, mind pedig a periféridira el lett végezve, csak tigy, mint az energiasinekrdl torténd
lekotésnél is. A vizsgalat soran minden rendben volt, megkaptédk a megfeleld mindsitést.
Mivel az elektromos rendszer a mindsités alapjan megfeleld biztonsadggal hasznalhatd
volt, igy a szabvany eldirasainak megfelelden zajlott tovabb a munkavédelmi szemponta
elézetes vizsgalat. A vizsgalat az MSZ 63-4:1985 alapjan tortént az MSZ 63-1:1985
szabvanyban = meghatarozott  ellendrzési  moddszerekkel:  szemrevételezéssel,
mikddtetéssel, méréssel. Az MSZ 63-4:1985. szabvany szerint az lizembehelyezést
megel6z0 vizsgalatnak ki kell terjednie:

4. A vizsgalat tartalmi kovetelményei
4.1. A vizsgalatnak ki kell terjednie a kévetkezokre:
1, a dokumentacio és a gép azonositasara;
2, valamennyi el6irt dokumentum meglétére és tartalmdra; ezen beliil:
a) az tizemeltetési dokumentacio,
b) a mindségi bizonyitvanyok, bizonylatok,
¢) a hatosagi engedélyek és,
d) a mindségtanusitasok meglétére és tartalmara.
3, a kollektiv védoeszkozok (védoberendezések) vizsgalatara a rendeltetésszerti
alkalmassag szempontjabol;
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4, a vizsgalt gép ergonomiai kovetelményeire (pl. kezeloelemek, jelzoelemek),

3, a feliratok, a jelképek, a szin- és alakjelek ellenorzésére;

6, a gép és az iizemeltetési kovetelmények kolcsonhatasara (pl. telepitési koriilmények,
terepviszonyok);

7, az tizemi koriilmények elorelathato valtozasaibol és zavaraibol adodo veszélyekre és
hatasuk elharitasara (pl. energia, hiitoviz-kimaradas),

8, a gépeknek gépsorra osszekapcsolasabol eredo jarulékos veszélyekre, és hatasuk
elharitasi modjaira;

9, a karbantarthatosagra.[13]

A gép éaram ala lett helyezve ¢és megkezdddott a mitkodés kozben vizsgélata, a
figyelmeztetd matricak meglétének ellendrzése, a védelmi berendezések muiikodésének
ellendrzése. A gép fOkapcsolojanak (21-22-23 sz. fénykép) ellendrzése sem fedett fel
hibat. A gépet azzal rendben ki-és be lehetett kapcsolni, kikapcsolaskor a gép
aramellatdsa megsziint. A periféridkndl szintén rendben miikodott a fokapcsold. A
haloézati tapellatds és a rendszerrdl torténd levalasztas lehetdsége mindegyik esetben
megfeleld volt.

4. abra vizszintes tengelyii froccsontogeép veszélyzonai( MSZ EN 201:2010)
1 frécesontd szerszam allod €s mozgd része, a tulajdonképpeni frocecsontési teriilet
2 mozgd rész meghajtas
4 favoka csucs
5 csiga
5.1 adagol6 garat

5.2 csiga, plasztifikalo tertilet
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6. kiesési tertilet

Akkor most a szabvany eldirasainak megfelelden menjiink végig a vizsgalat egyes
pontjain:

A meglévd dokumentaciok, CE jelzések alapjan megallapitottuk, hogy az dsszeallitott
froccsontd gép ¢és periféridi megegyeznek a dokumentaciokban szerepld gépekkel,
eszkozokkel.

Rendelkezésre all mindegyik esetében a magyar nyelvii hasznalati és karbantartasi
utmutato, a gép €s a robot esetében a forgalmazo/ helyszini Osszeszerelést végzd/ altal
kiallitott megfeleldsségi nyilatkozat (1. szamu melléklet) A tobbi eszkoz esetében pedig
a gyarto altal kiallitott nyilatkozatok.

A froccsontdgép illetve a perifériai  kiilonboz6é  kollektiv  véddeszkozokkel,
védéberendezésekkel vannak felszerelve. Magara a froccsontdégépre vonatkozolag az
MSZ EN 201:2010 szabvany 1 szdmu tabldzata tartalmazza a gép ellendrzése soran
lefolytatand6 sziikséges eljarasokat. (lasd 2. szamu melléklet) A tdblazat azonban minden
jelenleg ismert froccsontégépre tartalmazza a sziikséges modszereket, nem csak
kifejezetten erre a gépre vonatkozoan. Igy ebbél a szempontbol, csak az adott gépre (lasd
4. abran bemutatott vizszintes tengelyli froccsontégép) vonatkozd modszerek szerint
tortént a gép vizsgalata.

Az egyik védelmi eszkdz a vészledllitast lehetévé tévd kapcsold/ nyomogomb/. A
periféridk koziil mindegyiken a fOkapcsoloba keriilt beépitésre ez a funkcid. A
szemrevételezés €s a funkcionalis teszt sordn megallapitast nyert, hogy a kapcsolok jol
lathato, konnyen hozzéaférhetd helyen helyezkednek el, azokat elforgatva minegyik
periféria azonnal abbahagyta a miikodését és megallt. Az Gjra inditdsuk csak emberi
beavatkozas kovetkeztében volt lehetséges. A froccsontd gép €s a robot egy gépegyiittest
alkotnak. A robot minden tevékenységét a froccsontd vezérlésén keresztiil, azzal
egylittmiikodve valdsitja meg. Természetesen a robot kezeldpaneljén a robot konkrét,
tengelyek mentén torténd mozgasa kiilon beallithato, azonban az csak is a froccsontd gép
adott elemeinek (lasd szerszamok) mozgasahoz kapcsolodva miikodik. Amennyiben az
egyik mozgas, pl: a tdvolodas elmarad (nem nyit a szerszam) akkor a robot kozelitd
mozgésa is elmarad. Ennek megfelelden a robot vészledllitasat is a gép vészleallitd
kapcsoloi miikoddtetik. Vészleallitok elhelyezésre keriiltek az ajtok mellett (52.-58-65-66.
sz. fényképek), a ,,robotketrec” konvejorpalya kivezetd nyilasanal (63. sz. fénykép), a
,robotketrec” bejarati ajtajanal (56.sz. fénykép) és magéan a vezérld panelen (68.sz.
fénykép). Az egyes nyomodgombok jol lathatd, konnyen hozzaférhetd helyeken voltak,
azok benyomasaval a gép és periféridinak miikodése rogton leallt. A gépen és a perifériain
az elsd védelmi vonal a burkolatuk. A perifériakon a burkolatok mind oldhatdkdtésekkel,
megfeleld szilardsaggal voltak rdgzitve, viszont a leszerelésiik iddigényes, ¢&s
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szakképzettséget igényel. Az elektromos csatlakozasok véddburkolatai megfeleltek az
eldirasoknak, azok ajtajai csak a karbantartoknal 1évé specialis kulcsokkal voltak
nyithatok. A gép burkolatai a mozgathaté véddéburkolatok kivételével zartak, csak
specidlis kulccsal nyithatok. Ezaltal megvalosul az a kovetelmény, hogy az illetéktelen
személyeket tavol tartsuk a veszélyes teriiletektdl. A robot mitkddési teriilete keritéssel
van elhatarolva a kornyezetétdl, a keritésen az oldalai zartsagat véve alapul 2 nyilas
helyezkedik el. Az egyik nyilas (57. 63. sz. fényképek) a konvejorpalya kivezetésénél
keriilt kialakitasra oly modon, hogy amennyiben az operator be szeretne nyulni a robot
,ketrecébe”, a kiugro kialakitds miatt ezt nem tudja megtenni (72.sz. fénykép). A masik
nyilas a keritésen elhelyezkedd ajtd (56. sz. fénykép), mely magneses zarral van ellatva.
Az ajton keresztiil csak is a leallitdo gomb benyomadsa altal lehet bejutni, ami viszont
azonnal megallitja a gépet. A gépen elmozdithatdé véddburkolat az alabbi helyeken
talalhato: az injektald egység befecskendezd csucsanal és a 2 darab tulajdonképpeni
oldalsé ajto. Az injektalo egységen ugynevezett csigafiités talalhatd, melynek az a feladat,
hogy az alapanyagot plasztifikalasi héfokra hevitse és azt a 16véke cstcshoz eljuttassa.
Az els6 szakaszon lemezek latjak el a héhatas elleni védelmet, de az utolso szakaszon ez
mar nem lehetséges, ezért ide egy mozgathatd, reteszeléssel ellatott védoburkolat (61. és
70. sz. fényképek) keriilt elhelyezésre. A funkciondlis teszt soran megallapitast nyert,
hogy amennyiben a burkolat nincs a helyére huzva, akkor a gép nem indithato.
Ugyanakkor, ha helyretolt véddburkolatot elhuzzuk, akkor abban a pillanatban ledllitja a
gépet. A 2 oldalso ajto (58. és 59. sz. fényképek) szintén reteszeléssel ellatott, mozgathato
védéburkolat. A funkciondlis teszt soran megallapitottuk, hogy az ajtok csak rendesen a
helytlikre huzva, zart allapotban engedélyezik a gép inditasat. A mar miikodd gépet az
ajtok 2 cm-es tdvolsagu nyitdsa is megallitja. Barmelyik véddburkolat elmozdulasa altal
bekovetkezett ledllas utan kezeldi beavatkozasra volt sziikség az ujra induldshoz.

A kovetkezd teriilet, melyet a szabvany szerint vizsgalni kell, a froccs teriilet,
szerszamlapok mozgésa. Jelen gép tekintetében a szerszamok vizszintes mozgasa valosul
meg. A funkciondlis teszt sordn megallapitottuk, hogy a szerszamtérben a szerszam
mozgasa egyenletes, azt semmi nem akadélyozza, vészledllitas, vagy a mozgathato védo
burkolat elmozditdsa esetén a szerszdm mozgasa azonnal ledllt. A szerszam mogotti
teriilet a gépburkolat altal a kornyezettdl el van zdrva, igy oda csak a meghatarozott,
korabban mar felsorolt 3 ajton lehetséges a bejutds. Ezek viszont egyrészt reteszeléssel
vannak ellatva, illetve a 3. ajtd csak specialis kulccsal nyithatd, ami a karbantartoknal
talalhato csak meg. Az elsé oldalajtonal foto optikus védelmi berendezés ( 73-t6l 76. sz.
fényképek) is elhelyezésre kertilt. A funkcionalis teszt soran szimulaltuk, hogy az ajtok
bezarasra keriiltek, majd a 1ézer Utjaba akadalyt helyezve a géptérbe torténd belépést
szimuladltunk. A lézer az akadalyt érzékelve megallitotta a gép miikddését, azt csak
kezeldi beavatkozéssal lehetett Gijra inditani. Az ajtok koziil a 2. ajtd csak szervizajtoként
funkcional, és funkcionalhat. Itt és az elsd oldalajtonal is végallaskapcsolok (80.-81-82.
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sz. fényképek) érzékelik a nyitast és a mar fentebb emlitett 2 cm mozgas utan leallitjak a
gép mukodését, amely csak kezeldi beavatkozassal indulhat Gjra. A szabvany szerint a
favoka teriiletét vizsgalni kell a mechanikai és termikus veszélyek kapcsan a termikus
veszélyekrdl mar ezt megeldzden irtam a mechanikus veszélyek pedig a plasztifikalo
egység elore és hatra torténd mozgasa soran valosulnak meg. Ezeket a veszélyeket a
gyartonak nem sikeriilt kikiiszobolni, azt a gépvizsgalatot kovetd kockézatértékelést
kovetd javaslattétellel probaljuk megsziintetni.

A frocesontd térben a mechanikai veszélyek a gép miikkodése kozben nem allnak fenn,
mivel a védOberendezések megfelelden ellatjak feladatukat és miikodés kozben nem lehet
bejutni a géptérbe. Termikus veszélyek ebben a térben az ilizemi miikodés soran a
megvaldsulhatnak, amennyiben a hibaelharitdsa c€ljabol be kell menni a meleg
szerszamok altal hatarolt térbe.

Rugalmas tomlok ellendrzése. A tomlék szemrevételezéssel és a hozzajuk rendelt
dokumentaciok alapjan keriiltek vizsgdlatra. Az adott feladatra alkalmasak voltak. (83-
84. sz. fényképek)

A folyadékok nyomas aloli felszabaduldsa esetét a tablazatban meghatarozott médon
vizsgaltuk, azokat rendben talaltuk.

Bedllitas és szervizelés a kezeldpanel (68. sz. fénykép) altal egyszerti és gyors volt, de
természetesen szakértelmet igényld, a kezeldpanel magyar nyelvii valtozata kicsit furcsa
nyelvezetii volt, de érthetd volt rajta minden felirat. A szervizelést jelenleg a forgalmazd,
tizembehelyezést végzd cég dolgozoi végzik. A kisebb szervizelést, karbantartast igényld
feladatokat a sajat karbantartdink végzik, de az tizembehelyezd céggel torténd folyamatos
kapcsolattartas mellett.

Az elektromos veszélyek és az elektromagneses interferencia tekintetében a gép az
érintésvédelmi vizsgalaton megkapta a megfelel6 mindsitést, azonban az elektromos
bekdtések szerelvényei szemrevételezéssel vizsgalatra keriiltek. Nem csak a gépen,
hanem az 0sszes periférian. A szemrevételezés alapjan a bekotések rendben voltak. A gép
fokapcsolojanak (21-22-23 sz. fénykép) ellendrzése sem fedett fel hibat. A gépet azzal
rendben ki-¢s be lehetett kapcsolni, kikapcsoldskor a gép daramellatdsa megsziint a
periféridkndl szintén rendben miikddott a fokapcsold. A héaldzati tapellatas és a
rendszerrdl torténd levalasztas lehetdsége mindegyik esetben megfeleld volt. A sugérzas
megallapitast nyert, hogy az MSZ EN 201:2010 szabvany szerint gyartott froccsontdogép
megfelel az EN 61000-6-2:2005, Elektromagneses dsszeférhetdség (EMC) — 6-2. rész:
Altalanos szabvanyok ipari kornyezetek (IEC 61000-6-2:2005¢s az EN 61000-6-4:2007,
Elektromégneses osszeférhetdség (EMC) — 6-4. rész: Altalanos szabvanyok — Kibocsétas
szabvany ipari kornyezetekre (IEC 61000-6-4:2006) szabvanyoknak, tehat az
elektromagneses sugarzas, mint ionizal6 sugarzas a vonatkozo6 szabvanyoknak megfeleld.
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(Megjegyzés: ez a kettd szabvany a MSZ EN 201:2010 szabvany kiadasa idején volt
hatalyos az elektromagneses OsszeférhetOségre vonatkozdan, azonban a szoldolgozat
irdsa idején mar visszavondsra keriiltek és mas szabvanyok Iéptek a helyiikre.) A nem
ionizald sugarzas szemszogeébdl vizsgalva a gépet, az azon 1évo foto optikus berendezések
megfelelnek az EN 61496-1:2004, Gépek biztonsdga. Elektromos érzékeny
véd6berendezések. 1. rész: Altalanos kovetelmények és tesztek (IEC 61496-1:2004,
modositott) CLC/TS  61496-2:2006, Gépek biztonsaga. Elektromos érzékeny
védoberendezések. 2. rész: Kiilonleges az aktiv opto elektronikus véddeszkozoket
(AOPD) hasznald berendezésekre vonatkoz6 kovetelmények (IEC 61496-2:2006)
CLC/TS 61496-3:2008, Gépek biztonsaga. Elektromos érzékeny védoberendezések. 3.
rész: Kiilonleges diffuz reflexiora reagdlo aktiv opto elektronikai véddéeszkozok
(AOPDDR) kovetelményei (IEC 61496-3:2008) szabvanyoknak.

Zajok altal okozott veszélyek : a gép vizsgalata soran a zajvizsgalati jegyzOkonyv még
nem allt rendelkezésre, tekintettel arra, hogy a zajmérést a teljes lizemben / az 6sszes gép
egyidejii miikodése soran/ kell elvégezni, mivel az ) gép telepitése az egész lizemre
nézve megvaltoztatta az lizem zajtérképét. Az ezt megel6z6 zajmérések soran sem kertilt
mérésre a beavatkozasi szintet eléré zaj. A gép tekintettel arra, hogy az MSZ EN
201:2010 szabvany szerint keriilt kialakitasra megfelel az EN ISO 3744:2009, Akusztika
— Zajforrasok hangteljesitményszintjének meghatarozasa hangnyomas segitségével —
Mérnoki modszer 1ényegében szabad térben, tiikr6z6 sik felett (ISO 3744:1994) és az EN
ISO 3746:2009, Akusztika — Zajforrasok hangteljesitményszintjének meghatarozasa
hangnyomas segitségével szabvanyoknak

Gazok, porok és g6zok veszélyei a vizualis vizsgalat és a dokumentacio attekintése soran
felmeriiltek az azok elleni megolddsok nem megfeleldek.

Hidraulikus €s pneumatikus rendszerek miikodése megfeleld volt, az eldirdsoknak
megfelelden mikodtek.

Az elektromos védoburkolatok a helyiikon voltak, feladatukat ellattdk, eltavolitasuk
szakértelmet igényld feladat volt (24.27.47. és 50. sz. fényképek)

Csuszas, megbotlas, esés veszélye: ez a legnagyobb teriilet, ahol a vizsgélat soran szamos
probléma adodott, melyet a kockézat elemzés témakdrében szandékozom bdvebben
megtargyalni.

A gép az ergonomiai kdvetelményeknek megfelelt a kezeld elemek, jelzd elemek
konnyen, eréfeszités nélkiil elérhetdek voltak a dolgozoknak. Ergondmiai szempontbdl a
késztermék csomagolasanal meriilt fel probléma. Amit az 5. fejezetben elemzek.

A gépen ¢és a periféridkon az angol nyelvii veszélyre figyelmeztetd feliratok
megtalalhatoak voltak, de a magyar nyelvii feliratok nem.
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Mivel a gép egy mar mikoédd ilizemben keriilt elhelyezésre, kis mértékben, de
megvaltoztatta annak arculatat és egyes funkcioit. Az 5. fejezetben targyalom meg a
valtozasokat, mint a gép ¢és kornyezete kapcsolatat.

Aram ¢és viz kimaradést szimuladlva a gép és a perifériai azonnal besziintették a miikodést.
Az Ojrainditas kezel6i beavatkozast igényelt.

A robot és a gép dsszekapcsolasabol szarmazé probléma nem meriilt fel a vizsgalat soran.

A gép ¢és a periféridi az elhelyezkedésiik kovetkeztében jol megkozelithetdk,
karbantartasuk, javitasuk nem akadalyozott.

Illetve utoljara hagytam a sorban az ¢letvédelmi taposdlemez (67.sz.fénykép)
miikddésének ellendrzését. A szerszamtérben a mozgo6 ¢és az alloé szerszamfél kozotti
teriileten keriil elhelyezésre ez a lemez. A védelmi célja az lenne, hogy amennyiben sulyt
érzékel onmagan, akkor letiltja a gép miikddését. A behelyezett 20 kg sullyal szimulaltuk
az emberi testet, melynek hatdsdra a lemez érzékeldi letiltottak a gép inditasat, az csak a
suly kivétele utan volt lehetséges

4. A munkavédelmi kockazatértékelés elvégzése a munkahelyre
vonatkozoan, a megfelelosségi értékelési eljaras eredményeinek
figyelembe vételével

A kockézatértékelés fontossagat és szerepeét az EU 89/391 EGK iranyelve tartalmazza.
Ez az irdnyelv hatarozza meg azokat a minimadlis elvarasokat, amelyeket minden
jogallamnak kotelezd beépitenie a sajat jogrendszerébe ¢és a munkaltatoknak a
gyakorlatban meg kell valositaniuk. A kockézatértékelésre vonatkozolag az 1993. évi
XCIIL tv. 54. §. (2) szerint: ,, A munkaltatonak rendelkeznie kell kockazatertékeléssel,
melyben koteles minoségileg, illetve sziikség esetén mennyiségileg értékelni a
munkavallalok egeszséget és biztonsagat veszélyezteto kockazatokat, kiilonos tekintettel
az alkalmazott munkaeszkozokre, veszélyes anyagokra és keverékekre, a munkavallalokat
éro terhelésekre, valamint a munkahelyek kialakitasara.”[14]

Miutan a kockazatértékeléshez sziikséges Osszes dokumentum a rendelkezésre allt,
meghatdroztam, hogy mely modszerrel kivanom lefolytatni a tényleges
kockézatértékelést, azonositottam a fennalld veszélyeket, a veszélyeztettek korét,
értékeltem a kockdzatokat a veszélyek és a veszélyeztetettek figyelembevételével,
megallapitottam a kockézati szinteket, eldontéttem a kockazatok elfogadhatosagat, illetve
a sziikséges intézkedések meghozatalara intézkedési terv keriilt kidolgozasra.
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4.1 Kockazat értékelési folyamat meghatarozasa és végrehajtasa

A kockézat értékelési folyamatot a gép és kornyezete kapcsolatanak értékelésével
kezdtem. A gép egy mar miikodo tizemcsarnokban kertilt elhelyezésre (60 sz. fénykép).
Az iizem korabbi beosztasat kis mértékben, de mégiscsak megvaltoztatta. A gép a
terjedelménél fogva jelentds teriiletet foglal el az lizemcsarnok egyik szegletében. A 3.
pontban foglalt vizsgalat sordn megallapitast nyert, hogy a gép ilizemszerii miikodése
soran a folyamatos anyagaram biztositasa végett, a kész termékek taroldsa és mozgatasa
c€ljabol az operator hata mogott 1évo gyorskaput le kell zarni, az Gton a korabbi korlatot
meg kell sziintetni és at kell telepiteni a gyorskapu mellett 1€vé személybejard mellé (sz.
fénykép).

A gép telepitése altal bekdvetkezett fontos valtozas a gép melletti kdzlekedési utvonal
beszlikiilése. A gép a sajat méreteinél fogva és a periféridk elhelyezkedése (robot,
robotketrec) kdzel keriilt a korabban kijelolt kdzlekedési uthoz. Ez 6nmagaban még nem
is lett volna probléma, de a géphez sziikséges volt legyartatni egy biztonsagos feljarot,
amelyrdl a kezeld panelt lehet miikddtetni, illetve a szerszamtérbe lehet bejutni (29. sz.
fénykép) Ez a fellépd a korabban kijelolt kozlekedés utat a 60%-ara lesziikiti, amikor
hasznalatban van. Az erre kidolgozott megoldast az 5. pontban fogom ismertetni. A gép
¢s kornyezete kapcsolatan belill vizsgaltam a gép és a periféridi kapcsolatat is. Itt
megallapitottam, hogy az egyes periféridk egymastol jol elkiiloniilten helyezkednek el.
Alap esetben a robot kivételével nem jarhatok korbe, de mivel mobil eszkozok, igy
barmikor elmozdithatok és karbantarthatok amennyiben a sziikség ugy kivanja.

A gép altal rejtett veszélyek az alabbiak szerint csoportosithatok:
4.2 A gépnél eloforduldé/varhato fizikai veszélyek:

1) aramiités vesz€lye: a gép az érintésvédelmi vizsgdlaton megkapta a megfeleld
mindsitést (lasd 3. sz. melléklet) azonban az elektromos bekdtések szerelvényei
szemrevételezéssel vizsgalatra keriiltek. Nem csak a gépen, hanem az Osszes
periférian. A szemrevételezés alapjan a bekotések rendben voltak.

2) Zaj: a gép vizsgalata sordan a zajvizsgalati jegyzOkonyv még nem allt
rendelkezésre, tekintettel arra, hogy a zajmérést a teljes lizemben / az 0sszes gép
egyidejii miikddése sordn/ kell elvégezni, mivel az 0j gép telepitése az egész
lizemre nézve megvaltoztatta az lizem zajtérképét. Az ezt megel6zo zajmérések
soran sem keriilt mérésre a beavatkozasi szintet elérd zaj.

3) Rezgés: A gép miikddése soran kézre, karra hato rezgés nem meriilt fel, az egész
testre hatd vibracio a szerszam zard mozgasa €s az injektald egység mozgésa soran
fordulhat eld, ez azonban a gép talpalasanak (32-33. sz. fényképek) koszonhetéen
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szinte elhanyagolhato mértékben megy at a padldzatra és azon keresztiil az emberi
testre.

Sugarzas: A sugarzas 2 fajtdja koziil az ionizald sugarzast vizsgalva eldszor, a
201:2010 szabvany szerint gyartott froccsontégép megfelel az EN 61000-6-
2:2005, Elektromagneses Osszeférhetéség (EMC) — 6-2. rész: Altalanos
szabvanyok ipari kornyezetek (IEC 61000-6-2:2005¢s az EN 61000-6-4:2007,
Elektroméagneses Osszeférhetdség (EMC) — 6-4. rész: Altalanos szabvanyok —
Kibocsatas szabvany ipari kornyezetekre (IEC 61000-6-4:2006) szabvanyoknak,
tehat az elektromagneses sugarzds, mint ionizalé sugarzas a vonatkozo
szabvanyoknak megfeleld. (Megjegyzés: ez a kettd szabvany a MSZ EN 201:2010
szabvany kiadasa idején volt hatdlyos az elektromégneses Osszeférhetdségre
vonatkozoan, azonban a szoldolgozat irasa idején mar visszavondsra keriiltek és
mas szabvanyok léptek a helylikre.) A nem ionizald sugdrzas szemszogébol
vizsgalva a gépet, az azon 1évd foto optikus berendezések megfelelnek a EN
61496-1:2004, Gépek biztonsaga. Elektromos érzékeny véddberendezések. 1.
rész: Altalanos kovetelmények és tesztek (IEC 61496-1:2004, modositott)
CLC/TS  61496-2:2006, Gépek  biztonsdga.  Elektromos  érzékeny
védoberendezések. 2. rész: Kiilonleges az aktiv opto elektronikus véddeszkozoket
(AOPD) hasznal6 berendezésekre vonatkozo6 kdvetelmények (IEC 61496-2:2006)
CLC/TS  61496-3:2008, Gépek  biztonsaga.  Elektromos  érzékeny
védoberendezések. 3. rész: Kiilonleges diffuz reflexidra reagald aktiv opto
elektronikai véddeszk6zok (AOPDDR) kovetelményei (IEC 61496-3:2008)
szabvanyoknak.

Egyéb fizikai veszélyek az alabbiak voltak:

5.1. Forro feliiletek altal okozott égési sériilések: ezek foként a plasztifikalod
zona részeire, valamint magdra a szerszamtérre, vagy mas néven a szoritasi
zonara. korlatozodnak. Ezeken a teriileteken az égés veszélyét egyrészt az
alapanyag magas hdmérsékletre torténd felhevitése, illetve a froccsontd szerszam
magas, akar 140 fokos hdmérséklete okozza.

A plasztifikalasi zonaban az égési sériilést megakadalyozo6 véddburkolat a helyén
volt, amennyiben nem volt {itkozésig a helyére tolva, letiltotta a gép inditasat,
tehat megfeleléen miikodott. (61. szamu fénykép). Ezenkiviil még szintén ilyen
veszélyt rejt magaban a flitott csigahaz ( 40. sz. fénykép), amely igaz, hogy el van
latva védelemmel, de szintén képes €gési sériilést okozni. Itt csak a veszélyre
figyelmeztetd tablakkal lehet a sériiléseket elkeriilni, illetve magéval az oktatassal
¢s a megfeleld ruhdzat, védd kesztyli haszndlataval. Az égési sériilések
szempontjabol a masik veszélyes zéna a szerszamtér, ahol a szerszam magas
hémérséklete okozhat sériiléseket. Ez azonban csak abban az esetben valosulhatna
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meg, ha a gépet kézi szedéssel szednék. Ez viszont mar a gép méretei, fizikai
adottsagai illetve a gyartott, gyartando termékek mérete miatt sem lehetséges. gy
ezen sériilés veszelye abban az esetben all csak fenn, amennyiben kozvetleniil egy
adott termék gyartasa utan neki kezdenek egy szerszamcserének.

5.2 Zxiz6dasi, nyirasi és/vagy iitési veszélyek szintén az 5.1 alpontban
megemlitett 2 zondra és a robot mozgasi zondjara korlatozodnak. A plasztifikalasi
zonaban az az injektald egység eldre és hatra torténd mozgasanal 4ll fent ez a
veszély. A szoritotérben pedig a szerszam zarasakor illetve nyitasakor, a robot
ketrecében pedig a robot mozgasakor. A gép kialakitasakor a szerszamtérben
torténd ilyen jellegli sériilések bekovetkezését a lehetd legkisebb mértékiire
csokkentették. A szerszdmtérhez alapvetden 3 ajton keresztiil lehet bejutni. Az
egyik bejutasi pont a gép jobb elsd oldalan 1évo ajtéd (59. szamu fénykép) a masik
a bal els6 oldalon 1évd ajtd (58. szdmu fénykép) amely viszont mar a robot
mozgasterébe esik. A robot mozgéstere egy védd keritéssel van behatarolva,
amelybe csak egyetlen ajton lehet bejutni. (56. szamt fénykép) Ez az ajto
elektromosan zar6do ajtd, melyet csak a nyitd gomb (56. szamu fénykép)
megnyomasaval lehet kinyitni, amely viszont rogton megallitja a robot mozgasat,
abban a helyzetben ahol van. Az els6 szerszamtér ajtdé foto optikus védelmi
berendezésekkel vanna ellatva, illetve az ajték elektromos nyitasérzékeldkkel
vannak ellatva. Amennyiben az ajtok nincsennek rendesen bezarva, nem indithatd
a gép. A 3. ajto (60. sz. fénykép) pedig a szerszdm mozgod része mogott talalhato,
ez az ajtd csak a karbantartoknal 1évd specialis kulccsal nyithato.

5.3 Leesés, beesés, beszorulas veszélye: A gép lizemszerli mitkddése
kozben az alabbi teriileteken kell a leesés, beesés veszélyével szamolni:

- a plasztifikalo zona terliletén, abban az esetben, amennyiben az a teriiletet
meg kell kozeliteni karbantartas, tisztitds sordn (28. sz. fénykép)

- a garatmotor (30..sz.fénykép) takaritasakor, amikor tobb méter magassagba
kell felmenni a tisztitdshoz, és nagy valoszinliséggel a korlaton athajolva kell a
tisztitast végezni.

- robottal tortént barmilyen probléma esetén, amennyiben annak elharitasdhoz
sziikséges a robot testre felmenni. (34. ¢és 60. sz. fénykép)

- szerszamcsere esetén, amennyiben olyan szerszam cseréjér6l van szo,
amelynek vizbekotései a szerszam tetején vannak.

- barmilyen, olyan tevékenységnél, amelynek sordn be kell 1épni a 2 oldalajton
a szerszam térbe, mivel ott az ajtd elhuizasa sordn olyan rés keletkezik, amelyben
egy ember laba megszorulhat ¢és ezaltal akar el is torhet. (12. és 77-78sz.
fényképek)

-barmilyen olyan esetben is, amikor magéara a géptestre kell felmenni a
karbantartds miatt. (60. sz. fénykép)
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5.4. A csapkodo, levalo, nyomas alatt 1évé csovek veszélye: ezek a
veszélyek alapvetden 2 tertiletre vetithetdk le:

5.4.1 A vizesovekre: ebben az esetben beszélniink kell a héldozati viz
csatlakoztatasarol (35. sz. fénykép) és a mar a szivattyuk altal nagy nyomasuva
valt viz csatlakozasarol. (36. sz. fénykép) A haldzati viz csatlakozasa a csapkodo
csovek tekintetében nem rejt veszélyeket. Ezeknél bekdvetkezd meghibasodas
esetén a veszélyt inkdbb a kidmld viz mennyisége jelentheti, illetve az
amennyiben valamely elektromos vezeték szabalytalanul a f6ldon fut és a vizbe
ér. A gép testet, illetve az elektromos részeket nem szabad a kiomlo viznek elérnie
egyrészt a talpalas miatt, masrészt az elektromos rendszert védd burkolatok,
illetve a megfeleld helyen tortént vezeték leallas miatt. A vizszivattyu utan a
vizesdvek mar flexibilis csovek. Ez szlikségszerii, mivel ebben az esetben mar a
haldzati nyomasnal 5-6-szor magasabb nyomast is el kell viselniiik, illetve itt mar
belép az a tény is, hogy mozgd alkatrészekhez vannak gyorscsatlakozokkal
rogzitve, melynek kovetkeztében merev csovek itt nem alkalmazhatéak. A
nyomason kiviil itt még a temperalt viz homérséklete is veszély forras, mivel
amennyiben elszall egy flexibilis cs6 a benne 1év6 akar 140°C hémérsékletii viz
is kiszabadulhat ¢és az esetlegesen ott tartozkodokat leforrazhatja. Itt tehat a
csoveknek alkalmasnak kell lenniiik a magasnyomds, valamint a magas
hémérséklet tiirésére. Ez a veszély nem csak magéanal a gépnél all fenn, hanem a
2 temperalo egységnél is.

5.4.2 A hidraulikaolaj csovekre: ezek a csovek borito lemezekkel, illetve
térhatarold elemekkel elzart zondkon beliil talalhatoak, igy elvileg csak abban az
esetben okozhatnak gondot, amennyiben technoldgia sziikségletek miatt a
flexibilis csoveket ki kell hozni a védelmi zonakon kiviilre.

Bar az el6zéekben nem emlitettem, de itt tartom sziikségesnek megemliteni, hogy
az alapanyag felszivasa is csovekkel torténik. Ezek a csovek alapesetben akkor
rejtenek veszélyeket, ha nincsenek megfeleléen rogzitve a felszivdo motorokhoz és
azokrél leesve az éppen ott tartozkodoknak sériiléseket okozhatnak. Ezek
megfeleld rogzitése feltétleniil sziikséges. (41-42.sz. fénykép)

4.3. A gépnél eloforduld/varhato kémiai veszélyek:
A gépnél a kémiai veszélyek alapvetden az alabbiakbol adodhatnak:

1) alapanyagok kis egységcsomagolasban torténd lehasznaldsa soran, pl a
garatmotorba torténd felontés esetén az alapanyagok poranak beszivasaval, nem
megfeleld ruhazat viselése estén a bdrre torténd jutdsaval és az abba vald
bedorzsoléssel allergids reakciok alakulhatnak ki. Szintén veszéElyt jelent a gépbdl
frissen kikeriil6 késztermék, ami meleg allapotdban a bérrel érintkezve szintén
irritaciokat okozhat. A por belélegzése az alapanyag ellatasért felelés anyagos
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kollégakat érinti alapvetéen. Ez miszakonként 1-1 {6 munkavallalo. A
késztermékekkel kapcsolatos érintkezés szintén 1-1 6 miiszakonként, de mivel az
operatorok rotacios rendszerben dolgoznak a gépeken, igy teljes miikodés esetén
havi szinten akar 30-30 {6 dolgozot is érinthet miiszakonként.

a plasztifikdlas sordn az alapanyagokbol g6zok és gazok szabadulnak fel. Ezek
milyensége fiigg az éppen a gyartdshoz hasznalt alapanyagtol illetve a
munkavégzésbol kovetkezdleg. Amikor a gyartas rendben zajlik, akkor relative
kis mennyiségli gaz illetve gz szabadul fel, mivel az egész folyamat lezarva
torténik. EbbOl a szempontbol fokozott veszElyt rejt magaban az {izemszeri
mikodés kozben tortént leallds utdni @jra indulds, amikor is a mar
megkeményedett alapanyagot ki kell jaratni a csigabol, ez viszont sok esetben
csak kiils6 és belso hevitéssel jar egylitt. ebben az esetben a gaz, flist képzddés az
lizem nyilt légterében kovetkezik be, ezaltal veszélyeztetve az iizemben
dolgozdkat. A masik ilyen veszélyes miivelet az alapanyagok kozotti atallas.
ennek sordn a csigdban maradt alapanyag egy kijarat6 anyaggal keriil kijaratasra
arendszerbdl. Ennek soran szintén a nyilt 1égtérbe jutnak a felszabadulé gazok ¢és
g6zok. A veszélyeztetett dolgozok 1étszama miiszakonként elérheti a 40-50 fot.
tovabbi kémiai veszély forrds még az lizemeltetéshez sziikséges kend olajokkal,
zsirokkal torténd érintkezés. Ez alapvetden a szerszdmcseréket végzo kollégakra
illetve a karbantartokra vonatkozik. Ez 6sszeségében mintegy 8 fot érint jelenleg.

A kovetkez6 tablazatokkal az egyes teriiletek kockazat értékelését és az azokbdl levont
kovetkeztetéseket szeretném érzékeltetni. A tadblazatok mar tartalmazzak azokat a
problémakat, amelyekre intézkedések hozatala sziikséges.

4.4. Ertékelé tablazatok

1. Tablazat A gép kezelhetoségének vizsgalata, (sajat forras)

A vizsgalat targya kovetelmény | Megfelel6?
A gép és perifériai leéllitasara szolgalo MSZ EN Igen
kezeld 201:2010
feliiletek elhelyezése
Jogosulatlan személy 4ltali inditasa MSZ EN Igen
akadalyozésa 201:2010
Kezel6 elemek elhelyezkedése MSZ EN Igen
201:2010
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A vizsgalat targya kovetelmény | Megfelel6?
Aramkimaradés estére az akaratlan beinditas MSZ EN Igen
elleni védelem megléte 201:2010
Figyelmezteto és jelzéberendezések megléte MSZ EN igen
, miikodoképessége 201:2010
2. tablazat Fizikai Veszélyek tablazata ( sajat forras)
Vizsgalat targya kovetelmény Megfelel6?
G¢ép és perifériai érintésvédelme - Igen
Gép ¢és perifériai fokapcsoldinak |  --—-—-- Igen
mitkodése
Vezetékek, kdbelek mechanikai | --——---—- Igen
sériilések elleni védelme
Rogzitett védoburkolat konnyt 1616/2008. (VIIL.30 Igen
eltavolithatosaganak akadalyozasa( csak NFGM rendelet
céleszkozzel nyithato)
Véddberendezések burkolatok 16/2008. (VIIL.30 Igen
szilardsaga NFGM rendelet
Hidraulikus, pneumatikus rendszerek | ~  ------—-- Igen
biztonsaga
Védo berendezések, véddburkolatok 16/2008. (VIIL.30 Igen

allithatosaga, reteszelése NFGM rendelet
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3. tablazat A munkahely kockazat értékelése( sajat forras)

Vizsgalat targya

Eredmény

Altalanos kovetelmények

A munkatertilet j6l lathato, konnyen

megkozelithetoség, megkozelithetd, messzirdl észlelhetdk az ott
lathatosag torténtek
Munkahelyi szell6zés nem megfeleld, intézkedés sziikséges
Munkahely kialakitasa megfeleld
Pihend helyiségek megfeleld
Szocialis blokkok megfeleld
Vizsgalat targya Eredmény

Zaj-¢s rezgés hatasok

Rezgés vizsgalat nem sziikséges, zajvizsgalat az
egész lizemre sziikséges

Hoémérséklet és klima

megfeleld

Kozlekedési utak

feltételekkel megfeleld

Megvilagitas

Megfeleld

4.5. A veszélynek Kitett dolgozok meghatarozasa és tevékenységiik kockazat

értékelése

A mianyagipari froccsontégépek lizemeltetése, a veliik torténd gyartas egy tobb szinti

feladatmegosztas. A gép munkdjaban kézvetleniil vesz részt az operator, aki a termékek
leszedését és csomagolasat végzi. A kdzvetlen munkaban idészakos jelleggel részt vesz
az anyagmozgato, aki a késztermékeket szallitja el a gép melldl, illetve a csomagolashoz
sziikséges alapanyagokat (1adak, habfolidk) szallitja oda. Tevékenysége nem csak erre az

egy gépre korlatozodik.
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A gép munkajaban ugyanilyen szinten vesz részt az anyagos kolléga, aki a gép
alapanyaggal torténd ellatasarél gondoskodik. Az ¢ feladata is iddszakos jelleggel
kapcsolodik csak a géphez.

A gép munkdjanak behangoldsat alapvetden a szerszamfelfogd (gépbedllitd lakatos)
miiszakvezetdk illetve a technologusok végzik. Az O feladatuk a gépek elinditasa, a
felmertiild tizemzavarok elharitdsa, a szerszamok cseréje, a gép Gjrainditdsa. Amennyiben
szlikség van rajuk, akkor rendelkezésre all a karbantartas csapata, amely amennyiben
sziikséges elvégzi az olajok cseréjét, az elektromos javitdsokat. Ezen témakoron beliil
sziikséges megemliteni a karbantartast, mint folyamatot, mivel a gépek tekintetében a
karbantarthatosag az egyik legfontosabb kritérium. ezért kiilon a magyar nyelvi
felhasznalasi atmutato, karbantartasi részét kiilondsen nagy figyelemmel vizsgaltam meg,
hogy az rendelkezik-e minden, az az lizemszeri miikodés soran varhato akadaly
elharitasarol, azok javitasi modozatairdl. Ennek megfelelden a kockazatok tekintetében a
fent felsorolt dolgozok munkakdre lett megvizsgdlva. Ugyanakkor nem volt szabad
elfelejteni azt a tényt sem, hogy bizonyos kémiai kockazatok esetében, az egész tizemben
tartozkodok is e veszélyeztettek korébe tartoznak/tartozhatnak. A kockézatértékeléshez
az FMEA eljarast hasznaltam fel.

Az FMEA eljarasban 1-5-ig terjed6 pontrendszerben keriil értékelésre mind a
kovetkezmény, mind a valdsziniiség.

valésziniiség

bekovetkezése nem
valoszin(i

2 bekovetkezése évenkénti

periddusnal

ritkabban

Havi valdszintliséggel
bekovetkezhet

Heti valoszintiséggel
bekovetkezhet

Barmikor bekovetkezhet

4. Tablazat (sajat forrdas)
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Kovetkezmény

Nincs kovetkezmény

Munkanap kieséssel nem jaro
sériilés

Baleset vagy sériilés

Sulyos baeset vagy
megbetegedés

Rendkiviil stlyos vagy halélos

baleset
5. tablazat (sajat forras)

Kockazat szintje

Kockazat értékelése

Minimalis

A munkavallalokra és a munkavégzés hatokorében
tartozkodokra elhanyagolhat6 kockazat

Elfogadhaté

Kivalto oka lehet jelentéktelen, (< 3 nap
keresdképtelenség) munkabalesetnek, egészség
karosodasnak

Mérsékelt

Kivalté oka lehet jelentékeny sériiléssel jard (> 3 nap
keresOképtelenség) munkabalesetnek,
egészségkarosodasnak

Lényeges

Kivalto oka lehet nem elhanyagolhat6 sériiléssel jard
(enyhe maradandd, maximalisan 20% egészségkarosodas )
munkabalesetnek, egészségkarosodasnak

Kozvetlen kivalto oka lehet egy sulyos munkabalesetnek,
egészség karosodasnak.

6. tablazat [15]
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4.6. Kockazat értékelés fobb megallapitasai

A kockazat értékelés soran mind a berendezés, mind a munkahely kapcsan megallapitasra

kertiltek olyan kockézatok, melyek nem voltak kell¢ mértékiire csokkentve illetve nem
volt megfeleld es munkahely, mind a tevekénység értékelésé soran megallapitasra
kertiltek olyan kockéazatok és veszélyek, amelyek vagy elégteleniil, vagy nem voltak
megeldz6 intézkedésekkel elfogadhatd szintre csokkentve. Az értékelésnél soran
figyelembe vettem azokat a nem megfeleldsségeket, melyeket a munkavédelmi célu
eldzetes vizsgalat sordn tartam fel.

A kockézatok értékelése soran az az alabbiakban csoportositott veszélyeket tartam fel:

1))
2)
3)
4)
5)
6)
7)

Hianyos munkaszervezési folyamatok altal okozott kockéazatok
Magasban végzett munka kockézatai (orvosi vizsgalatok kiterjesztése)
Leesés, beszorulés, beesés veszélyei

A berendezés és kornyezetének kapcsolatabol eredd veszélyek
Ergondmiai veszélyek

Kémiai kockazatok veszélyei

Termikus kockazatok

A kockazat értékeléshez hasznalt FMEA tablazatot a melléklet tartalmazza.

5.

A megfelelosség értékelés soran felmeriilt eltérések és a felmeriilt

kockazatok kezelésére vonatkozo javaslatok

A kockaézat értékelés soran felmeriilt eltérések, hianyossagok kapcsan az alabbi javaslatok
sziilettek:

1

2)

3)

A gépen ¢és a periféridkon el kell helyezni a magyar nyelvli veszélyre
figyelmeztetd feliratokat és piktogramokat/ a gép nem kaphatja meg addig a
miikddésre az engedélyt, amig ezek nincsenek kihelyezve/ kihelyezésre keriiltek
a dolgozat irasanak id6szakaban.

Mivel az anyagaram a vizsgalat idején nem volt megfeleléen dokumentalva, igy
sziikségesnek tartottam a kimend, késztermékek gép kornyékén torténd
taroldsdnak szabalyozasat, az egyes csomagold elemek téarolasi helyének
meghatarozasat. A gép sziikebb teriiletének ilyen célu levalasztasat a
kornyezetétdl. Ez a késObbiekben megtortént lasd 62. sz. fénykép

A magasban végzett munka kockézati koziil, mint fokozott veszély forras mertilt
fel a garatmotor takaritasa. A takaritds soran sok esetben eléfordul, hogy a
takaritast végzonek akar a korlatokra is fel kell allnia, hogy a tartaly aljan 1évé
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anyagmaradékot elérje. Erre az esetre egyrészt a hevederekkel torténd kikotést
javasoltam, mint védelmi modot, de mindenképpen sziikséges egy biztositd
személy jelenléte a munkavégzeés soran.

Mivel a cégnek rendelkezésre 4ll ollosemeld, ezért azon feladatok
végrehajtasahoz, amelyek errdl elvégezhetok annak hasznalatat javasoltam.

A magasban végzett munka veszélye all fenn akkor is, amikor a szerszamok
cseréje soran magara a szerszam tetejére, illetve annak két részének tetejére kell
felmenni a vizcsovek bekotése, illetve a bekotések oldasa végett. Erre az esetre a
mar emlitett ollés emeldt javasoltam, ahol pedig ez nem megoldhato, lasd
robotkerités feloli oldal, ott megfeleld6 magassagu 1étra alkalmazésara tettem
javaslatot.

A vizsgélat sordn problémaként meriilt fel, hogy a gép alapmagassaga
lehetetlenné teszi a szerszamtérbe torténd balesetveszély mentes bejutast a gép
mindkét oldalso6 elhtizhato ajtajan. Ennek megoldéasara sziiletett az a javaslat, hogy
az ajtok elé tervezni kell, és amennyiben a tervek elfogadasra keriilnek, le kell
gyartani megfeleld szilardsagu, stabilitasu fellépdket. Az elsé oldalon, ahol a
kezeld panelek vannak, olyan fellépd tervezése (29. és 34. sz. fénykép) volt
sziikséges, amely egyszerre tobb embernek is megfeleld tartozkodasi zonat
biztositanak. A robot mozgasterében 1évé 2. oldalajtdé vonatkozasaban mar
elegendd volt egy kisebb méretii fellépo tervezése és gyartasa. A bejutds veszélye
ezzel még csak kb. 50 % aranyban csokkent le, tekintettel a 12. szadmu fényképen
lathat6 elrendezésre. Errdl és a masik fellépordl is csak a gép also tornyain (67.
sz. fénykép) keresztiil lehet bejutni a konkrét szerszamtérbe. Itt viszont
vizszintesen 40 cm tavolsagot, fliggblegesen 50 cm magassagot kell atlépni, ugy
hogy kdzben az elhtizott ajtod €s a gép gyari fellépdje (77-78.sz. fényképek) kozott
elegendo rés( a legkisebb rés is 60 mm-es) marad ahhoz, hogy oda az esetlegesen
olajos talp munkavédelmi cipdk becsusszanak és sulyos sériiléseket okozzanak.
Ennek kikiiszobolésére sziiletett az a javaslat, hogy a fellépdk ¢€s a szerszamtér
padozatanak megfeleld biztonsagh 0sszekotésére egy kovetkezo fellépot, belépot
is kell tervezni, melyet abban az esetben kell hasznélni, amikor is a szerszamtérbe
kell bejutni az oldalajtokon. A dolog pikantéridja lett ebben az esetben, hogy ezt
sikerlilt olyan tomeglire legyartani, hogy a mozgatdsdhoz a hiddarut kell
hasznalni. ennek véleményem szerint viszont meg van az az eldnye, hogy nem fog
egyetlen kolléga sem egyediil tevékenykedni a szerszamcserék illetve a
hibaelharitasok sordn. Véleményem szerint ilyen téren az egyik veszélyforras
jelentette, hogy a plasztifikalasi zona vizszintes mozgasa soran, annak hatra felé
torténd mozgasaval egy ujabb olyan teriilet nyilt, amely lehetévé tette, hogy a
géptesten tartdzkoddk onnan az ilizem padozatira essenek. Ennek elharitasara
szliletett az a javaslat, hogy magara a géptestre. illetve mellé¢ kell tervezni a
szabvanyoknak megfeleld korlatot (71.sz. fénykép) és azt fel kell szerelni. A
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plasztifikalasi zéndhoz egy viszonylag meredek, gyari gyartasti 1épcson lehet
feljutni, ez a Iépcsd eredetileg nem volt sarga-fekete csikozéssal ellatva, illetve
nem volt alkalmassa téve arra, hogy illetéktelen személyek ne masszanak fel a
géptestre. Itt a 1épcsd lerekesztésére és a belépésre figyelmeztetd tabla
elhelyezésére sziiletett javaslat. (69.sz. fénykép)

A maésodik pontban mar emlitettem a gép ¢és kornyezet kapcsolatat az
anyagarammal kapcsolatosan. Fontos megemlitenem, hogy az el6z6 pontban
targyalt, az elsé oldali ajtonal 1évo fellépd a gép mellett 1évo kozlekedési tutra
ralog. Ezzel a kordbban kétirdnyt kozlekedésre alkalmas utat kb. 60 %-os
méretlire csokkentette le. Ezaltal az uton mar nem volt biztonsagosan megoldhaté
az ilyen kozlekedés. Erre az a javaslat sziiletett, hogy amikor gép miikddik, akkor
a kozlekedési utvonalon egyszerre csak egy iranyban lehet kozlekedni. Az
anyagmozgatassal foglalkoz6 kollégakat erre kiilon oktatas keretében sziikséges
oktatni, ezen oktatason kotelezd a részvétel a miszakvezetok és lizemvezetd
részére is, mivel nekik az elsddleges feladatuk az eldirdsok betartatasa. Ezzel
egyidejiileg a gép ezen teriilete utdn kovetkezo teriileten csak olyan anyagok
tarolasa kertilt javaslatra, amelyek mozgatdsa nem igényli engedélyezés targoncak
kozlekedését az adott terlileten, amennyiben a gép mitkodik.

Ergondmiai veszélyek: ebben az esetben egyetlen teriileten taldltam olyan
tevékenységet, amely az azt végzore bizonyos veszélyeket rejthet. Ez konkrétan a
késztermékek ladaba torténd behelyezés. Ez konkrétan fligg az egyes termékek
csomagolasi modjatol is (fliggblegesen kell elhelyezni a laddban vagy
vizszintesen). Jelen esetben arra tettem javaslatot, hogy az els¢ darabok
behelyezésénél a kolléga két kézzel emelje be a terméket a 1adaba, majd az egyik
kezével megtamaszkodva engedje le azt vizszintes allapotba. A
megtamaszkodassal bizonyos fokat stabilitdst nyajt a testének, illetve
megakadalyozza a hirtelen torténd randulasokat.

Kémiai kockazatok kezelése: az elsd ¢s legfontosabb az egyéni véddeszkozok
meghatdrozasa az egyes feladatkdrok szerint. Az operatorok esetében
elegenddnek bizonyul a cérnakesztyli hasznalat, amelyet meghatarozott idonként
cserélni kell. Ez az id6intervallum megegyezhet a mindségbiztositasi okokbol
torténd 2 orankénti cserével is, de figyelni kell, hogy ezzel az idéintervallummal
milyen mértékben érjiik el a kivant célt.

A kovetkezd munkakor a szerszamfelfogok (géplakatosok) munkakdre. Ebben a
munkakorben biztositani kell a kollégdknak megfeleld, zart ruhazatot,
cérnakesztylit, latex kesztyfit, olajall6é munkavédelmi bakancsot.

Az alapanyag ellatast végz0 kolléga szamara biztositani kell a megfelelden zart
ruhazatot, cstiszasmentes talpu, olajalldé munkavédelmi bakancsot, az alapanyag



44

toltésének idejére védoszemiiveg €s megfeleld védelmi szintli orrot €s szajat
eltakar6é maszkot. Minimum FFP 2-es maszk hasznalata javasolt.

A kémiai kockédzatok szempontjabol kiilondsen fontos, hogy a hasznalt
alapanyagok porai ne tudjanak leiilepedni és felhalmozodni az iizem teriiletén,
ezért az lizem minimum napi egy alkalommal takarit6 géppel torténd takaritasa
kdtelezo.

A végére pedig maradt a légtérbe torténd karosanyag altal jelentett veszély
megsziintetése. Ez az iizem folyamatos atszelldztetésével megoldhatdo a nyari
1d6szakban, de a téli id6szakban, a megfeleld munkahelyi klima biztositasa végett
nem kivitelezhetd. Ezért a gépenkénti kozponti elszivas kialakitasa kertilt
javaslatra, mivel az még nem volt kiépitve.
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OSSZEFOGLALO

Szakdolgozatomban megprobaltam bemutatni, hogy a mai magyarorszagi gyakorlatban
milyen szinten jelenik meg a munkabiztonsag és a balesetmentes munkavégzés igénye.
Bér lehet, hogy ez nem jo megfogalmazas lett, mert nem biztos, hogy kifejezi a
munkaltatd jogszertiségre torekvd magatartasat. Az elvaras itt is, mint gondolom minden
egyéb vallalkozas esetében az volt, hogy a gép lizembehelyezése megfeleljen a
jogszabalyi kovetelményeknek. Ezt sikeriilt is megvalositani, bar igen csak sok, az
importdrrel torténd csatarozas, levélvaltas soran. Dolgozatomban, bar csak fényképeken
keresztiil, de bemutattam a gép érkezését ¢s az Osszerakdsanak egyes momentumait.
Ebben nem is allt szdndékomban elmélyedni, mivel ezt teljes mértékben az importor

végezte ¢s a kiallitott megfeleldsségi nyilatkozattal alatdmasztotta.

Az els fejezetben a gép érkezésén kiviil a gépnek és a perifaridinak révid bemutatasat

végeztem el, melyeket fényképekkel illusztraltam.

A masodik fejezetben a milanyagipari froccsontdégépek jogi megfeleldsségével és a
jogszabalyi kovetelményekkel foglalkoztam. A Munkavédelmi torvényen, az NFGM
rendeleten és az szabvanyokon keresztiil bemutattam, hogy mik azok a folyamatok,
amelyek a gép tervezésétdl az lizembehelyezéséig vezetnek. Probaltam bemutatni, hogy

mely kovetelményeknek kell megfelelni a tervezés, gyartas, lizembe helyezés soran.

A harmadik fejezetben elvégeztem a munkavédelmi célu elézetes vizsgéalatot, melynek
soran az MSZ EN 201:2010 szabvanyban meghatarozott veszélyeket targyaltam meg, de
kozben kitértem a gép és kornyezet kapcsolatara is. Feltartam a nem megfeleldsségeket,

melyeket a negyedi €s 6todik fejezetben értékeltem.

A negyedik fejezetben elvégeztem a kockazatok értékelését, melynek soran eltérdségeket
allapitottam meg. Ezen eltéréségek alapjaiban is veszélyeztették a dolgozokat, ezért az
0todik fejezetben javaslatokkal ¢€ltem a kiilonb6zo veszélyek elfogadhatd mértékiire
csokkentésére. A gép a miikddésre csak probalizem formajaban kapott engedélyt, arra

vald tekintettel, hogy voltak munka szervezési folyamatok, amelyek csakis kizarolag
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maganak a munkanak a tényleges folyaman deriiltek ki, de mar a vizsgalat soran lathaté

volt, hogy sziikség lesz szabalyozni a folyamatokat.
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SUMMARY

In my thesis, I tried to show what level the need for occupational safety and accident-free
work appears in today's Hungarian practice. Although this may not have been a good
wording, because it is not certain that it expresses the employer's behavior striving for
legality. The expectation here -as I think in the case of all other businesses- was that the
commissioning of the machine meets the legal requirements. We managed to achieve this,
but through a lot of fighting and exchanging letters with the importer. In my thesis,
although only through photos, I presented the arrival of the machine and some moments
of its assembly. I did not even intend to delve into this, since this was completely done

by the importer and supported by the issued declaration of conformity.

In the first chapter, in addition to the arrival of the machine, I made a brief presentation

of the machine and its peripherals, which I illustrated with photos.

In the second chapter, I dealt with the legal compliance of plastic industry injection
molding machines and the legal requirements. Through the Occupational Safety and
Health Act, the NFGM decree and the standards, I presented the processes that lead from
the design of the machine to its commissioning. I tried to present which requirements

must be met during design, production, and commissioning.

In the third chapter, I carried out the preliminary examination for the purpose of
occupational safety, during which I discussed the dangers defined in the MSZ EN
201:2010 standard, but also covered the relationship between the machine and its
environment. I have explored the inadequacies that I have evaluated in the fourth and fifth

chapters.

In the fourth chapter, I performed an assessment of the risks, during which I established
differences. These differences also put the workers at risk, so in the fifth chapter I used
suggestions to reduce the various dangers to an acceptable level. The machine was only

allowed to operate in the form of a trial run, considering that there were work organization
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processes that were revealed only during the actual work itself, but it was already visible

during the inspection that it would be necessary to regulate the processes.
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13. sz. fénykép

ce MAGUIRE PRODUCTS, 1|
ASTON, PA 19014

et ULTR: DRYER

MODEL NO. [y F PN

SERIAL NO. BT133573

EMP & pius Wt P32 TS
ummMEr ¢ MAtrIEla { Sarialn® 1010061
Tara
24

17. sz. fénykep

C.
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(o))

PRODUCTS. INC.

11 Crozerville Road
Aston, PA 19014 USA
% {610) 459-4300

14. sz. fénykép

“vest i ;
3P ~ 400(460)V — 50(60)Hz
4 (4,6) kW
8A Sk

ViSMEC

ase n o C €

16. sz. fenykép

el P e
“\‘\\\ 'E; i‘, ’

18. sz. fénykép
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19. sz fénykép 20. sz. fénykép

. 21. sz. fénykép

23. sz. fénykép 24. sz. fénykep
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27. sz. fénykép 28. sz. fénykép

29. sz. fénykép 30. sz. fénykép
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31. sz. fenykép 32. sz. fenykep

35. sz. fenykép 36. sz. fénylép
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R s
T

39. sz. fenykép

41. sz. fenykép
42. sz. fenykép
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43. sz. fenykép 44. sz. fénykép

45. sz. fenykép 46. sz. féenykep

47. fenykép 48.sz fénykep



60

50. sz. fenykép

51. sz. fénykép

53. sz. fénykép 54. sz. fénykép
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57. sz. fenykép
58. sz. fenykép

59. sz. fénykép
60. sz. fénykep
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63. sz. fénykep
64. sz. fénykep

65. sz. fénykep
66. sz. fenykép
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71. sz. fénykép 72. sz. fénykép
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fénykép

74. sz.

[fénykép

73.

76. sz. fénykép

75. fénykep

78. sz. fénykép

77. sz. fénykép
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81. sz. fenykép

83. sz. fénykép 84. sz. fenykép
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1. szamu melléklet

@
TH=G= PLASTIC

Email: konkoly-thege@thege-plastic.hu
Cim: H-1031 Budapest, Keled 1t 3.

www.thege-plastic.hu
Adészam: 10667011-2-41

CE-megfelel6ségi nyilatkozat

Szallité / Uzembe helyezé: ChenHsong Machinery Co. Ltd. / Thege-Plastic Kit.

Froccsonté gép: SM1650-TP-SVP/2 (P1): Gépszam: 091990;

Robot: S7-75 Gépszam: R012122-01;
Szallito: SEPRO ROBOTIQUE S.A.S

A berendezés az alabbi iranyelveknek felel meg:

- Gép iranyelv 2006/42/EG

- Alacsony fesziiltség iranyelv 2006/95/EG
- EMV iranyelv 2014/30/EU

- EMV irdnyelv 2004/108/EG

Es az alabbi harmonizalt normaknak:

- EN 201: 2009 miianyag és gumiipari berendezések, froccsontd gépek,
biztonsagiszabalyozas
- EN 60204-1: 2006+A1: 2009 gépek biztonsaga, gépek elektromos kivitelezése,
altalanos kovetelményeknek
- EN ISO13857-2008 gépek biztonsaga, Biztonsagi tdvolsag a veszélyes zonaktol
- EN ISO13850-2010 gépek biztonsaga, vészmegallitd eszkozok
- EN ISO10218-1/2 Ipari robotok biztonsagi kdvetelményei
- EN 953: 1997+A1:2009 Gépbiztonsag, levalaszto

védSberendezések, Altalanos kovetelmények
- EN ISO 14120: 2015 Gépbiztonsag, levalaszto

védSberendezések, Altalanos kovetelmények
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- ENISO 12100: 2010 Gépbiztonsag, altalanos tervezési elvek
-ENISO 11161/A1-2010 A gépek biztonsaga, altalanos kovetelmények az

integralt rendszerekhez

Mellékletek:

- CE megfeleldségi nyilatkozat (gép gyartdja altal kiallitott)

- Helyzetfotok a biztonsagi berendezésekrdl azonnal a széllitas és az iizembe helyezés
utan

Datum: 2021-10-26
Budapest
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2. szamu Melléklet

Tipusvizsgalatokat kell alkalmazni a

biztonsagi

kovetelmények

és/vagy

védointézkedések ellenorzésére az 1. tablazat szerint. Az MSZ EN 201:2010

szabvanyban meghatarozottak szerinti ellenorzési modszerek

1. Tablazat — Ellenorzési modszerek

Ellenérzési médszerek

Kikotés | Tétel Vizualis |Funkciondlis |Mérés |Szamita |Doku
vizsgala [teszt s ment
t acio
5.1.1 Altalanos - Vészmegallitas X X X
5.1.2  |Altalanos - Védelem X X X X X
5.1.3 |Altalanos - ESPE X X X X X
514 Altalanos — Két kezes vezérlés X X X X X
51.5 Altalanos — Folyamatos gombnyomassal | x X
mikodtetett készilékek
5.1.6 Altalanos — Szényegek, padlok, élek X X
51.7 Altalanos — Automatikus megfigyelés X
51.8 Altalanos — Gravitaciés mozgasok X X X
5.2.1 Froccs terlilet — Szerszam lap mozgas
operator oldalon
X X X X X
522 Froccs terllet — Szerszam lap mozgas
nem operator oldalon
X X X X
523 Froccs terllet — Egyéb mozgasok X X X X X
5.24 Froccs terllet — Ellen6rzd védelmek X X X
5.2.5 Froccs terllet — Termikus veszélyek X X
5.2.6 Froccs terllet — Lefelé haté szerszamlap|x X X X
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Ellen6rzési modszerek
Kikotés | Tétel Vizualis |Funkciondlis |Mérés |Szamita |Doku
vizsgala [teszt s ment
t acio
5.2.7 Froccs terllet — Teljes testfellletd
hozzaférés a
fényfliggdnyokoén/védéberendezésen
keresztll a szerszamlaphoz
X X X X
5.2.8 Teljes testfellilet(i hozzaférés a
szerszamlaphoz
X X X X
529 Froccs terllet — L-tipusu kialakitas X X X
5.31 Osszezar6 mechanizmus teriilet  —x X X X
Szerszamlap mogotti mozgasok
53.2 Osszezar6 mechanizmus terilet  —x X X
Felhuz6dé szerszamlap
54 Froccs vagy 6sszeszaré mechanizmuson| x X
kivil esd terilet —Mag/Kiloké vezérld)
mechanizmusok
5.5.1 Fuvoka terllete — Mechanikai veszélyek |x X X X
5.5.2 Fuvoka terllete — Termikus veszélyek  [x X
5.6.1 Froccsonté egység —  Mechanikai x X X X
veszélyek
5.6.2 Froccsont6 egység — Termikus veszélyek| x X X X
5.6.3 Froccsontd egyseg — X X X
Mechanikai/Termikus veszélyek
5.7 Kibocsatasi terulet X X X
5.8.1 Rugalmas témlék X X X
5.8.2 Folyadékok felszabadulasa nyomas alatt|x X X
5.8.3 Beallitas és szervizelés X X
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Paragraf|
us Ellen6rzési modszerek
Tétel Vizualis |Funkcionadlis |Mérés |Szamita |Doku
vizsgélat [teszt s menta
cio
5.8.4 Elektromos veszélyek és|x X
elektromagneses interferencia
5.8.5 Termikus veszélyek X X
5.8.6 Zaj veszélyek X X X X
5.8.7 Gazok, g6zok és porok X X
5.8.8 Csuszas, megbotlas és esés X X X
5.8.9 Hidraulikus és pneumatiku rendszerek X
5.8.10 |Elektromos véd&burkolatok X X X
5.9.1 Korhinta(?) gépek X X X X
59.2 Ingaasztal, csusz6 alsélap, forgéasztal |x X X X
5.9.3 Tobballomasos gépek X X X X
594 Sejtes hab froccsontd gépek X X X
5.10.1 |Kiegészit6- Elektromos szerszamcsere |(x X X
5.10.2 |Kiegészit6-Elektromos szerszam X X X
befogas
5.10.3 |Kiegészit6 — Folyadék befecskendezbk |[x X X
5.10.4 |Kiegészité — Egyebek X X X
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3. szamu melléklet

A vizszintes tengelyd froccsonté gép MSZ EN 201:2010

szabvanyban meghatarozott veszélyzonai

5. abra vizszintes tengelyii froccsontogép veszélyzondi
1 frécesontd szerszam alld €s mozgd része, a tulajdonképpeni frocecsontési teriilet
2 mozgd rész meghajtas
4 favoka csucs
5 csiga
5.1 adagol6 garat
5.2 csiga, plasztifikalo tertilet
6. kiesési teriilet
4.2 froccsonto teriilet
ZUz6dasi, nyirasi és/vagy Utési veszélyek, amelyeket a kdvetkez6k okoznak:
—a nyomolap zardé mozgdsa, beleértve a gravitacid miatti mozgast lefelé Gtéskor
gépek;
— A nyomolap zaré mozgasa a formamagassag beallitasahoz;

— A mozgathaté nyomélap zaré mozgasa a formazas soran hozzaerGsitett formaval
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Beallitas, amikor a formateriilet elérhetd a roégzitett lapon |évé fuvdka nyilasan keresztil;
— A befecskendez6 egység fuvoka hegyének mozgasa a fuvoka nyilasan keresztil
A rogzitett lapon;

Barmely tovabbi befecskendezd egység fuvdka csicsanak elmozduldsa, amikor az érintkezésbe
kerul a formaval;

Magok és ejektorok mozgdsa és hajtémechanizmusaik.

Anyag froccsenése a formabdl és/vagy a fuvokabdl (ez a gumira nem vonatkozik, lasd 3.5).
Egési sériilések vagy forrazasok az alabbi tizemi hémérsékletek miatt:

A formak;

A formak és a lagyitd és/vagy froccsonté hengerek flitéelemei;

A zart formakbdl vagy a lagyito- és/vagy froccshengerekbdl kiszabaduld anyag.

Anyag kilokédé-e altal okozott mechanikai és termikus veszélyek L-tipusu konfiguracioju
gépeken

Kozvetlenil a szokasos kezelSi pozicidba (lasd 3.24), a csavar vagy a dugattyu elére mozgdsa
kovetkeztében, vagy az anyag degradacidja.

4.3 A rogzitémechanizmus teriilete vagy a mozgathaté lemez mogotti teriilet
ZUzbdasi, nyirasi és/vagy Utési veszélyek, amelyeket a kovetkez6k okoznak:

A nyomolap meghajtd és szorité mechanizmusainak mozgdsa;

A lemez nyité mozgasa;

Mag- és ejektor hajtdmechanizmusok mozgdsa;

A nyomolap nyitdmozgdsa a gravitacio kovetkeztében felfelé hajté gépeken;
Elektromosan mikodtetett véd6burkolatok nyité mozgasa a formateriilethez.

4.4 A mag és a kidobé hajtomechanizmusok mozgasi teriilete a forma teriiletén kiviil
Es a szoritdmechanizmus teriilete

Z0z6dasi és/vagy nyirasi veszélyek, amelyeket a mag és a kiloké hajtdmechanizmusok mozgasa
okoz.

4.5 Favoka teriilete
Z0z06dasi és/vagy nyirasi veszélyek, amelyeket a kovetkez6k okoznak:
A lagyitd és/vagy injektald egység (ek) elére mozgasa;

Az elektromosan mUkodtetett elzard fuvdka és a hajtas alkatrészeinek mozgasa.
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Utés és/vagy 6sszegabalyodas a szabadon lévé csavar mozgéasa miatt a csavar cseréje soran.
Anyag froccsenése a fuvdkakbdl, kivéve a gumifeldolgozd gépeket.

A fuvdka vagy részei kilok6désébdl adddo veszélyek:

A fuvdka helytelen felszerelése;

Nem megfelelG tipusu fuvdka hasznalata.

Egési sériilések vagy forrazasok az alabbi lizemi hémérsékletek miatt:

A favdka (k);

Lagyitott anyag szabadul fel a fiuvdokakbal.

4.6 Lagyito és/vagy injektalé egység teriilete

ZUz6dasi, nyirasi és/vagy behuzasi veszélyek, amelyeket a kbvetkez6k okoznak:

Flugg6leges vagy ferde lagyitd és/vagy injektald egységek gravitacidja miatti akaratlan mozgas;

A csavar és/vagy a befecskendezé dugattyl mozgasa a lagyitd és/vagy befecskendezd
hengerben, hozzaférheté

Az adagoldnyilason keresztil;

A lagyitd és/vagy injektald egységhez rogzitett garat mozgasa a rogzitett lap felé
(féleg kisgépek esetén);

A befecskendez6 mechanizmus mozgasa;

A lagyitd mechanizmus mozgasa.

Egési sériilések vagy forrazasok az alabbi tizemi hémérsékletek miatt:

A lagyito és/vagy injektald egység;

A flitGelemek pl. flitGszalagok, h6cserél6k;

A szell6z6nyilasbdl kiszabadulé lagyitott anyag;

A betaplalé nyildason keresztil kilép6 forrd gz vagy anyag, miutdn az anyag az
Az anyag tulhevilt vagy tul sokaig heviilt.

A lagyito és/vagy befecskendezé hengerek mechanikai szilardsaganak csokkenése miatti
veszélyek az

Tulmelegedés
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4.7 Kibocsatasi teriilet

Z0z6dasi, nyirasi és/vagy utési veszélyek a szerszamon keresztiil elérheté mozgd alkatrészek
miatt

Kistlési nyilas.
4.8 A gép adott teriiletéhez nem kapcsolddé veszélyek
4.8.1 Hajlékony toml6k csapkodasa

A hajlékony toml6k szakaddsa vagy levalasztdsa utani ostorcsapas okozta zuzédasi, nyirdsi
és/vagy Utési veszélyek csatlakozasi pontjaiktdl 5 Ma-nél nagyobb nyomassal.

4.8.2 Folyadékok nyomas alatti kibocsatasa

Szem- vagy bdérsériilés a hidraulikus, pneumatikus, ill.h6kondiciondald rendszerek, kiilondsen
rugalmas tomlékbdl és azok csatlakozasaibdl, amelyek nyomasa nagyobb, mint 5 Mpa.

4.8.3 Veszélyek a bedllitas és a szervizelés soran
Nem megfelel6 szerszamok vagy berendezések haszndlata miatti sériilés.
4.8.4 Elektromos veszélyek és az elektromagneses interferencia okozta veszélyek

Aramiités vagy égési sériilés a fesziiltség alatt all6 vezets részekkel vald kozvetlen vagy
kozvetett érintkezés kovetkeztében. A vezérlGaramkorok meghibasodasa az elektromos
berendezések elektromdagneses zavardsa miatt.

4.8.5 Termikus veszélyek

Egési sériilések vagy forrazasok az aldbbi tizemi hémérsékletek miatt:
Fltési rendszer tomlGi és szerelvényei;

A f(itési rendszerbdl felszabadulé folyadékok.

4.8.6 Zaj altal keltett veszélyek

A froccsont6 gépek altal kibocsatott zajt a kdvetkez6k okozhatjak:

A hidraulikus rendszer, kilénosen a befecskendezés soran;

Mozgé mechanikus alkatrészek.

Veszélyeket okozhat a zajcsucsok, amelyek megzavarjak a verbalis kommunikaciét vagy az
akusztikus érzékelést, jeleket.

4.8.7 Gazok, g6zok és porok altal keltett veszélyek

Az egészségre artalmas gazokkal, g6zokkel és porokkal vald érintkezésbél vagy belélegzésbdl
eredd veszélyek:

Az anyag lagyitasa és ezt kovet6 ont6formaba injektalds vagy 6blités soran;
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e

A szerszamban lévé alkatrész kikeményitése vagy vulkanizalasa soran;
Amikor a forma nincs lezarva.

A palack oxigén nitrogén hasznalata esetén.

4.8.8 Csuszas, botlas és leesés veszélye

Sérilések, amelyeket a kijelolt hozzaférési helyrél vagy a kijelolt munkahelyrél vald elcsuszas,
megbotlas és leesés okoz a gépen vagy kornyékén.

4.8.9 Hidraulikus és pneumatikus rendszerek
A hidraulikus és pneumatikus rendszerek meghibdsoddsa miatti veszélyek.
4.8.10 Elektromos miikodtetésiik védbdburkolatok

Az elektromosan miké&dtetett védéburkolatok mozgésa altal okozott zUzddas, nyiras és/vagy
Utésveszély.
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4. szamu melléklet
Check lista az MSZ EN 201:2010. szabvany alapjan (sajat forras)

Alapkévetelmények az MSZ EN 201:2010 Alkalmazhaté? | igazold megfelel?

szabvanynak megfelel6en ellendrzés

5.1.1 |Altaldnos-Vészmegallitds I X

5.1.2 |Altaldnos védelem I X

5.1.3 | Altaldnos ESPE | X

5.1.4 |Altaldnos kétkezes vezérlés N

5.1.5 |Altalanos, folyamatos N -
gombnyomassal mikodtetett
késziilékek

5.1.6 |Altaldnos- szényegek, padldk, élek || X

5.1.7 |Altaldnos_ automatikus I X
megfigyelés

5.1.8 | Altaldnos-Gravitaciés mozgasok N ---

5.2.1 |Froccs teriilet-szerszamlap mozgas || X M
operator oldalon

5.2.2 | Froccs teriilet- szerszamlap mozgas | | X M
nem operdator oldalon

5.2.3 |Froccs terllet- egyéb mozgasok N -

5.2.4 | Froccs terilet ellenérz6 védelmek |1 X

5.2.5 |Froccs teriilet-termikus veszélyek || X

5.2.6 |Froccs terilet lefelé hato N -—
szerszamlap

5.2.7 | Froccs teriilet- teljes testfeliiletd I X M
hozzaférés a fényfuggonyokon/
védéberendezésen keresztil a
szerszamlaphoz

5.2.8 |Teljes testfelliletl hozzaférés a i X M
szerszamlaphoz

5.2.9 |Froccs teriilet L-tipusu kialakitas N -
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Alapkévetelmények az MSZ EN Alkalmazhaté? | igazold megfelel?
201:2010 szabvanynak ellendrzés
megfelel6en

5.3.1 |Osszezaré mechanizmus teriilet- I X M
Szerszamlap mogotti mozgasok

5.3.2 | Osszezaré mechanizmus teriilet- N -—
felhizddo szerszamlap

5.4 Froccs vagy Osszezdro I X M
mechanizmuson kivil esé terilet-
Mag/kiloks vezérlé
mechanizmusok

5.5.1 |Fuavdka teriilete-Mechanikai I X M
veszélyek

5.5.2 | Favodka terilete- termikus I X M
veszélyek

5.6.1 |Froccsontd egység-Mechanikai I X M
veszélyek

5.6.2 |Froccsontd egység Termikus I X M
veszélyek

5.6.3 |Froccsontd egység- I X M
Mechanikai/termikus veszélyek

5.7 Kibocsatasi terilet N ---

5.8.1 |Rugalmas tomldék I X M

5.8.2 |Folyadékok felszabaduldsa nyomas || X M
alatt

5.8.3 | Bedllitas és szervizelés I X M

5.8.4 |Elektromos veszélyek és I X M
elektromagneses interferencia

5.8.5 | Termikus veszélyek I X M

5.8.6 |Zajveszélyek I X M
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Alapkévetelmények az MSZ EN
201:2010 szabvanynak
megfelel6en

Alkalmazhat6?

igazold
ellenérzés

megfelel?

5.8.7 | Gazok g6zo6k, porok I X M/ feltételekkel
5.8.8 |csUszas, megbotlas, esés I X M/feltételekkel
5.8.9 |Hidraulikus és pneumatikus I X M
rendszerek
5.8.10 | elektromos védd burkolatok I X M
5.9.1 |Korasztalos gépek N -
5.9.2 |Inga asztal, csuszo alsétalp, forgdé [N -
asztal
5.9.3 | tobballomasos gépek N -
5.9.4. |Sejtes habfroccsont6 gépek N -
5.10.1 |Kiegészit6- Elektromos N --
szerszamcsere
5.10.2 |Kiegészit6-elektromos szerszam N --
befogas
5.10.3 | Kiegészit6- Folyadék N -
befecskendez6k
5.10.4. | Kiegészit6 egyebek N -




Uzem:

Sorszam:

5. szamu melléklet

Gép/berendezés atvételi jegyzokonyv

Téma: F44 froccsonto gép és munkakornyezet munkabiztonsagi atvétele

Miiszaki adatok

Megnevezés: F 44 Froccsont6 gép
Gyart6: Chen Hsong + SEPRO ROBOTIQUE S.A.S | Tipus: SM1650-TP-SVP/2 (P1) + Robot: S7-75
Gyartasi szam: 091990 + R012122-01 Leltari szam: XXXXXXXXXX
Uzembe helyezés oka: Prébaiizem elrendelése
Résztvevok: Szebenyi Zoltan, lizemorvos, karbantartas vezeto
Sor Vizsgdlati ismertetdjegy Ertékelés
1. | Gyartdi megfelelGségi nyilatkozat (CE mindsités) megfelel
5 Ig:l;gl;z\l/éé(;jiilZSieTéer%feleléségi tanusitvany (veszélyes gép, berendezés, létesitmény, nem vonatkozik
3. | Hatésagi engedély nem vonatkozik
4. | Magyar nyelv(i zemeltetési dokumentacio (miszaki leiras, kezelési utasitas) megfelel
5. | Karbantartasi utasitas megfelel
6. | Kezel6k oktatasi, betanulasi nyilatkozata (névsor) megfelel
7. | Karbantartdk oktatasi, betanulasi nyilatkozata (névsor) megfelel
8. | Erintésvédelem (jegyz6konyv) megfelel
9. | Munkahelyi dokumentumok elhelyezése megfelel
10. | Elektromos haldzati fékapcsolo megfelel
11. | Energia zar (levegd) nem vonatkozik
12. | Vészkikapcsolo megfelel
13. | Véd6burkolat megfelel
14, Biztonsagi berendezés (reteszelés, kétkezes vezérlés, hatarold, |éptetd kapcsold) megfelel
15. | Egyéni védGeszkozok (lista) megfelel
16. | Egyéni védbeszk6zok elhelyezése, tarolasa nem vonatkozik
17. | Szervezési intézkedések (munkaid6 beosztas) megfelel
18. | Biztonsagi megjelolés (magyar nyelvi feliratozas, piktogramok) megfelel
19. | Munkahelyi kornyezet (kozlekedési, menekiilési utak szélessége, jeldlése, rend) megfelel
20. | Teheremelés, anyagmozgatas feltételeinek szabalyozasa megfelel
21. | Munkahelyi megvilagitas megfelel
22. | Zajemisszio (kibocsatas) megfelel

2/1




Sor Vizsgdlati ismertetdjegy Ertékelés

23. | Munkahelyi elszivas (karos anyag kibocsatas esetén) nem felel meg
24. | Munkahely kialakitasa, ergonémia, higiénia megfelel

25. | Képerny6 el6tti munkahely kialakitasa nem vonatkozik
26. | T(iz- és robbanasvédelem nem vonatkozik
27. | Veszélyes anyagok engedélyeztetési dokumentumai, lista nem vonatkozik
28. | Veszélyes anyagok Biztonsagi adatlapjai megfelel

29. | Veszélyes anyagok tarolasa nem vonatkozik
30. | Veszélyes anyagok kezelésének szabalyozasa (munkautasitas) nem vonatkozik
31. | Felfogd véddéberendezések, karmentdk nem vonatkozik
32. | Hulladéktarolok megfelelésége nem vonatkozik
33. | Hulladék elszallitasanak szabalyozasa megfelel

Nem megfelel6ségek
Sor Hiba megnevezése Intézkedés Felelds | Hataridd DétEIr::téZA\:Zirés
Kozponti elszivas hianya beszerzés elinditas ‘t::szs:erz. 2(1).233]:0

HSE megjegyzések

Gép, miiszaki berendezés, munkahely:

[] atvéve

X engedély maximum 180 napos probaiizemre (a gépi bedllitésok, hidnyosségok kijavitdsdig)

[ ] nincs atvéve, jelentds biztonsagi hidnyossagok (lasd fent)

A gép, berendezés, munkahely, technoldgia a miiszaki el6irasoknak megfelelGen kertil atadasra. Sulyos hibat,
eltérést, nem talaltunk.

Résztvevok alairasai:
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6. szamu melléklet

ERINTESVEDELMI MINOSITO IRAT
Ez a mindsitd irat a 40/2017 (XIL.4.) NGM rendelet (VMBSZ), és az MSZ HD 60364-6:2017
szabvany eldirdsa szerint, az elsd ellendrzéskor elvégzett érintésvédelmi szabvanyossagi
feliilvizsgalat (ESZF) befejezéseként késziilt.
1. Azonosito adatok
Megrendeld neve
Cime: 5100 Jaszberény,
Megrendelés szdma / kelte: 2022.09.01.

Vizsgalt berendezés: (Jasztelek, Jaszberényi ut) Froccsonto iizemcesarnok,
frocesonté iizem 1j 1étesitésii villamos berendezései

Az ESZF vizsgalat hatarai: Froccsonté gép telepitése,
Chen Hsong SM 1650-TP-SVP/2 frocesonté gép, No: 091990 mérési jegyzOkonyv szerinti,
erésaramu villamos berendezései

Feliilvizsgalo neve:

Villamos mérnok

Megrendeld részérdl a feliilvizsgalaton részt vett: Szebenyi Zoltan
Hivatkozds szam: EV- 021/09-01
ESZF idépontja: 2022.09.27.

Az ESZF elvégzésére és a jelen mindsité irat kiadasara a létesitett, 0j villamos berendezés
iizembe helyezése alkalmabdl kertilt sor.

A mindsités alapjaul szolgaldé mérési adatokat a mellékelt jegyzOkonyvek tartalmazzak.

Jaszberény, 2022-09-27



2. MINOSITESI ALAPADATOK
A vizsgalt berendezés névleges fesziiltsége: 3x 400/230V ~ 50 Hz
A feliilvizsgalt érintésvédelmi modok és eszkdzok:
e Védelem a taplalas 6nmiik6do lekapcsolasaval- TN-C-S rendszer
o Kiegészitd védelem: aram-véddkapcsold (RDS), EPH rendszer kialakitasa
o Veédelem II év osztalyu villamos szerkezet hasznalataval vagy egyenértékii elszigeteléssel
Az alkalmazott érintésvédelmi 1étesitési eldirasok és vizsgalati modszerek:

Hivatkozasi szam

Cim

Villamos berendezések létesitése

MSZ HD 60364-1: 2009
szabvanysorozat

Kisfesziiltségili villamos berendezések, Alapelvek, altalanos
jellemzok elemzése, fogalmak

MSZ HD 60364-6: 2017

Kisfesziiltségli villamos berendezések. Ellendrzés

MSZ HD 60364-4-41:2012

Biztonsag. Aramiités elleni védelem

MSZ EN 61557-1:2007

Altaldnos kovetelmények

MSZ HD 60364-5-54: 2012

Foldel6 berendezések és véddvezetOk

MSZ 2364-470: 2002

A védelmi modok alkalmazasa

MSZ EN 61140:2003

Az aramiités elleni védelem. A villamos berendezésekre és
a villamos szerkezetekre vonatkoz6 k6zds szempontok

MSZ 1585:2016

Villamos berendezések tizemeltetése

Hatalyos rendelet

40/2017. (XII. 4.) NGM rendelet

Az 6sszekoto és felhasznaloi berendezésekrol, valamint a
potencialisan robbanasveszélyes kozegben miikodo villamos
berendezésekrol és védelmi rendszerekrol

40/2017 (XI1.4.) NGM rendelet
1. sz. melléklet

Villamos Miiszaki Biztonsagi Szabalyzat (VMBSZ)

Létesités idején hatidlyos szabvany

MSZ 172/1-1: 1986
MSZ 172/1:1986 M/1989

Erintésvédelmi szabalyzat
Kisfesziiltségti er6saramu villamos berendezések

Vizsgalati modszerek

MSZ 4851-1: 1988

Erintésvédelmi vizsgalati modszerek. Altalanos szabalyok és a
veéddvezeto allapotanak vizsgalata.

MSZ 4851-3: 1989

Erintésvédelmi vizsgalati moédszerek. VédovezetOs
érintésvédelmi moédok mérési modszerel.

MSZ 4851-5: 1991

Erintésvédelmi vizsgalati moédszerek. Védovezetd nélkiili
érintésvédelmi modok vizsgalati modszerei.

MSZ 4852: 1977

Villamos berendezések szigetelési ellenallasanak mérése.

3. ERVENYESSEGI FELTETELEK

3.1 A villamos berendezés rendeltetésszerli hasznalata

3.2 A villamos berendezés el6irt javitasi és karbantartasi munkalatainak elvégzése

3.3 A feliilvizsgalat a kisérénk altal bemutatott, illetve a helyszini feliilvizsgalat soran
lathato és ellendrizhetd (nem eltakart, illetve eltorlaszolt) villamos szerkezetekre terjedt ki.
Ez a Mindsito Irat az 1sz. melléklettel egyiitt érvényes

4. A MERESNEL HASZNALT MUSZER ADATAI
Metrel Eurotest 61553 Erintésvédelmi célmiiszer

Kalibralas éve: 2018.12

Metrel SmarTEC MI 3122 Erintésvédelmi célmiiszer




5. MINOSITES, MINOSITO IRAT

Megbizéasuk alapjan elvégeztiik a Metalplaszt Kft (Jasztelek, Jaszberényi ut) Frocesonto
iizemcsarnok, froccsonto iizem, Chen Hsong SM 1650-TP-SVP/2 frocesonto gép
erdsaramu villamos berendezései, lizembe helyezés el6tti- érintésvédelmi szabvanyossagi
feliilvizsgalatat.

Az elvégzett szabvanyossagi feliilvizsgalat -szemrevételezés, miikodésproba, és a miiszeres
ellenérzések- eredménye alapjan a Iétesitett erdsaramu villamos berendezések - mérési
jegyzokonyvben felsorolt villamos berendezések- érintésvédelmét, szabvanyosnak
talaltuk:

Megfelelo
Erintésvédelmi feliilvizsgalatok elvégzése az alabbi esetekben sziikséges:

A 40/2017 (XII.4.) NGM rendelet (VMBSZ), a kisfesziiltségii erdsaramu villamos berendezés
kozvetett érintés elleni védelmének (érintésvédelem) ellenérzo feliilvizsgalatairdl rendelkezik:

- Uzembe helyezés, bovités, atalakitas, javitas utin befejezé miiveletként
szabvanyossagi feliilvizsgalat elvégzése

- Idészakos ellendrzd feliilvizsgalatot legalabb a kovetkezd gyakorisaggal kell
elvégezni
a). Aram-védSkapcsolon félévente szereldi ellenérzéssel;
b). Kéziszerszamokon és hordozhat6 biztonsagi transzformatorokon évenként szerel6i
ellendrzéssel,
c). —

d). Egyéb villamos berendezéseken 3 évenként szabvanyossagi feliilvizsgalattal

Erintésvédelmi ellendrzések elvégzésére az MSZ HD 60364-6:2017 szabvany, és az MSZ
4851 szabvanysorozat - Erintésvédelmi vizsgélati modszerek- ad eldirasokat.

Mindsités alapjaul szolgalé mérési adatokat a mellékelt jegyz6konyvek tartalmazzak.
A berendezésen a legkozelebbi idészakos €rintésvédelmi szabvanyossagi feliilvizsgalatot
legkésébb 3 év mulva, 2024-ig kell elvégeztetni.

Jaszberény, 2022-09-27



3. VIZSGALATOK 1. sz. Melléklet

3.1 ARAMUTES ELLENI VEDELEM HIBA ESETERE
Védelem a taplalas onmiikodo kikapcesolasaval

3.1.1 Hibavédelem (kozvetett érintés elleni védelem): TN rendszer Nullazas,
Kiegészité védelem: aram-véddkapcsold (RCD), EPH halézat egyenpotencidlu 6sszekotések

TN - rendszer MERESI JEGYZOKONYVE
Ez a mérési jegyzOkonyv az MSZ HD 60364 szabvany létesitési eldirdsai, valamint
MSZ HD 60364-6:2007 szerint késziilt és a Mindsitd irat mellékletét képezi.
TN illetve TN-S rendszerben az érintésvédelmi kikapcsold szerv dramkdrében mért
hurokellendllas értékek koziil azt az értéket tiintetjiik fel a tablazatban, amely a
legkedvezbtlenebb, tehat a legnagyobb volt.
Amennyiben egy érintésvédelmi kikapcsold szervhez tobb berendezés (mérési hely) tartozik,
ezek ellendrzott darabszamat a 2. szamu oszlopban rogzitjiikk. Ebben az esetben a mért
legnagyobb hurok ellenéllasi értéket tiintetjiik fel.
A megengedett legnagyobb ellenallasértéket az MSZ HD 60364-4-41 szabvany 413.1.3.3.
pontja alapjan hataroztuk meg, a mindsitést ennek alapjan végeztiik. A megengedett
legnagyobb ellenallas értékét a tdblazatban kiilon nem tiintettiik fel.

Jelmagyarazat:

M jelolés - vagy nincs jelolés, - MEGFELELO

X jelolés - a vizsgalt berendezés érintésvédelme - NEM MEGFELELO

- kiegészité védelem RCD (aram-véddkapcsold) eszkozzel

- biztosito

- kismegszakito pl. ,.kC” kismegszakito ,,C” kioldasi karakterisztikdval
- kismegszakito pl. ,.kB” kismegszakito ,,B” kioldasi karakterisztikdval
- megszakito

- A kikapcsold szerv helyét a mérési hely (berendezés megnevezése) aramkorileg
egyértelmiien azonositja.

™. - T4jékoztatdo mérés

- erdatvitel

- vilagitas

- eloszto

- falon kiviil

- benne

- rajta vagy részes

gg ~
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3.12. Védelem II. Evé osztalyi villamos szerkezet hasznalatival vagy egyenértékii
elszigeteléssel.

A TN mérési jegyzOkdnyvben tiintettiik fel, a II-es érintésvédelmi osztalyl villamos
berendezések felsorolasat és vizsgalatat.

Jelmagyarazat:
IL. évé oszt - 1. évé osztalyu - kettds vagy megerdsitett szigetelésli gyartmany
M - Megfeleld elszigeteltséggel rendelkezd miianyagtokozas



Meért Kikapcsol6 szerv
Sor- | Vizsgalt berendezés megnevezése max. | Miszaki Helye Mindsités Meg-
szam érték adatai jegyzés
(Ohm) (A)
1 2 3 4 5 6 7
Jasztelek, Jaszberényi
ut
Froccsontd iizemesarnok
frocesdntd iizem
Chen Hsong SM 1650-TP-SVP/2
frocesonto gép No: 091990
bal oldali sincsatornaroél
01 |kabeltartd konzol folytonos - EPH Megfeleld
02 |lemez kabelcsatorna folytonos - EPH Megfeleld
03 | froccsontd lemez vezérloszekrény 0,11 B400 sincsatorna | Megfelel6
b. betaplalasi mez6
04 | L1-PE (test) 0,11 B400 sincsatorna | Megfelel6
05 | L2-PE (test) 0,11 B400 sincsatorna | Megfelel6
06 |L3-PE (test) 0,11 B400 sincsatorna | Megfelel6
07 |b. szerelvénypanel 0,11 B400 sincsatorna | Megfelel6
b. leagazasi mez0
08 | L1-PE (test) 0,11 B400 sincsatorna | Megfelel6
09 | L2-PE (test) 0,11 B400 sincsatorna | Megfelel6
10 | L3-PE (test) 0,11 B400 sincsatorna | Megfelel6
11 |b. szerelvénypanel 0,11 B400 sincsatorna | Megfeleld
12 | frocesgép test 0,11 B400 sincsatorna | Megfeleld




ERINTESVEDELMI MINOSITO IRAT

Ez a mindsito irat a 40/2017 (X11.4.) NGM rendelet (VMBSZ), és az MSZ HD
60364-6:2017 szabvany elbirdsa szerint, az els6 ellendrzéskor elvégzett érintésvédelmi
szabvanyossagi feliilvizsgalat (ESZF) befejezéseként késziilt.

1. Azonosito adatok

Megrendeld neve:

Cime:

Megrendelés szama / kelte: 2022.10.17.

Vizsgalt berendezés: (Jasztelek, Jaszberényi ut 2.) Frocesonto

iizemcsarnok, F 44. sz. 1650t froccsontoé gép, leagazasok
uj létesitésii villamos berendezései

Az ESZF vizsgalat hatarai: F 44. sz. 1650t froccsonté gép, leagazasok mérési jegyzokonyv
szerinti, erdsaramu villamos berendezései

Feliilvizsgalo neve:

Megrendeld részérdl a feliilvizsgalaton részt vett: Szebenyi Zoltan+ TMK Vezetd

Hivatkozas szam: EV- 022/10-03
ESZF idépontja: 2022.10.21.

Az ESZF elvégzésére és a jelen mindsitd irat kiadasara a létesitett, uj villamos berendezés
iizembe helyezése alkalmabol kertilt sor.

A mindsités alapjaul szolgaldo mérési adatokat a mellékelt jegyzokonyvek tartalmazzak.

Jaszberény, 2022-11-28



2. MINOSITESI ALAPADATOK

A vizsgalt berendezés névleges fesziiltsége: 3x 400/230V ~ 50 Hz
A feliilvizsgalt érintésvédelmi modok és eszkdzok:

e Védelem a taplalas 6nmiikodo lekapcsolasaval- TN-C-S rendszer

o Kiegészitd védelem: aram-véddkapcsold (RDS), EPH rendszer kialakitasa

e Védelem II év osztalyu villamos szerkezet hasznalataval vagy egyenértéki elszigeteléssel
Az alkalmazott érintésvédelmi 1étesitési eldirasok és vizsgalati modszerek:

Hivatkozasi szam

Cim

Villamos berendezések létesitése

MSZ HD 60364-1: 2009
szabvanysorozat

Kisfesziiltségli villamos berendezések, Alapelvek, altalanos
jellemzok elemzése, fogalmak

MSZ HD 60364-6: 2017

Kisfesziiltségli villamos berendezések. Ellendrzés

MSZ HD 60364-4-41:2012

Biztonsag. Aramiités elleni védelem

MSZ EN 61557-1:2007

Altaldnos kovetelmények

MSZ HD 60364-5-54: 2012

Foldel6 berendezések és véddvezetOk

MSZ 2364-470: 2002

A védelmi modok alkalmazasa

MSZ EN 61140:2003

Az aramiités elleni védelem. A villamos berendezésekre és
a villamos szerkezetekre vonatkoz6 k6zos szempontok

MSZ 1585:2016

Villamos berendezések tizemeltetése

Hatalyos rendelet

40/2017. (XII. 4.) NGM rendelet

Az 6sszekoto és felhasznaloi berendezésekrol, valamint a
potencialisan robbanasveszélyes kozegben miikodo villamos
berendezésekrol és védelmi rendszerekrol

40/2017 (XI1.4.) NGM rendelet
1. sz. melléklet

Villamos Miiszaki Biztonsagi Szabalyzat (VMBSZ)

Létesités idején hatilyos szabvany

MSZ 172/1-1: 1986
MSZ 172/1:1986 M/1989

Erintésvédelmi szabalyzat
Kisfesziiltségli er6saramu villamos berendezések

Vizsgalati modszerek

MSZ 4851-1: 1988

Erintésvédelmi vizsgalati modszerek. Altalanos szabalyok és a
veéddvezeto allapotanak vizsgalata.

MSZ 4851-3: 1989

Erintésvédelmi vizsgalati moédszerek. Védovezetds
érintésvédelmi moédok mérési modszerel.

MSZ 4851-5: 1991

Erintésvédelmi vizsgalati moédszerek. Védovezetd nélkiili
érintésvédelmi modok vizsgalati modszerei.

MSZ 4852: 1977

Villamos berendezések szigetelési ellenallasanak mérése.

3. ERVENYESSEGI FELTETELEK

3.1 A villamos berendezés rendeltetésszerli hasznalata

3.2 A villamos berendezés el6irt javitasi és karbantartasi munkalatainak elvégzése

3.3 A feliilvizsgalat a kiséronk altal bemutatott, illetve a helyszini feliilvizsgalat soran
lathato és ellendrizhetd (nem eltakart, illetve eltorlaszolt) villamos szerkezetekre terjedt ki.
Ez a Mindsito Irat az 1sz. melléklettel egyiitt érvényes

4. AMERESNEL HASZNALT MUSZER ADATAI
Metrel Eurotest 61553 Erintésvédelmi célmiiszer

Kalibralas éve: 2018.12

Metrel SmarTEC MI 3122 Erintésvédelmi célmiiszer




5. MINOSITES, MINOSITO IRAT

Megbizasuk alapjan elvégeztiik a Metalplaszt Kft (Jasztelek, Jaszberényi ut) Frocesonto
iizemcsarnok F 44. sz. 1650t froccsonté gép leagazasok erésaramui villamos
berendezései, lizembe helyezés eldtti- érintésvédelmi szabvanyossagi feliilvizsgalatat.

Az elvégzett szabvanyossagi feliilvizsgalat -szemrevételezés, miikodésproba, és a miiszeres
ellenérzések- eredménye alapjan a Iétesitett erdsaramu villamos berendezések - mérési
jegyzokonyvben felsorolt villamos berendezések- érintésvédelmét, szabvanyosnak
talaltuk:

Megfelelo
Erintésvédelmi feliilvizsgalatok elvégzése az alabbi esetekben sziikséges:

A 40/2017 (XII.4.) NGM rendelet (VMBSZ), a kisfesziiltségii erdsaramu villamos berendezés
kozvetett érintés elleni védelmének (érintésvédelem) ellenérzo feliilvizsgalatair6l rendelkezik:

- Uzembe helyezés, bovités, atalakitas, javitas utian befejezé miiveletként
szabvanyossagi feliilvizsgalat elvégzése

- Iddszakos ellendrzé feliilvizsgalatot legalabb a kovetkezd gyakorisaggal kell
elvégezni
a). Aram-védoékapcsolon havonta szereldi ellendrzéssel;
b). Kéziszerszamokon és hordozhat6 biztonsagi transzformatorokon évenként szerel6i
ellendrzéssel,
c). —

d). Egyéb villamos berendezéseken 3 évenként szabvanyossagi feliillvizsgalattal

Erintésvédelmi ellendrzések elvégzésére az MSZ HD 60364-6:2017 szabvany, és az MSZ
4851 szabvanysorozat - Erintésvédelmi vizsgélati modszerek- ad eldirasokat.

Mindsités alapjaul szolgalé mérési adatokat a mellékelt jegyzOkonyvek tartalmazzak.
A berendezésen a legkdzelebbi idészakos érintésvédelmi szabvanyossagi feliilvizsgalatot
legkésObb 3 év mulva, 2025-ig kell elvégeztetni.

Jaszberény, 2022-11-28



3. VIZSGALATOK 1. sz. Melléklet

3.1 ARAMUTES ELLENI VEDELEM HIBA ESETERE
Védelem a taplalas onmiikodo kikapcesolasaval

3.1.1 Hibavédelem (kozvetett érintés elleni védelem): TN rendszer Nullazas,
Kiegészité védelem: aram-véddkapcsold (RCD), EPH halézat egyenpotencidlu 6sszekotések

TN - rendszer MERESI JEGYZOKONYVE
Ez a mérési jegyzOkonyv az MSZ HD 60364 szabvany létesitési eldirdsai, valamint
MSZ HD 60364-6:2007 szerint késziilt és a Mindsitd irat mellékletét képezi.
TN illetve TN-S rendszerben az érintésvédelmi kikapcsold szerv dramkdrében mért
hurokellenallas értékek koziil azt az értéket tiintetjiik fel a tablazatban, amely a
legkedvezdtlenebb, tehat a legnagyobb volt.
Amennyiben egy érintésvédelmi kikapcsold szervhez tobb berendezés (mérési hely) tartozik,
ezek ellendrzott darabszamat a 2. szamu oszlopban rogzitjiikk. Ebben az esetben a mért
legnagyobb hurok ellenéllasi értéket tiintetjiik fel.
A megengedett legnagyobb ellenallasértéket az MSZ HD 60364-4-41 szabvany 413.1.3.3.
pontja alapjan hataroztuk meg, a mindsitést ennek alapjan végeztiik. A megengedett
legnagyobb ellenallas értékét a tdblazatban kiilon nem tiintettiik fel.

Jelmagyarazat:

M jelo1és - vagy nincs jelolés, - MEGFELELO

X jelolés - a vizsgalt berendezés érintésvédelme - NEM MEGFELELO

- kiegészité védelem RCD (aram-véddkapcsolo) eszkozzel

- biztosito

- kismegszakito pl. ,.kC” kismegszakito ,,C” kioldasi karakterisztikaval
- kismegszakito pl. ,.kB” kismegszakito ,,B” kioldasi karakterisztikdval
- megszakito

- A kikapcsold szerv helyét a mérési hely (berendezés megnevezése) aramkorileg
egyértelmiien azonositja.

™. - T4jékoztatdo mérés

- erdatvitel

- vilagitas

- eloszto

- falon kiviil

- benne

- rajta vagy részes

gg ~

B omg <o

3.12. Védelem II. Evé osztalyi villamos szerkezet hasznalatival vagy egyenértékii
elszigeteléssel.

A TN mérési jegyzOkdnyvben tiintettiik fel, a II-es érintésvédelmi osztalyl villamos
berendezések felsorolasat és vizsgalatat.

Jelmagyarazat:
IL. évé oszt - 1. évé osztalyu - kettds vagy megerdsitett szigetelésli gyartmany
M - Megfeleld elszigeteltséggel rendelkezd miianyagtokozas



Meért Kikapcsol6 szerv
Sor- | Vizsgalt berendezés megnevezése max. | Miszaki Helye Mindsités Meg-
szam érték adatai jegyzés
(Ohm) (A)
1 2 3 4 5 6 7
Jasztelek, Jaszberényi Ut
2.
1 Froccsonto iizemcsarnok
2 | F 44. sz. 1650t froccsonto gép
froccsonto gép, leagazasok
3 bal oldali szekrényben
4 TE 54 temperal6 leagazas
5 | b. aram-védokapcsolo 4 polus - - FI 63 30mA M [dn=20,5,mA
Tk= 22,8msec
6 TE 55 temperal6 leagazas
7 | b. aram-védokapcsolo 4 polus - - FI 63 30mA M [dn=21,5,mA
Tk= 16,3msec
8 szekrényben: PCE 63A 5 p6l dug alj |folytonos| kC63 | FI 63 30mA M
9 | TE 54 temperalo folytonos| kC63 |FI 63 30mA M védovezetd
folytonos
10 | szekrényben: PCE 63A 5 p6l dug alj |folytonos| kC63 | FI 63 30mA M
11 | TE 55 temperalo folytonos| kC63 |FI 63 30mA M védovezetd
folytonos
12 | jobb oldali szekrényben
13 | Maguire vakuumos szarit6 ledgazas
14 |b. aram-védokapcsolo 4 polus - - FI 63 30mA M 1dn=22,0,mA
Tk= 12,4msec
15 | Maguire vakuumos szarit6 ULTRA |folytonos| kC63 | FI 63 30mA M védovezets
600 folytonos
16 | VISMEC vakuum szivattyu folytonos| kC16 |FI 63 30mA zg&gz?o




S
ERINTESVEDELMI MINOSITO IRAT

Ez a mindsito irat a 40/2017 (X11.4.) NGM rendelet (VMBSZ), és az MSZ HD
60364-6:2017 szabvany elbirdsa szerint, az els6 ellendrzéskor elvégzett érintésvédelmi
szabvanyossagi feliilvizsgalat (ESZF) befejezéseként késziilt.

1. Azonosito adatok

Megrendeld neve:

Cime:

Megrendelés szama / kelte: 2022.10.17.

Vizsgalt berendezés: Jaszberényi ut 2.) Froccsonté

iizemcsarnok, Rummel temperalok
uj létesitésti villamos berendezései

Az ESZF vizsgalat hatarai: Rummel temperalok mérési jegyz6konyv szerinti, erdsaramu
villamos berendezései

Feliilvizsgalo neve:
D

Megrendeld részérdl a feliilvizsgalaton részt vett:Szebenyi Zoltan +TMK vezetd

Hivatkozas szam: EV- 022/10-04
ESZF idépontja: 2022.10.21.

Az ESZF elvégzésére és a jelen mindsitd irat kiadasara a létesitett, uj villamos berendezés
iizembe helyezése alkalmabol kertilt sor.

A mindsités alapjaul szolgaldo mérési adatokat a mellékelt jegyzokonyvek tartalmazzak.

Jaszberény, 2022-11-28



2. MINOSITESI ALAPADATOK

A vizsgalt berendezés névleges fesziiltsége: 3x 400/230V ~ 50 Hz
A feliilvizsgalt érintésvédelmi modok és eszkdzok:

e Védelem a taplalas 6nmiikodo lekapcsolasaval- TN-C-S rendszer

o Kiegészitd védelem: aram-véddkapcsold (RDS), EPH rendszer kialakitasa

e Védelem II év osztalyu villamos szerkezet hasznalataval vagy egyenértéki elszigeteléssel
Az alkalmazott érintésvédelmi 1étesitési eldirasok és vizsgalati modszerek:

Hivatkozasi szam

Cim

Villamos berendezések létesitése

MSZ HD 60364-1: 2009
szabvanysorozat

Kisfesziiltségli villamos berendezések, Alapelvek, altalanos
jellemzok elemzése, fogalmak

MSZ HD 60364-6: 2017

Kisfesziiltségli villamos berendezések. Ellendrzés

MSZ HD 60364-4-41:2012

Biztonsag. Aramiités elleni védelem

MSZ EN 61557-1:2007

Altaldnos kovetelmények

MSZ HD 60364-5-54: 2012

Foldel6 berendezések és véddvezetOk

MSZ 2364-470: 2002

A védelmi modok alkalmazasa

MSZ EN 61140:2003

Az aramiités elleni védelem. A villamos berendezésekre és
a villamos szerkezetekre vonatkoz6 k6zos szempontok

MSZ 1585:2016

Villamos berendezések tizemeltetése

Hatalyos rendelet

40/2017. (XII. 4.) NGM rendelet

Az 6sszekoto és felhasznaloi berendezésekrol, valamint a
potencialisan robbanasveszélyes kozegben miikodo villamos
berendezésekrol és védelmi rendszerekrol

40/2017 (XI1.4.) NGM rendelet
1. sz. melléklet

Villamos Miiszaki Biztonsagi Szabalyzat (VMBSZ)

Létesités idején hatilyos szabvany

MSZ 172/1-1: 1986
MSZ 172/1:1986 M/1989

Erintésvédelmi szabalyzat
Kisfesziiltségli er6saramu villamos berendezések

Vizsgalati modszerek

MSZ 4851-1: 1988

Erintésvédelmi vizsgalati modszerek. Altalanos szabalyok és a
veéddvezeto allapotanak vizsgalata.

MSZ 4851-3: 1989

Erintésvédelmi vizsgalati moédszerek. Védovezetds
érintésvédelmi moédok mérési modszereli.

MSZ 4851-5: 1991

Erintésvédelmi vizsgalati moédszerek. Védovezetd nélkiili
érintésvédelmi modok vizsgalati modszerei.

MSZ 4852: 1977

Villamos berendezések szigetelési ellenallasanak mérése.

3. ERVENYESSEGI FELTETELEK

3.1 A villamos berendezés rendeltetésszerli hasznalata

3.2 A villamos berendezés el6irt javitasi és karbantartasi munkalatainak elvégzése

3.3 A feliilvizsgalat a kiséronk altal bemutatott, illetve a helyszini feliilvizsgalat soran
lathato és ellendrizhetd (nem eltakart, illetve eltorlaszolt) villamos szerkezetekre terjedt ki.
Ez a Mindsito Irat az 1sz. melléklettel egyiitt érvényes

4. AMERESNEL HASZNALT MUSZER ADATAI
Metrel Eurotest 61553 Erintésvédelmi célmiiszer

Kalibralas éve: 2018.12

Metrel SmarTEC MI 3122 Erintésvédelmi célmiiszer




5. MINOSITES, MINOSITO IRAT

Megbizasuk alapjan elvégeztiik a Metalplaszt Kft (Jasztelek, Jaszberényi ut) Frocesonto
iizemcsarnok, Rummel temperalék erésaramu villamos berendezései, tizembe helyezés
eldtti- érintésvédelmi szabvanyossagi feliilvizsgalatat.

Az elvégzett szabvanyossagi feliilvizsgalat -szemrevételezés, miikodésproba, és a miiszeres
ellenérzések- eredménye alapjan a létesitett erdsaramu villamos berendezések - mérési
jegyzokonyvben felsorolt villamos berendezések- érintésvédelmét, szabvanyosnak
talaltuk:

Megfelelo
Erintésvédelmi feliilvizsgalatok elvégzése az alabbi esetekben sziikséges:

A 40/2017 (XII.4.) NGM rendelet (VMBSZ), a kisfesziiltségii erdsaramu villamos berendezés
kozvetett érintés elleni védelmének (érintésvédelem) ellenérzo feliilvizsgalatairdl rendelkezik:

- Uzembe helyezés, bovités, atalakitas, javitas utian befejezé miiveletként
szabvanyossagi feliilvizsgalat elvégzése

- Iddszakos ellendrzé feliilvizsgalatot legalabb a kovetkezd gyakorisaggal kell
elvégezni
a). Aram-védoékapcsolon havonta szereldi ellendrzéssel;
b). Kéziszerszamokon és hordozhat6 biztonsagi transzformatorokon évenként szerel6i
ellendrzéssel,
c). —

d). Egyéb villamos berendezéseken 3 évenként szabvanyossagi feliillvizsgalattal

Erintésvédelmi ellendrzések elvégzésére az MSZ HD 60364-6:2017 szabvany, és az MSZ
4851 szabvanysorozat - Erintésvédelmi vizsgélati modszerek- ad eldirasokat.

Mindsités alapjaul szolgalé mérési adatokat a mellékelt jegyzOkonyvek tartalmazzak.
A berendezésen a legkdzelebbi idészakos érintésvédelmi szabvanyossagi feliilvizsgalatot
legkésObb 3 év mulva, 2025-ig kell elvégeztetni.

Jaszberény, 2022-11-28



3. VIZSGALATOK 1. sz. Melléklet

3.1 ARAMUTES ELLENI VEDELEM HIBA ESETERE
Védelem a taplalas onmiikodo kikapcesolasaval

3.1.1 Hibavédelem (kozvetett érintés elleni védelem): TN rendszer Nullazas,
Kiegészité védelem: aram-véddkapcsold (RCD), EPH halézat egyenpotencidlu 6sszekotések

TN - rendszer MERESI JEGYZOKONYVE
Ez a mérési jegyzOkonyv az MSZ HD 60364 szabvany létesitési eldirdsai, valamint
MSZ HD 60364-6:2007 szerint késziilt és a Mindsitd irat mellékletét képezi.
TN illetve TN-S rendszerben az érintésvédelmi kikapcsold szerv dramkdrében mért
hurokellenallas értékek koziil azt az értéket tiintetjiik fel a tablazatban, amely a
legkedvezdtlenebb, tehat a legnagyobb volt.
Amennyiben egy érintésvédelmi kikapcsold szervhez tobb berendezés (mérési hely) tartozik,
ezek ellendrzott darabszamat a 2. szamu oszlopban rogzitjiikk. Ebben az esetben a mért
legnagyobb hurok ellenéllasi értéket tiintetjiik fel.
A megengedett legnagyobb ellenallasértéket az MSZ HD 60364-4-41 szabvany 413.1.3.3.
pontja alapjan hataroztuk meg, a mindsitést ennek alapjan végeztiik. A megengedett
legnagyobb ellenallas értékét a tdblazatban kiilon nem tiintettiik fel.

Jelmagyarazat:

M jelo1és - vagy nincs jelolés, - MEGFELELO

X jelolés - a vizsgalt berendezés érintésvédelme - NEM MEGFELELO

- kiegészité védelem RCD (aram-véddkapcsolo) eszkozzel

- biztosito

- kismegszakito pl. ,.kC” kismegszakito ,,C” kioldasi karakterisztikaval
- kismegszakito pl. ,.kB” kismegszakito ,,B” kioldasi karakterisztikaval
- megszakito

- A kikapcsold szerv helyét a mérési hely (berendezés megnevezése) aramkorileg
egyértelmiien azonositja.

™. - T4jékoztatdo mérés

- erdatvitel

- vilagitas

- eloszto

- falon kiviil

- benne

- rajta vagy részes

gg ~

B omg <o

3.12. Védelem II. Evé osztalyi villamos szerkezet hasznalatival vagy egyenértékii
elszigeteléssel.

A TN mérési jegyzOkdnyvben tiintettiik fel, a II-es érintésvédelmi osztalyl villamos
berendezések felsorolasat és vizsgalatat.

Jelmagyarazat:
IL. évé oszt - 1. évé osztalyu - kettds vagy megerdsitett szigetelésli gyartmany
M - Megfeleld elszigeteltséggel rendelkezd miianyagtokozas



Meért Kikapcsol6 szerv
Sor- | Vizsgalt berendezés megnevezése max. | Miszaki Helye Mindsités Meg-
szam érték adatai jegyzés
(Ohm) | (A)
1 2 3 4 5 6 7
Jasztelek, Jaszberényi Ut
2.

1 | Froccsontd iizemcsarnok

2 | Rummel temperalék

3 | Rummel temperal6 J 030175

4  |temperal6 csatlakozo dugd PE folytonos| kC32 | FI 32 30mA M ;éld"zvezeté
olytonos

5 | Rummel temperal6 J 030177

6 |temperal6 csatlakoz6 dugoé PE folytonos| kC32 | FI 32 30mA M ;éld"zvezeté
olytonos

7 | Rummel temperalé J 030176

8 | temperald csatlakoz6 dugd PE folytonos| kC32 | FI 32 30mA M ;éld"zvezeté
olytonos

9 | Rummel temperal6 J 020127

10 | temperal6 csatlakoz6 dugé PE folytonos| kC32 | FI 32 30mA M ;éld"zvezeté
olytonos

11 | Rummel temperald J 020128

12 | temperal6 csatlakoz6 dugé PE folytonos| kC32 | FI 32 30mA M ;éld"zvezeté
olytonos

13 | Rummel temperalé J 020126

14 | temperal6 csatlakoz6 dugé PE folytonos| kC32 | FI 32 30mA M ;éld"zvezeté
olytonos

15 | Rummel temperal6é J 020079

16 | temperal6 csatlakoz6 dugé PE folytonos| kC16 |FI 16 30mA M ;éld"zvezeté
olytonos

17 | Rummel temperalé J 020080

18 | temperal6 csatlakoz6 dugé PE folytonos| kC16 |FI 16 30mA M ;éld"zvezeté
olytonos




7.szam( meél | ekl ét

Munkavédelmi kockazatértékelés

Adatlap

Kockazat ért ékel és késziteésének

i dépont ] a: 2022.11.19 Kockazat ért ékel és szama: MP- 2022/ 2
azatertékel éshen részt vevd szemel Nev Beoszt as Aldiras Ertékel t
tevékenység:
Szebenyi Zoltan| nunkavedel m

szakenber

Mianyagi pari

froccsont 6gép kezel ésével kapcsol atos korul menyek

Erintett teril etek:

froccsizem 44-es gép és kornyezete

Erintett dol goz6i
csoport ok:

oper at or ok, anyagnozgat ok, technol ogusok, karbantart ok

Vél eneny:

Javasolt az el fogadhatatlan kockazatok azonnali gegszunt etése:

kockazat ért ékel és kovet kezo
fel Uf vizsgal atanak varhatd
i dépont j a:

2025.11. 19




Munkavédelmi kockazatértékelés

Veszél yek azonositasa / el emeése / kockazatok csokkentése

Jel enl eg negl évé
: i Kockazati szint Fennmaradé kockazati szint
VESZELYEK AZONCS| TASA Uiy Skceraal kockazat csdkkent ési \ x S=Kockazat
eszkdzd, intézkedések
@ c Kockazat i . . < Kockazat i \ Ertékel és ﬁ
. ! Bi zt onsagi - it - e
Kockazat os tevékenység i e - : 2 g i Kovet el mények g T : tovabbi ki,pgg}sz{tt} i nt ézkedések
= A tevékenységbdl eredd veszél yek — ol © 1o o o .. - e Wi o : :
vagy nivel et (M térténhet, ni kovetkezhet be?) Sl e = Hogyan csokkent het 6, ¥alle E
(M a csinal?) ! 0 - § Sl ~ hogyan sziint et het 6 § i T =
= 4 @ ] ? o e
£iys i E el .
e . s ; | ) Zart ruhazat, FFP-2- Wi munkaut asit as készitése,
Al apanyag feltoltés egészseégkar osodas 3 4 4 16 Lényeges 5s ifassk Fasonal ata | 3 9 Mer sékel t vezet 5i el | endrz&s
Al apanyag ki j aratasa egészségkar osodas 4 4 16 Lényeges :: :IZIa:?t rézndszer 2 | 2 4 Eifogadhaté el szivo rendszer karbantart a’sal
1 T 1
| |
‘ | egyéni védoeszkozok |
| g ¢ " oy ; . hasznal at , . nunakut asi tasok betartasanak
A aj ok, zsirok egészseégkar osodas 4 4 16 Lényeges megf el el & 2 2 4 | Eifogadhaté fol yamat os el | enérzése
munkar uhazat '




Munkavédelmi kockazatértékelés

Fizi kai Veszél yek azonositasa / elenzése / kockazat ok csokkent ése

. i . Jel enl eg negl évé = . l
VeSZELYEK A2 s il Kockizatcaokkantesy | FOMIREdS Koekdaatl seind
eszkoz6, intézkedések e
@ 8 oG kel Bi zt onsagi §f . ~§ ,
Kockazat os tevékenység Z PR £ A TEE DA T kovet el menyek £ N
v vagy v o (lebkarstant rodo verztlyel 1502 a8 15|z | oo Comkentners, (SRS
(M a csinal?) ! o oo = e = hogyan sziintetheté |o §
= : = o
s g & meg? ® 15
megfel el 6 -
: | B R ruhazattal, . a nunkaut asi t asok bet artasanak
1 Term kus veszeél yek |bal eset 3 3 9 Mer sékel t okt at assal 2 2 4 fol yamat os el | encrzése
| | munkaut asi t assal P
| ’ !—
Z0Gzo6dasi, nyirasi | i A i | qE a megl évé eszko6zdk i a védel m eszko6zok al | apot anak
¢ |és/vagy utési veszél yek ibal WSEE. -sgeszIRgkaLasoURs 2 8 9 Mpe sakelt el égségesek 4 8 4 Ner sdkel | fol yamat os el | enérzése
| | |
‘ i ‘ oktatas, egyéni |
|Leesés, beesés, R F— R védoeszkoz( ham S Az adott jellegl nunkavégzés
1 3 |peszorulas veszél ye ibal Bl SEPYSSSORROSIN 4 ° hasznal ata, ol lds 3 § 2 Mersghol t fol yamatos vezetoi kontrollja
\ | | enel 6 hasznal ata \
i
! ; | |a szintentartashoz
‘ Csapkodo, | eval 6, ‘ . P iy W S
4 nyonas al att |évo bal eset, egészségkarosodas | 2 2 4 | Eifogadhaté fol gmat i 2 2 4 | Hfogadhato nem i gényel tovabbi intézkedést
|csovek veszélye ? ‘ . valet s ' -
| | el | enérzése | - .
| 1 el engedhetet | en | J




Munkavédelmi kockazatértékelés

4/2

Veszél yek azonositasa / eleneése /! kockazatok csdkkentése

altal anos VESZELYEK AZONOSI TASA

Kockazati szint
V x S=Kockazat

Jel enl eg negl évé
kockazatcsokkent ési
eszkozd, intézkedések

Fennnarado kéckiztgtt
V x S$=Kockazat

st |

Ertékelés

1

ki épitése

o = Kockazat i ; : 1e | Kockazati kelgs =
i : 3 2 B zt onsagl t — Ki egészi 5 intézkedé
Kockazatos tevékenység A " 6qbsl 46 &f vek e ~I' N o~ kovet el mények N ~ , ot
Nr. vagy miivel et M t:;et:nty‘::g 2 i[e okve:ztlz:? Noel £29 = = Hogyan csokkent het 6, £ \
(M a csinal?) ( cEanate twatkezhe ) s = 3 Tl = hogyan szintethet& § :
= = o -
2 s mer s |& J
Gépeken negyaar nyelvli | A veszélyt jel zo . g : 3 3
1 figyelmezteté tablak  |Sérul és és bal esetveszély 5 4 t bl akat pot ol ni 2 | 2 E & Eiioasdneié| " | © 2ések megl é ének fol yamatos |
ig 5 cen vizsgal ata
hi éanya | kel | : o
Anyagar am negt er vezése, ,
az adott terdlet | | . i & e
P boge i 2 3 z 2 £ | k f t
2 el zarasa a gyorskapu |sérul és és bal eset veszény 3 4 12 { ényeges korlat felszerelése | 1 1 el f ogadhat 6 & lporliay ale: fgﬁg?;gse elyamatos
ol dal an 1 évé ‘ .
\szenel ybej ar ot ol
|
|
Vezet 6i el | endrzés |Séril és és bal esetveszél y, szabal yok . Napi nunkavégzeés : - Minkaszervezés nodositasa,
2 |hianya figyel men kiviul hagyasa 3 ’ 4 1e Henyeges kontrollja 2 3 5 ii&yfngadkaté el | enérzési utasitas kidol gozasa
‘
Qrvosi vi zsgal at ‘ " X
i i az érintett dol gozék |
terjedelme jel enleg nem M L . ) .
6 terjed ki a magasban |Szédul és, |eesés, |ezuhanas 4 5 §oronk| vu! ! | 3 4 12 Lényeges sz0kseg eset eny ’gyakon Uk SRV e
végzett i uzemnor vosi | vi zsgal at ok
}mmkaal kal massagra vizsgal ata ‘
7 [Fi gyel neztetd jel zések |Egészségkarosodas és fizikai sérul ések 1 1 [ 1 Veszél yre figyel neztetd jel zések
hi anya ki al akul asa | | ki hel yezése
|Hazirend, | ;
nmunkaf ol yamat ok ot ; | : 5 s
8 szabal yozasa, Sér il ésveszély 3 4 Lényeges 3 4 12 tenyeges | a munkaf ol yamat ok ésszehangol as:
|6sszehangol asa \ [
Kozpont i | . . ) 1
5 s 3 " , B Fio ~ Fel Ul vi zsgal at és
13 |El szivorendszer hianya Kornyezetkarositas 4 4 16 Lényeges el szivorendszer 3 2 ogadhat 6 engedél yeztetés potl asa |




EGYENI VEDOESZKOZOK JUTTATASANAK RENDJE
Egyéni védGeszkozok jegyzéke

Munkakor: Operator/ minGségellendr:

Védelem irdnya | artalom védBeszkdz megnevezése vizsgalati védelmi szint
szabvany
Labvédo mechanikai/elektorsztatikus védolabbeli orrmerevitével (antisztatikus, | EN Iso i
eszkoz(klumpa) | feltolt6dés/elcsiszas sarokenergia felvevoképesség, olajalld talp, | 20345:2011
csuszassal szembeni ellendllds, viztaszitd | SRC
felsGrész)
Kézvédelem termékvédelem, kémiai behatas | Anyag: 100% pamut. Suly 400gr/tucat | CE MSZ EN
elleni védelem triplaszélas 388
Munkakér: MUszakvezet6/szerszamfelfogd/technoldgus
Védelem iranya artalom védGeszkdz megnevezése vizsgalati védelmi szint
szabvany
Labvédoeszkoz(félcips) | mechanikai/elektorsztatikus védolabbeli orrmerevitével | EN Iso i =
feltoltédés/elcsuszas (antisztatikus, sarokenergia | 20345:2011
felvevoképesség, olajallé talp, | SRC
csUszassal szembeni ellenallas, viztaszitd
felsGrész, talpatsziras elleni védelem) | EN 61340-4-
3:2001 ESD
DGUV  112-
119
Kézvédelem termékvédelem, kémiai behatas | Anyag: 100% pamut. Suly 400gr/tucat | CE MSZ EN
elleni védelem triplaszélas 388
Kézvédelem mechanikai/kémiai KEVLAR Armor Potty6zéssel Emelt MSZ EN 420 “
szinten vagasallo, DuPont altal
kifejlesztett KEVLAR ARMOR, vastag MSZ EN 388
szalu, r_l_oallf), gumis madzsetta, csuszas MSZ EN 407
ellen pottydk
VédG6ruhazat mechanikai Deréknadrag( két oldal-, két ratétes, | MSZ EN 340
harom szerszam és 2 farzsebbel,
Ovbujtatokkal,  biztonsagivarras  az
Ulepen,allithaté bokarész, duplatérdfolt,
térdeplStasak térdvéddvel)
Munkaskabat hosszuujju,




Munkakor: Karbantarto:

harom szerszam és 2 farzsebbel,

Ovbujtatokkal, biztonsagivarras az
Ulepen,allithatd bokarész,
duplatérdfolt, térdeplGtasak

térdvédovel)

Védelem iranya artalom védBeszkdz megnevezése vizsgalati védelmi szint
szabvany
Labvéddeszkoz(félcipb) mechanikai/elektrosztatikus védolabbeli orrmerevitével | EN Iso i
feltoltédés/elcsiszas (antisztatikus, sarokenergia | 20345:2011
felvevOképesség,  olajallé  talp, | SRC
csuszassal  szembeni  ellendllds, E
viztaszit6 felsérész) EN 61340-4-
3:2001 ESD
DGUV  112- @
119
= @
Kézvédelem termékvédelem, kémiai behatds | Anyag: 100%  pamut. Suly |CE MSZ EN
elleni védelem 400gr/tucat triplaszalas 388
Kézvédelem mechanikai/kémiai KEVLAR Armor Pottydzéssel MSZ EN 420 l “'
Emelt szinten vagasallé, DuPont altal | MSZ EN 388
kifejlesztett KEVLAR ARMOR, vastag
szall, h&alls, gumis madzsetta, | MSZ EN 407
csuszas ellen pottyok
Védbruhazat mechanikai Deréknadrag( két oldal-, két ratétes, | MSZ EN 340




Munkakor: Alapanyagos:

Védelem iranya artalom védGeszkdz megnevezése vizsgalati védelmi szint
szabvany
Labvéddeszkoz(félcipb) | mechanikai/elektorsztatikus védolabbeli orrmerevitével | EN Iso i -
feltolt6dés/elcsuszas (antisztatikus, sarokenergia | 20345:2011
felvevoképesség, olajallé talp, | SRC =
csuszassal szembeni ellenallas, viztaszitd E —
felsGrész, talpatsziras elleni védelem) | EN 61340-4- \&/
3:2001 ESD
DGUV  112- @
119
Kézvédelem termékvédelem, kémiai behatas | Anyag: 100% pamut. Suly 400gr/tucat | CE MSZ EN
elleni védelem triplaszélas 388
Kézvédelem mechanikai/kémiai KEVLAR Armor PGttydzéssel Emelt MSZ EN 420 ”
szinten vagasallé, DuPont altal
kifejlesztett KEVLAR ARMOR, vastag MSZ EN 388
szall, r]oalluo, gumis madzsetta, cslszas MSZ EN 407
ellen pottyok
VédG6ruhazat mechanikai Deréknadrag( két oldal-, két ratétes, | MSZ EN 340
hdrom szerszam és 2 farzsebbel,
Ovbujtatokkal,  biztonsagivarras  az
Ulepen,allithatd bokarész, duplatérdfolt,
térdepl6tasak térdvéddvel)
Légzésvédelem mechanikai/kémiai Szelepes poralarc. Védelem szildrd | MSZ EN Q
részecskék illetve olaj/vizbazisi k6dok | 149:2002 )

ellen. A 3M Cool Flow szelep csokkenti
az arcrészen bellli felmelegedést, féleg
meleg és paras korulmények kozott.
Névleges védelmi tényezd: 12xMK
Osszeroskadassal szemben ellendlld
bels6 héj. A puha arctomités és az
allithatd pantok kényelmes és megfeleld
illeszkedést biztositanak.




EGYENI VEDOESZKOZOK JUTTATASANAK RENDIE

MINTA 1
Egyéni védbGeszkdz kiadasa és visszavételezése

O TRy N 11 Lo T 2
e vt |

L LT L= = .
Kiadas

Kiadott egyéni védbeszkdzok:

Megnevezés Tipus Menny. Atado Atvevé

Visszavételezés/védbeszkdz megsemmisiilésének bejelentése

Visszavételezett/megsemmisiilt egyéni véddeszkozok:

Megnevezés Tipus Visszavételezés/megsemmisiilés \
oka
Visszavételezés/megsemmisiilés bejelentésének idopontja: ...
munkavallalo atvevo




EGYENI VEDOESZKOZOK JUTTATASANAK RENDJE

MINTA 2

Munkaltato neve:

Cime:

EGYENI VEDOESZKOZOK KIADASA

Munkavallalé neve:

Munkakér/foglalkozas:

Ssz.

Védbeszkdz
megnevezése

Szabvany Jellege £ ok
szama, Uj | Csere A;:::_t:l
Eu jel )

Dolgozo6 alairasa

10.

16.
oldal
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