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Bevezetés

Minden szakmanak megvan a sajat eszkozparkja, legyen sz6 akar kisebb
kéziszerszamokrol, akar nagyobb berendezésekrdl. A technoldgiai eldrelépések soran a
munkaeszk6zok folyamatosan fejlédnek, valtoznak vagy ugyan azon funkcidval, de
modern anyagok felhasznalasaval késziilnek el. Ezt a haladast parhuzamosan a tarolo,
hordozé kellékeknek is kovetniiik kell, hiszen fontos szerepet toltenek be a
gyartasszervezésben. A munkavégzés mindségét és idejét negativan befolyasolja példaul,
ha a dolgozdénak egy nem megfelelden kialakitott tarolobol vagy hordozobdl kell elérnie
a sziikséges eszkozt. Igaz ez a kérpitos szakmara is, ahol sokféle kéziszerszdm
hasznalatara sziikség van az alapparndzat készitésétdl a bevonasi és diszitési miiveletekig.

Szakdolgozatom témadja tehat a foglalkozasi taskék, azon beliil is a specidlisan csak
karpitos munkakhoz igazod6 tarold tipusu segédkellékek. FO célom olyan termékek
tervezése, amelyek teljesitik a szakma egyedi kdvetelményeit. A hordozd és tarold
funkcié mellett rendszerezd ¢és értékmegdrzé funkciokat is el tudnak latni. Egyuttal
hianypoétloként szolgalnanak a jelenlegi piacon ebben a kategoridban. Kutatdsom soran
szeretném feltérképezni a karpitosipar jellegzetességeit, a célcsoport igényeit €és a
fejlesztési  lehetOségeket, hogy valdban hasznos terméktervezéi eredmények
szlilethessenek a munkam altal.



1 Foglalkozasi taskak és a karpitos szakma jellegzetességei

1.1 Szakmai hasznalatu taskak és tarolok bemutatasa

Minden szakmaban a munkavégzés kulcsfontossagu alapfeltétele a tudas. Egyszerre
jelenti az elméleti és a gyakorlati ismeretek Osszességét, melyek a megtanult
alapismeretekben és tapasztalatokban nyilvanulnak meg. Eredménye a miveletek,
feladatok sikeres kivitelezése. A munkavégzéshez tovabbi eléfeltételként megjelenik a
helyes eszkOzhasznalat is. A rendelkezésre allo kellékek, szerszdmok (egyszerii
kéziszerszamoktol az automatizalt berendezésekig) megfeleld alkalmazasa mellett, az
elhelyezésiikrol, karbantartasukrol, allapotmegérzésiikrél szintén gondoskodni kell.
Tehat a téma alapkérdései a tarolds, hordozas és rendszerzés mikéntjének kifejtésérol
sz6lnak. (1.1. abra)

.~ TAROLAS

.

MUNKAVEGZES -+ » ESZKOZHASZNALAT -eeeeeees L ARii HORDOZAS

RENDSZEREZES

1.1. dbra. Eszkozhaszndlat alap szempontjai

e Mivelet kozben hogyan érhetd el az adott eszkdz?
e Hova tehetd le ideiglenesen, hogy aztan gyorsan Ujra kézbe vehetd legyen?
e Az épp nem hasznalt eszkdzoket hol tarolhatjuk €s miben, ami megvédi oket?

e A biztonsagos mobilitas érdekében, a munkavégzés helyén beliil vagy kiviil miben
hordozhatdk és egyben tarolhatok a kivalasztott kellekek?

e Milyen mddon rendszerezhetok a szerszdmok a mithelyen beliil, illetve egy
tarolon/ hordozon beliil?

e Milyen szempontok alapjan csoportosithatd a teljes eszkdzkészlet?

Az ergondmikus kialakitas nem csak a szerszamok esetében meghatarozo tényezd, hanem
a tarolasukra, hordozasukra szolgdlo segédeszkozoknél is. Hasznalatukkal befolyasolhatd
a munka hatékonysaga, gyorsasaga. Altalanos céljuk, hogy konnyitsék az eszkozelérést,
segitsék az atlathatosagot, biztonsagot nyujtsanak. Kiilonbozd teriiletek (gyartas,
szolgéltatds) szerszamhasznalatatol és kornyezetétdl fligg, milyen anyagl, formdju,
méretli tarold, hordozéd kellékekre van sziikség. Amennyiben Osszehasonlitunk egy
iparteriilet (pl.: Kkarpitosipar) két kiilonb6z6 munkakozegét, akkor tovabbi
jellegzetességeket is elemezni lehet a téméahoz kapcsoldddan. A gyartds volumene és
iteme, a miiveletek elkiilonitése, a dolgozok szama mind befolyasolo tényezok.(1.2. abra)



Példaul egy nagyobb cég gyartorészlegén a betanitott alkalmazottak szamara eldirasok és
szabalyok hatdrozzdk meg az eszkdzhordozas és tarolas modjat. Egyrészrol ez lehetové
teszi egy egységes rendszer kialakitasat, masrészrol az elkiilonitett miiveletekhez tartozo
szerszamok haszndlatanak fejlesztésére is esélyt ad. Sokkal nagyobb hangsulyt tud kapni
egy adott eszkdz minél hatékonyabb és specifikusabb tarolasa/ hordozasa, ami hozzajarul
a teljes technikai folyamat gyorsabb lezajlasahoz (pl.: disz-szegezé pisztoly hordozasa
parnazat bevonasanal, karpitanyag eltisztazasanal). Egy mesterember altal mukodtetett
kisebb miihelyben inkabb projekt alapu munkérol beszélhetiink, ami a miveletek
egymasutanisagat hozza elétérbe. Szintén van létjogosultsdga annak, hogy egy fajta
eszk6z hordozasara koncentraljunk, viszont megjelenik a sziikség az atfogo
eszkozkészletek taroldsdra, nagyobb rendszerezOkre. Ez a munkakornyezetet tiikrozi,
miszerint egy ember tartaja kézben az egész gyartéasi folyamatot. Tehat a munka kozege
¢és a feladatot elvégzd személy fontos Osszetevdje az eszkdzhaszndlathoz kapcsolddo
(hordozas, tarolas, rendszerezés) szokasok kialakulasanak.

Asztalos mithely Vasuti jegyellendrzés
[ J
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1.2. abra. Kiilonbozé munka kornyezetek - Gyartdas és szolgaltatas

Leggyakoribb hordozo, tarold, rendszerezd kellék tipusok:

e ladak

o taskak

e keészlettartok

e testre csatolhato tartok, erszények

Taskak alatt altalaban olyan haszndlati eszkozoket értlink, amelyek alkalmasak kisebb
targyak tarolasdra és kézben vald szallitdsara. A mindennapi életben, munkaban és
specialis esetekben is sziikség van ilyen kellékekre. Rendeltetésiik szerint sokfélék
lehetnek (pl.: utazotaskak, sporttaskak, irattaskak, bevasarlotaskak, autostaskak,
divattaskak, laptop vagy valltaskak, stb.). A kiillonbozo foglalkozasok taskai egy miiszaki
megkozelitésti kategoriat képez ezen beliil. Az adott szakmdhoz alkalmazkodva
meghatarozott feladatot latnak el. Akar szolgéltatasrol (pl.: orvos, fodrasz), akar termék



eléallitasardl (pl.: asztalos, karpitos) van szo, a specidlis eszkdzhasznélathoz hozza
tartoznak a jellegzetes kialakitasu taskak. Bizonyos esetekben egységes formakialakitas
¢s design tarsul a szakmai hasznalata tdskdhoz, mert hivatalos vallalati eldirasoknak kell
megfelelniiik. A munkaruhazat kiegészitéiként segithetik a személy szerepének
azonositasat (pl.: postas, vasiti jegyellendr). Altalanos kialakitasu foglalkozasi taskak a
szakmdhoz tartozé alap eszkdzkészlethez vannak tervezve. Nem csak egy adott cég
igényeihez igazodik, hanem univerzalis megoldést kinal a terlileten minden dolgozé
szamara. (1.3. abra)

Pénzszallito taska Siirgdsségi mentds taska

Nagy villanyszerel6 taska Vasuti jegyvizsgalo taska (MAV)

1.3. dbra. Példak foglalkozdasi taskakra

Az adott szakma eszkozeinek, kellékeinek, hordozni kivant trgyainak szamatol fiigg,
hogy hanyféle és milyen kialakitasu taskéara van sziikség. Ezen feliil egyes esetekben
személyes targyak tartasa iS megengedett, ami tovabb modositja a hordozoeszkoz
befogadoképességét. Az eszkozok tulajdonsagain til, a munka sordn végzett fizikai
cselekvések is befolyasoljak a hordozéas modjat (kézben, vallon atvetve, haton, derékon,
karon, stb.). A legfontosabb minden esetben a felszerelés védelme mellett a dolgozo sajat



testi épségének megdvasa. Ebbdl adddoan a foglalkozasi taskakat tigy kell kialakitani,
hogy ne valjanak veszélyforrassa hossztava hasznalat soran sem. Tovabba megfeleld
anyaghasznalattal és technikai megoldasokkal a hosszu élettartam biztositasara kell
torekedni.

Az altalanos jellemzok és gyakori technoldgiai megoldasok foglalkozasi taskak esetében:

Vészon, savoly kotésti pamut vagy szintetikus szovetek (felhasznalasi céltol
fliggden kiilonbozo kikészitésekkel: pl.: impregnalt, langalld, stb.)
Bor, er6s hordozdszovettel rendelkezé miibor hasznalata
Szintetikus bélésanyagok: vlies vagy varrvahurkolt kelmék (puha feliiletek
kialakitasanak célja: testen hordozas estén kényelmes viselet, eszk6zok megovasa
kiils6 hatasoktol és egymastol)
Gyakori zarddas tipusok:

o huzoézaras (nagyobb miianyag vagy fém fogazat)

o patent vagy magneszar

o keretes zarédasu

o fém vagy mianyag csat (pl.: tuk csat- részegységek zdrasa; fel- ¢és

lecsatolas hordasnal)
o tépdzaras

o nyitott
o kombinalt zar6dasok
Pantok:

o jO szakitoszilardsagu, szovott hevederek
o gumirozott pantok (eszkozok, kellékek leszoritasa az alaphoz)

Fém 0sszekoto elemek: karabinerek, karikak, akasztok

Nyitott as zart zsebek, rekeszek, kivehetd vagy rogzitett térelosztok (céljuk a
rendszerezés és osztalyozas, méretiik az adott eszk6zhoz igazodik)

Merevités: él-, alja- vagy oldallap merevitése (pl.: sz6tt vagy nem sz6tt kozbélés;
merev milanyag lapok, racsok; merevitd huzalok; fémkeretek)

Allithatosag: hevedertobblet beallitasa fém vagy milanyag bujtatokkal és cstszod
szabalyozokkal (kiilonboz6 testalkatokhoz igazodas)

Urtartalom bévitési lehetdsége vagy helytakarékos megoldasként kisebb méretre
0sszecsomagolas

Tovéabbi technoldgia hozzdaddsa (pl.: hidegen — melegen tartds, védelmi
rendszerek, biztonsagi zarak alkalmazasa)
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1.2 Karpitozas fejl6déstorténetének attekintése

A karpitos mesterség eredete az ember kényelmi igényeiben keresendd. A kornyezet vagy
valamilyen haszndlati targy komfortosabba tétele mar idoszamitasunk el6tt is jellemzo
tevékenység volt. Kezdetleges otthonok, mint példaul a satrak boritasa, nyildsainak
lefedése, szonyegek hasznalata jelenthette az 6si karpitozast. Az 6korban ez fejlédhetett
tovabb a kialakuld butorformak karpitozasahoz. Az egyiptomi kulttra régészeti leletei és
abrazolasai kozt mar megtalalhatunk néaddal, sassal tomott parndzatokat, illetve
karpitozott tronszéket, amely utal a butorkészitéshez hasznalt eszk6zok fejlettségére is.
Okori gorog és romai tarsadalomban kiemelt szerep jutott a fekv6alkalmatossagoknak,
igy azokat kiillonbozd parnakkal, takardkkal lattadk el. Bevondanyagként pedig bort és
gyapjuszovetet szintugy alkalmaztak. (1.4. abra) Tavol-keleti kultarakban (Japan, Kina,
India), a tarsadalmi berendezkedéseknek és eltérd életmdodnak koszonhetden, a
mindennapi haszndlati targyak eltérd igényeknek feletetek meg. A kényelmet szolgdlo
parnazast mas butortipusokon hasznaltak.

Egyiptomi tronszék, :
faragott vazzal és Gorog heverd parnazattal Japan nyaktamasz
ives karpitozassal :

1.4. ébra. Kdrpitosipari példdk - Okor

A kozépkori Eurdpaban (5-14. szédzad), mint ahogy az el6z6 korokban a karpitozott
butorokat az adott tarsadalom felsd rétege engedhette meg magénak. Az egyhazi és vilagi
¢letben a gazdagsag szimboluméanak szamitottak az ilyen berendezési targyak.
Uralkodok, vallasi vezetdk, illetve a lassan kialakul6 varosok tehetds polgarai élvezhették
példaul a gazdag drapériaval ellatott mennyezetes dgyakat vagy a nehéz szerkezetii, de
mar alap parnazattal ellatott ildbutorokat. Az els6 elismert karpitos céh 1465- ben jott
létre Anglidban IV. Edward uralkodédsa alatt. Ezek a szervezetek segitettek a
tudasataddsban és a mindségellendrzésben ebben az iddszakban. A 15. szazadtdl
szamitott reneszansz Ujabb fejlodést hozott a butortdrténet szempontjabol. Technikai
eldrelépés volt (16. szazad eleje) az €lvarrds (6ltésekkel és toltelékanyag igazitasaval
parnazat végleges formaalakitasa) hasznalata, amely lehetdséget adott hatarozott élek €s
ivek elkészitésére. (1.5. abra) Ezaltal nem csak a szerkezet faragasai ¢és diszitményei, de
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a karpitozas vonalvezetése is hozzdadott a butor stilusdhoz. F6 bevond anyagként
selyemszoveteket (barsony, brokat, damaszt), gobleint és diszitett bort hasznaltak.
Tovabba megjelentek a kiilonbozo fejii diszszegek, rojtok és a dekorativ paszomanyok.
(1.6. abra)

1.5. dbra. Elvarrds:
Oltésekkel és toltelékanyag
igazitasaval a végleges forma
kialakitasa

Burgundiai illusztracio, hattérben :  Reneszansz karpitozott Angol, reneszansz karpitozott,
egy kozépkori mennyezetes i karosszék, diszszegekkel, i  rojtokkal diszitett karosszék,
aggyal, 15. szazad 16. szazad 16. szazad masodik fele

1.6. abra. Karpitosipari példak - Kozépkor, Reneszansz

Az 1700- as években a tomott parnazat elkészitéséhez eldszor a keret tetejére kifeszitettek
hevedereket, amikre egy réteg zsdkvasznat (lenbdl vagy kenderbdl) tettek. Erre jott a
tomoritett 10sz0r, amit egy Ujabb zsdkvaszon réteggel levarrtak az alapra kenderzsineggel.
Tovabbi finomitds érdekében az {ilés elejébe még egy réteg 160szdrt helyeztek és ugyan
gy rogzitették, hiszen a legnagyobb igénybevételnek ez a rész van kitéve. Elvarrassal
kialakitottak a végleges format, majd egy konnyti muszlin vagy len anyaggal leszoritottak
a tdomobanyagot a butor keretéhez. Végiil bevontak a kiilsé kéarpitanyaggal a feliiletet. A
szdzad végén Anglidban mar beillesztett lilésrészekkel készitettek a székeket, amiket
konnyen ki lehetett venni a szerkezetbdl, hogy tjra kérpitozhassdk. A barokk
stilusjegyében tobb 11j tldbutortipus sziiletett, mint példaul a chaise longue, a teljesen
karpitozott fotel vagy a bergére, amely kombindlja a szerkezethez rdgzitett és szabad
parnas kialakitast. Az eurdpai uralkodok kastélyaiban az enteridr elengedhetetlen része
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lesz az lilégarnitira (azonos formdaju, anyagu, diszitési, kialakitasu egyiittes), illetve a
halészobak baldachinos agya, melynek minden egyes részét draga textilia fedi. A rokoko
(18. szdzad mésodik fele) idejében az allati eredetii toltelékanyagokat preferaltak (szorok,
tollpehely) és a karpitos diszitd kellékeket (diszszegek, paszomanyok, rojtok, bortnik,
disz-zsinorok, szalagok, bojtok) nagy mennyiségben hasznaltak. (1.7. abra)

Angol barokk (Queen Anng) i Rokokd faragott’ karosszek, i prancia rokoko mennyezetes
teljesen kérpitozott fiiles fotel, :  damaszttal lelfarpltouzva, i 4gy, diszes selyem drapéridkkal,
17. szazad vége i Velence 18. szazad kbzepe  : Petit Trianon 1772.

Iparmiivészeti Muzeum

1.7. dbra. Kdrpitosipari példdik - Barokk, Rokoko

A 18. szazad végére a taldiszitett rokokdt a konnyedebb, egyszeriibb vonalvezetésii
klasszicizmus valtotta fel. Az iilébutorok esetében is egyenes, aranyos tagolasokat lehet
megfigyelni mértéktartd diszitéssel. A karpitozas igazodott a szerkezet felépitéséhez
egyenes vagy enyhén ivelt élekkel, konny( csikos selyem és pamutszovetekkel.(1.8. abra)
A korszak stilusfejlodését segitette tobb neves tervezd és mesterember mintakonyvének
kiadasa, ami iranymutatast és tajékoztatast is adott asztalosoknak, karpitosoknak és
kereskedoknek egyarant. J6 példa erre Thomas Sheraton 1791-es kiadvanya ,,The
cabinetmakers and upholsterers drawing book” cimmel. A 19. szdzadi viktoridnus
Anglidban 0jabb technikai ugrast a butorrugé jelentette, ami biztositotta a megfeleld
stlyeloszlast, a hosszantartd kényelmet és alaktartast. A kikisérletezett rugokotdzési
modszerekkel konnyel kialakithatok lettek homorti és dombort részek. El6szor csak
egyktpos, majd duplakipos rugdkat készitettek fémhuzalokbol. Ennek megfelelden a
parnazat épitésének metodusa is megvaltozott. A hevedereket a keret alsd részére
feszitették ki, amire a rugdkat lek6tozték €s csak ez utan keriilt felépitésre a toltéanyag a
formaalakitassal és finomitassal. (1.9. abra)
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: 1.9. abra. Duplakupos rugo
6 és

5 rugos iilésrész rogzitése (rugokotozés)

Klasszicista bergére, karpitanyag i Angol empire zongoraszék i  Copf stilusu iilégarnitira,

z61ld selyem damaszk diszszegsorral i  gorog klismoshoz hasonlo i csikos karpitszovettel
lefogva, szabadparna tolltoltetli, i ldbakkal, rugds parnazattal, : és attort hattamlaval
Thomas Chippendale, 1772. : tamlacsonkkal, : 18. szazad vége,
Victoria és Albert Muzeum 18. szdzad vége Iparmiivészeti Muzeum

1.8. dbra. Karpitosipari példak - Klasszicizmus, Empire, Copf

A 19. szazadi ipari forradalom egyik mozgatdrugoja a textilipar volt, minek hatdsara a
karpitozas helyzete megvaltozhatott. A technikai fejlodés elhozta a tomeggyartast a
butoriparban is. Az otthon kényelmét jelentd karpitozott butorok, a megerds6do
kozéppolgarsag szamara is elérhetdvé valtak. Hozzajuk kapcsolhat6 a biedermeier, amely
az el6zd stilusokhoz képest szerény forma és anyaghasznalatot alkalmazott. A hangsuly
a kényelmes péarndzatra, megfeleld tdmasztasra és visszafogott csikos vagy apromintés
szovetekre esett. Allati és novényi eredetii toltelékanyagokat kombinaltak, illetve sokszor
porcelan fejii diszszegeket haszndltak. A szdzad masodik felére népszeriivé valo eklektika
iranyzata a butorkarpitozasban szintén megnyilvanult. Kiilonb6z6 neostilusok (pl.:
neogotika, neoreneszansz, neobarokk, stb.) hatidsara korabbi butorformdk erdteljes, a
korban modernek szadmitd karpitozast kaptak. Bevonod anyagként egyre sotétebb,
erOteljesebb szinli pliiss ¢és barsony szoveteket alkalmaztak. Valtozast design
szempontjabol a szdzad fordulon kibontakozo szecesszio hozta el. Dekorativ jellegébdl
adodoan a lakaskultira egyik fontos fejezetévé valt. Karpitanyagként divat lett a nyomott
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mintds pamutszovet stilizalt novény ¢és 4allat motivumokkal. Kialakult a ma
»hagyomanyosnak” nevezett karpitozas technikailag. (1.10. abra)

Biedermeier kanapé, csikos szatén karpittal, Neorokokoé kanapé,
leemelhetd parnazott kartamasszal, mélytiizott tamlaval, barsony karpittal,
1830. koriil Steindl Ferenc 1850.
Iparmiivészeti Mizeum Iparmiivészeti Muzeum

Magas tamlaja pad, Magyar szecesszios karosszek,
dekoracids fiiggdnnyel, szabadparnakkal, : gyapjubarsony karpittal,
bevono6 anyag - tulipanos chintz pamutvészon, £ paszomanyszalaggal és diszszegekkel,
Arthur Heygate Mackmurdo 1886. 1901. Ipamiivészeti Miizeum

1.10. dbra. Karpitosipari példak - Biedermeier, Eklektika, Szecesszio

A 20. szazadi karpitipar torténetének hullamvolgyeit ¢és sikereit befolyasoltak
vilaghaboruk, valsagok és 11j technikai vivmanyok egyarant. Batorok formavilagaban a
funkcionalitas lett mérvado. A tomeggyartas fejlodésével a tarsadalom nagy része
hozzajuthatott karpitozott hasznalati targyakhoz, szabadon alakitva ezzel sajat otthonanak
enteridrjét. Luxuscikkbdl alapvetd berendezési targy lett az tilébutor. Miiszaki fejlodést
jelentett példaul gépek, eszkozok automatizéldsa, illetve 0j anyagok hasznalata. A
butoriparban megjelend fémek ¢és milanyagok hatdsdra a karpitos iparnak is
alkalmazkodnia kellett az ujfajta szerkezetekhez.

Az 1920- as évektol gyartottak Osszefont rugdstesteket acélhuzalokbol matracokhoz.
Késobb a tolcsérrugozatok alternativajaként kifejlesztették a sikrugozat tobb fajtajat
(hullamrugok, lapitott csavarrugdk, sodronyok). A parndzat fejlodését tekintve a kor
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egyik legnagyobb taldlmanya a habanyagok voltak (1950 —es évek).
Gyartastechnologidjanak  tokéletesitésével ¢és az alapanyag tulajdonsagainak
kiismerésével a modern karpitozas korszaka kezdddott el. Természetes gumibol vagy
szintetikus poliuretanbodl készitik és formahab, illetve hablemez alakban keriil beépitésre
a munkafolyamatok soran. Anyagatol, stirliségétdl, vastagsagatol fiigg rugalmasaga,
alaktarto és légateresztd képessége. A lemez parndzdanyagok is ma mar természetes €s
mesterséges eredetli vegyiszalakbol késziilnek nemszétt textiliaként (bundalapu vagy
varrva hurkolt kelmék). (1.11. ébra)

Mahagéni fotel, karfan borjubér boritassal, i Karosszék, fém labazattal, mianyag

fuggesztett steppelt {ilésrésszel, ilésrésszel, szivacs parnazat kék
Pierre Legrain 1925. karpitszovettel bevonva

Charles Eames 1960.

Kagylofotel, poliuretdn formahabbol Gurulds sz¢k, aluminium vazzal,

vagassal kialakitva, forgathat6 fém vézra rugalmas iilés — hattamla csatlakozassal

ragasztva, rugalmas kotott huzattal : és hozza igazodo tobbrétegti bor
1970- es évek : karpitozassal, Dozsa- Farkas 1986.

Iparmiivészeti Mizeum

1.11. abra. Karpitosipari példak - 20. szazad
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Jelenleg a nem latszo feliiletek bevondanyagai, illetve a kiils6 kéarpitanyagok nagyrésze
szintetikus szalasanyagbodl késziilt textilia. Elonylik abbol szarmazik, hogy gyartasuk
soran tulajdonsagaik alakithatok, megtervezhetok. Tovabbi hasznos kikészitésekkel UV
ellenalld, langalld, szennytaszitd, kopasalld, impregnalt kelmék is eldallithatok.
Mindemellett miibort és hurkolt szerkezeti anyagokat szintén alkalmaznak butorokon és
egyéb teriileteken (jarmiikarosszéria, ajtok, falpanelek). A hurkolt kelmék esetében
lehetéség van a termék formajara gyartani a huzatot, amivel csokkenthetd a keletkezo
textilhulladék mennyisége (szemben a szOvetek szabdszati hulladékaval). Az utobbi
évtizedekben mds dgazatokhoz hasonléan a karpitosiparban is 1étezd tendencia a
kornyezetkimélobb anyagok és technologiak kutatdsa. Természetes szalasanyag
felhasznalas novelése csak részben lehetséges, ezért az ujrahasznosithatdé milanyagok
kinidlnak 4tmeneti megoldast. (1.12. 4bra) A biomatracok csak természetes

crer

szerkezetével alkalmas a modern kényelmi €s higiéniai elvarasok teljesitésére.

Modern ebédlészEk, sikrugozattal . Avid Be’ncbmalrrk horgasz.szek, )
(hullamrugok) és poliuretan szivaccsal, Osszecsukhatod fém ’labazattal, impregnalt
Gijrahasznositott poliészter szovet huzat : huzattal, memériahabos ’parnazattal

Ikea. 2019. : (viszkoelasztikus poliuretan habanyag)

1.12. abra. Karpitosipari példak - 21. szazad

A rovid torténeti attekintés dsszefoglald képet ad a korszakokon ativeld butorkészités
fejlodésérol karpitos szempontbol. Kiemelve az egyes stilusokhoz, irdnyzatokhoz
kapcsolddo technikai fejlédést jelentd vivmanyokat (pl.: butorrugdk vagy a poliuretan
szivacsok). Végig kovethetd hogyan alakul ki a karpitozas, mint mesterség és valik
ipardgga a 20. szdzad soran. Korabban egy karpitos feladatkdreibe nem csak a butorok
kényelmessé tétele tartozott, hanem az otthon egyéb textillel kapcsolatos diszitdmiives
tevékenységei is, mint példaul a fliggdnykészités. A miiszaki fejlédés lehetdvé tette, hogy
egyes karpitosipari termékek kiilon szakteriiletté¢ valjanak, mint példaul a matrackészités
vagy az elébb emlitett beltéri drnyékolastechnika. A kialakult specializaciok ma mar
eltérd szaktudast, anyag- és gyartastechnoldgiai ismereteket igényelnek. (1.13. abra)
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A karpitosipar legnagyobb dgazatat ma is a butorok jelentik. Legyen sz6 akar kiiltéri, akar
beltéri enteridrrdl, a kényelemet biztositd karpitozott butorok biztos megjelennek.
Mindennapi életiink részei, ezért olyan hasznalati targyak, amik fogydeszkdznek
szamitanak. Mindségliktdl fliggden megvan a sajat ¢lettartamuk. Egy 1d6 utdn a
felhasznalt fémszerkezetek kilazulnak, a toltelékanyagok lelapulnak, kiils6 boritasuk
kikopik. Azonban a hasznalo eldontheti, hogy ebben az esetben 1j butort vasarol, vagy
ujra karpitoztatja egy szakemberrel. A modern parndzott butorok nagy része tomeg-,
illetve szériagyartasban késziil, csak kis szazalékban van sz6 egyedi gyartasrol.
Restauralassal a kisipar foglalkozik, ez magéaba foglalja az antik és a modern butorok
felujitasat is. Természetesen tovabbi szakosodasra is van lehetdség. Példaul egy miihely
foglalkozhat kizardlag kanapékkal vagy egy mesterember csak bizonyos korstilusok régi
butoraival.

A maésodik legnagyobb teriilet a jarmukarpitozas. Itt még fontosabbak a miiszaki
kovetelményeknek és eldirdsoknak valdé megfelelés. Felhasznalasi teriileteik
(személygépkocsik, tomegkozlekedési eszkozok, tehergépkocsik, egyéb ipari jarmiivek)
miatt komoly mindségellendrzésen kell atesniiik ezeknek a karpitosmunkéknak. Mindig
egy nagyobb gépezet részei, amiknek felhasznalobarat kornyezetet és védelmet is
nyujtaniuk kell. Tovabbi fontos szempont még a térkihaszndlds, a suly, illetve a
hasznalora hat6 erdk ellenstilyozasa. Mint ahogy butorok esetében, gy itt is lehet szo
restauralasrol (oldtimer jarmiivek), ami kiilon specializaciot jelen a teriileten beliil. A
belsé tér kialakitasan tul, ide sorolhatjuk a jarmiivek kiils6 ,,karpitozasat”. Lényegében
bizonyos jarmiivek letakardsara vagy rakterének bevondsara szolgald ponyvak
készitésérdl van szo.

Mindemellett a szakméahoz hozza tartoznak egyéb szerkezetek és feliiletek kéarpitozasa,
mint példaul az ajtok, falpanelek, térelvalasztok. Funkciojuk lehet hangszigetelés vagy a
komfortérzet ndvelése, de egyszeriien dekoracids elemként is megjelenhetnek a térben. A
legtobb esetben valamilyen strukturalt feliilet 1étrehozésa a cél, amit kiilonb6z6 technikai
megoldasokkal lehet elérni (pl.: osztott-, mélytlizott parnazat, kiilonallo bevont szerkezeti
elemek Osszeallitasa). A védo huzatokat jellemzden az adott bitoron késziilnek, a format
leképezve, a sziikséges bdség hozzdadasaval. Sportszerkarpitozdsndl altaldban a
tartoszerkezetek merevek, a karpitozott feliiletek bevondanyagai fertdtlenithetok (bor,
miibor). Céljuk, hogy az iités- és rezgéscsillapitd hatdsukkal megel6zzék a sériiléseket.
Nem utolso sorban kulturatol fliggéen a koporsok bélelése szintén a karpitos munkakhoz
sorolhato.

A parnazott butorzattol kezdve a jarmiivek iilésein at a kiegészitd karpitosmunkakig,
minden esetben kiemelt elvaras a tisztithatosag, a megfeleld higiéniai koriilmények
fenntartdsa érdekében. Ma mar az Osszes emlitett specializacié rendelkezik bizonyos
eszkozparkkal, anyaghaszndlattal és technologiai megoldasokkal, amelyek csak arra a
teriiletre jellemzdek, de a kiinduldopont mindig a hagyomanyos kérpitozasban rejlik.
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1.13. dbra. Karpitosipar teriiletei

1.3 Karpitos kéziszerszamok bemutatdsa

Minden munkafolyamat feltétele az eszkoz, amellyel végre tudjuk hajtani azt. A mindség
feltétele nem csak a szaktudds és az alapanyagok helyes hasznélata, hanem az eszk6zok
megléte és 4allapota is. Gyartastechnoldgia szempontjabdl itt a ,Mivel?” kérdésre
keresslik a vélaszt. Karpitostermékektdl fliggden ma mar nagyon eltérd és sokféle
szerszamot vesznek igénybe. Gyarakban, nagyobb mithelyekben legtobbszor
automatizalt formaban alkalmazzak oket, elektronikus vagy pneumatikus rendszerhez
kapcsolva. A miiszaki fejlodés altal ezek a szerszamok hatékonyabbak lettek a gyartas
folyamatanak gyorsitasa érdekében, azonban funkcidjuk valtozatlan maradt. Tehat a
kiindulopont a hagyomanyos kéziszerszamok készlete, amelyre a karpitosipar mindig
szamithatott.

Kulcsfontossagl 1épés ezen szerszdmok jellemzdinek ismerete. Tovabba hordozasuk,
tarulasuk ¢és rendszerezési lehetdségeik felderitése. Hasznalatuk hozza tartozik egy
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mihely vagy egy gyaregység ergondomikus kialakitasahoz. Melyik eszkoz, milyen
munkafazishoz tartozik, mi az a fizikai mivelet amit el tudunk végezni vele? Mindehez
pedig adodik a kérdés, hogy hol/ hogyan taroljuk Oket és milyen tavolsagra legyen
elérhetdségiik munka kozben. Kategorizalhatjuk a kellékeket konkrét funkcio (pl.: vago-
szuro- fogd eszkozok, stb.), illetve munkafdzisok (pl.: bontas, épités, stb.) szerint is.
Ezenfeliil jellemz6 lehet még az alapanyag, hozz4 kapcsolddva a stly, a formai kialakités,
kiemelve itt az ergondmiai szempontokat. A hatékony feladatvégzéshez kézredllo,
kényelmesen megfoghatod és mozgathat6 eszkdzokre van sziikség. Egyes kézi eszkozok
kiilonb6zé méretekben, méretsorozatokban késziilnek, lehetdséget adva a legalkalmasabb
kivalasztasara az adott miivelethez.

Legfontosabb karpitos kéziszerszamok:

KALAPACSOK (1.14. dbra)— Kdrpitoskalapdcs: iitofeliilet 4tméré 8- 16 mm; masik fele
altalaban szdgemeldben végzddik; diszszegek beverésére magnesezett / millanyag végiit
hasznalnak. Kézikalapdcs: tém fej és fa nyél; tomeg 200-250 g; titdfeliilet atmérd 23-25 mm.
Gumi-, fakalapdcs: fejatméré 60 x 120 mm; sokszor anyagrogzité farkasfog beiitésére
hasznaljadk @) karpitoskalapacs; b) karpitoskalapdacs —atmend — fémtengellyel;  c)

leverdkalapdcs; d) fakalapacs, e) kézikalapacs, f) gumikalapacs

MERO- ES JELOLOESZKOZOK (1.15. dbra) — a) Hossziisdagmérdk: merev, egyenes
vonalzok (50-200 cm) és derékszogii vonalzok (koriibelil 30 + 50 cm) fém és miianyag;
vaszon mérészalag; b) Jelolok: mérékorzo; ceruzak, filcek, jelolokrétak; ¢) Eldszurodar

1.15. dbra. Méré- és jeloloeszkozok
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SZABASZESZKOZOK (1.16. dbra) — Olldk: kiilonbozé méretekben és kialakitasban az
eltéré anyagok szabasahoz; a) Szabdszollo (210-320 mm hosszh); b) Szovetollo (160- 200
mm hosszl); ¢) Kéziollo (100-120 mm hosszu, egyenes vagy ivelt éllel)

Kések: d) Bérmetszdkes ferde pengével (90 mm hossz); /) Karpitoskés (a penge 90 mm vagy
annal hosszabb is lehet szivacsvagashoz); ¢) Fend (fém vagy ko a kések élesitésére)

BEPECT L

FOGOK (1.17. abra) — Bontési, illetve épitési munkafolyamataiban is hasznaljak ezeket az
eszkozoket;

I
f

1.17. abra. Fogok
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a) b) Elhuzalkapesold fogé; ¢) Harapdfogé (140- 200 mm hosszisag kozotti);
d) Huzalhajlito; e) g) Huzofogo, f) Kombindlt fogo (leguniverzalisabb, tobbféle feladat
elvégezhetd vele); /) Ferde csipofogo; i) Huzalvigo fogo, j) Borlyukaszto fogo
(Iyukasztas, betétek és kapcsok beerdsitése)

KARPITOSTUK (1.18. abra) — Harom csoportba sorolhatok. (Mint minden eszkoznél, a
hegyes, szir6d szerszamoknal is fokozottan figyelni kell a biztonsagos hasznalatra és
tarolasra, foleg a nagymeéretli szerkezetrogzitdk esetében.)

Egyenes tiitk: Tobbféle alakuiak és méretiick attol fliiggéen mi a feladatuk. o) Elkivarré ti
(150-175 mm); b) Hdaromélii és nagylyuki tii (150-175 mm); ¢) Nagylyukii kéthegyii tii
(205- 500 mm) hossza valtozo a rugdzat nagysagatol fiiggden, célja a rugds szerkezet
atvarrasa és a rugbvaszon levarrasa; d) Rugos mélytiizd i (250 — 400 mm)

Gorbetiik: Tvelt kialakitasukkal konnyebben Ossze-, le-; kivarrhatok élek, formak és
anyagok. ¢) Bevarro tii gorbitett €llel (150-175 mm); /) Kéthegyii gorbetii (200-250 mm),
Egyhegyii gorbetii (65-250 mm); g) Bdrvarro gorbetii (harom nagysagban 0; 00;000)
Egyéb tifélék: /) i) Kitiizorik (50 -75 mm) nagyobb méretben gyiiriis fejjel, kisebb
méretben milanyag vagy iiveg, gomb fejjel készil; j) Anyagigazito ti vagy masnéven
szOrhuzd ti (175 — 225 mm) Fontos szerepe van a hagyomanyos tdltelékanyag
elrendezésében és a mélytiizés anyagtobbletének behajtasaban. Felsd része szélesebb,
also része hegyes tli. Fogantyu nélkiili vagy fogantyus valtozata is van.

1.18. abra. Karpitostiik
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EGYEB KARPITOS SZERSZAMOK (1.19. abra)

@) Rugokampozo cso; b) ¢) Hevederveszitdk (fa vagy strapabiré miianyag markolattal);
d) Szor wvagy bundalazito; e) Szogemels kiilonbozd szélességli, hosszisagh
fejkialakitassal, bontaskor alkalmazzdk szogek, kapcsok eltdvolitidsara, ma mar
cstszasgatld bevonath nyéllel is gyartjak; /) Varrodr (200- 300 mm)

HASZNOS ASZTALOS SZERSZAMOK (1.20. abra) — Féleg restauralas esetében
szilkséges néhany egyszerli kézi asztalos eszkdoz a famunkak elvégzéséhez. A
karpitozasnak csak megfeleld allapotu allvanyszerkezet esetén lehet nekiéllni, ezért a
mihelyfelszerelés elengedhetetlen kellékei a kiillonféle furok, csavarhtizok, vésok,
reszeldk, gyaluk, szoritok.

a) Keézifuro, b) Véso, c) Ferde véso,; d) Bontovéso, e) Raspoly, f) Haromélii reszelo; g)
h) Csavarhuzok, i) Gyalu, j) Egyenes keézifiirész, k) Rokafarku fiirész; 1) Cserélheto
pengéjii keretes femfiirész, m) Lyukfiirész, n) Kéziszorito

Y4,
= \

a) b) ) d e f) g h i) j)

1.20. abra. Asztalos kéziszerszamok
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SZEGEZOPISZTOLYOK (1.21. 4bra) — Nem hagyomanyos kézi karpitoseszkoz, de ma
mar a leggyakrabban alkalmazott kellék az 6sszeszerelési munkalatok esetében, egy alap
eszkozpark elengedhetetlen része. Hasznalata konnyli és gyors munkavégzést tesz
lehetévé. Rendeltetésiik alapjan tobb tipus Iétezik: hevederez6-, rugobeszegd,
parnazatkapcsozo, textilszegezo és diszszegezo pisztoly. Mitkodésiiket illetdleg lehetnek:
kalapacsrugosak, kézirugosak, pneumatikusak, villamosak. C¢ljiik, hogy fém kapcsok
vagy szegek segitségével anyagokat ¢s kiilonbozo szerkezeti elemeket egymashoz
rogzitsenek.

1.21. dabra. Szegezdpisztoly

1.4 Hagyomanyos karpitozas alapmdveletei és eszkdzhasznalatuk

Rugdzat nélkili

BONTAS TARTOSZERKEZET ALAPPARNAZAT FELSOPARNAZAT BEVONAS
javitas vagy csere készitése készitése és DISZITES
ALLVANYSZERKEZET RUGOZAT
javitas javitas vagy csere

1.22. abra. Miiveletek

A karpitos szakma hagyomanyos kézi eszkozeinek megismeréséhez sziikséges az alap
munkafolyamatok megértése is. (1.22. abra) A szakdolgozatom szempontjabol ez szintén
fontos, hiszen egy atlathaté képet ad a tervezéshez (melyiket milyen miiveletnél és
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hogyan alkalmazzak). Egy altalanos butorfeltjitas esetében eldszor sziikség van bontasra
(bonto eszkdzok — pl.: szogemeld, harapofogd, kalapacs, stb.), ami soran felmérhetd,
hogy milyen részt kell javitani, mely anyagokat, szerkezeti elemeket kell cserélni. Az
allvanyszerkezet ellenérzése és ha sziikséges javitdsa (asztalos szerszamok) utdn
kovetkezhetnek az épités miiveletei. A karpitozas tartészerkezetének kialakitdsara ma
mar sokféle modon sor keriilhet (fa-, textil-, gumi-, fém-, papirlemez tartoszerkezet).
Fligg a butor tipusatol, az allvanyzattol, a raépiilé rugdzattol és parnazattol. Az antik
butorok estében a leggyakoribb a vaszonkotésben Osszeflizott heveder tartdszerkezet
(kiilonb6z6 hevederfeszitok, szegek/ kapcsok kalapaccsal vagy tlizogéppel rogzitve).

Az alapparnazéas feladata, hogy format adjon a karpitozasnak (élkialakitassal,
méretezéssel), megvédje a koztes elemeket és a felséparnazatot. Hagyomanyosan az
anyaga afrik vagy loszor, amit zsdkvéaszonnal boritanak (anyagigazitd, karpitos tik,
anyagtarto zsineg). A végleges format €s kényelmet a tobbrétegii felsdparnazat adja meg.
Kialakitdsa akkor megfeleld, ha nem érzddnek at rajta a keményebb parnazati és
szerkezeti részek, illetve egyenletes és puha feliiletii. (kisebb gorbetiik, kittizétik, ollok).
A bevonas (behtzés), az eltisztazas ¢és diszités, mint utolsd 1épés egyeben az egyik
legfontosabb is. A kiils6 szemlélé ez alapjan fogalmaz meg esztétikai véleményt az
elkésziilt, feltjitott butorrél. Tovabba egy jol megvalasztott, mindségi kiilso butorszdvet
noveli a munka értékét. A miivelethez hozza tartozik az anyagsziikséglet kiszamitasa
(beleszamitva: részek dombortsagat, eltisztazasok, ratartasok, sziikséges tobbletek, minta
felfekvését), a szabds, varrds és a rogzités (szabo, varrd eszkdzok, szegezdpisztolyok,
jelolok). Az eltisztazas lehet egyben diszités is: diszszegek rogzitése, paszomanyok
felvarrasa. Tehat a bemutatott szerszamok miiveletekre lebontva csoportosithatok. Ezaltal
van lehetdség bizonyos eszkozkészletek oOsszedllitasara, amik vagy egy miiveletet
vesznek alapul vagy a formai kialakitast (pl.: bontd eszk6zok, tiikészlet, alsd parndzat
elkészitéséhez vagy mélytlizéshez sziikséges eszkdzok, stb.) (1.23. abra)

Bontashoz hasznalt eszkdzok Tiik és egy€b szrd eszkdzok

1.23. dabra. Példa eszkozcsoportokra
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A kutatast nagyban segitette, hogy édesanyam karpitosmiihelyében segédkezhettem és
elkisérhettem helyszini munkdkhoz. Mindemellett pedig részt vehettem 6éralatogatdsokon
a Kaesz Gyula Faipari Technikum és Szakképzd Iskola felndttképzésben tanulo,
masodéves hallgatdinal Sziics Gabor karpitos mestertanar (kiilsé konzulens) jovoltabol.
Nagyon hasznosak voltak mind az otthoni példak (kiilonféle tilébutorok restauralasa),
mind a szakorakon latottak (rugozatnélkiili alapparnazat épitése, ajtokarpitozas). Segitett
konnyebben megismerni a szakkifejezéseket, specialis eszkozoket és miveleteket.
Erthetdbbé valt a teljes munkafolyamat és ennek szerves részeként az eszkozhasznalat.
Tovabba lehetdségem nyilt a munkavégzés mozdulatainak tanulmanyozasara, ami foleg
a hallgatok tanulési folyamatdnal volt érdekes. Ezek a tapasztalatok segitettek
kovetkeztetéseket levonni a tarolasi, hordozasi és rendszerezési szokasokrol. A
megfigyelésen tul pedig, minden beszélgetés €s vélemény értékes Osszetevdje lett a
kutatasnak.

1.5 Akarpitos mesterség jelenlegi hordozasi és taroldsi szokasai

A karpitos szakirodalom szerint a ,,legalkalmasabb szerszamtartd” egy 440 x 220 x 140
mm nagysagu falada, melynek tiitartoként funkcionéalod parnazott belsd teteje van. Tehat
egyszerre teljesiti a taroldsi, hordozasi és rendszerezései célokat, illetve megfeleld a
hazon kiviili munkira. Régen a karpitos céhekbdl kikeriild inasok teljes
eszkozkészletiiket ilyen ladakban tarottak, amikor mas varosokba vagy kiilfoldre mentek
tanulmanyutakra. Formailag hasonld kialakitdssal miihelyberendezésként szintugy
hasznalhatd volt, ha falra rogzitették és fix taroloként hasznaltdk. Az univerzalis
szerszamosladak ma mar sokféle kialakitassal késziilnek, legtobbszor anyaguk merev
milanyag, fém csatos zarddasokkal. Jelenleg is a legnépszerlibb taroldsi/ hordozasi
kelléknek szamit, viszont inkabb altalanos igényeket szolgal ki, nem a karpitosipar
specialis elvarasait. (1.24. abra)

1.24. abra. Szerszamos ladak
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Kiilon csoportositasokhoz és kisebb eszkdzkészletek Osszeallitdsdhoz neszeszerekhez
hasonlo, huzézaras miianyag vagy textil tartokat/tasakokat szoktak haszndlni. Kénnyen
beszerezhetd, egyszerli kialakitdsu, de nem feltétleniil a legtartosabb ¢és
legbiztonsagosabb. Fdleg szurd eszk6zok esetében kell, hogy a munkabiztonsag nagyobb
hangstlyt kapjon. Karpitos tiiknél, igazitoknal megolddsnak szdmit példdul, ha parafat
helyeznek a tlivégekre vagy milanyag merev csdben taroljak, amit szintén parafaval vagy
valamilyen kupakkal zarnak le. A kitlizOtliket lehetdleg merev (fa/ fém/miianyag)
dobozokba teszik dmlesztve. A gorbetiik és hosszabb kitliz6tiikbdl kifolyodlag tiparnaknal

a nagyobb méretiick ajanlottak. (1.25. abra)

Zsebes kotényeket munkaruhédzat részeként védelemként (pl.: ragasztasi miiveleteknél)
viselhetnek, hordozni csak méré és jelolo eszkozoket szoktak benne. A szerszamos dvet
kalapacsok, fogok gyorsabb elérése érdekében hordhatnak. Tovabba jellemzd egyéb
tartok és rendszerezOk alkalmazésa is, mint példaul falipanelek, szerszamos vodrok,
dobozok, asztali tartok. A felsoroltak az altalanos kereskedelemben megtalalhatod
segédkellékek a hasonld szakmak szamara, igy ez a kindlathoz vald alkalmazkodast
jelenti. Egy egyediil dolgozd mesterember eszkoz taroldsi/ hordozasi szokasai,
mihelyberendezése lehet egy bizonyos fokig szubjektiv. Nagyobb mithelyekben a gyartas
gyorsasaga létrehozhat specidlisabb megolddsokat, ami az adott munkahelyen lesz
jellemzd.

1.25. dbra. Karpitostiik, kitiizétiik taroldasa
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1.6 Utemterv

Az itemterv meghatarozza a f0 tevékenységeket (kutatds, tervezés, megvalositas és
tesztelés), melyeket Osszefogjak a munka teljes menetét. A részfeladatok (pl.:
termékelemzés, kovetelményjegyzék készités, stb.) épitik fel a részletes tervezetet, amik
egymasra épild és parhuzamos egységeket alkotnak. A kutatds lényege a szakmai
hasznalatu taskdk megismerése, a karpitosipar korbejarasa, az igények megismerése,
illetve a terméktervezési kovetelmények felallitasa. A tervezési szakaszban sor kertil a 10
darabbol all6 kollekcié kialakitasara, a szabaszati hulladékanyag felhasznalas
jellemzdinek bemutatasara. A harom {6 termék miiszaki dokumentacidjanak kidolgozasa
utan a megvalositas kovetkezik. A prototipusokat kivitelezem a tervezett anyagokkal és
technikai megoldasokkal. Utols6 1épésként a 1étrejott specialis karpitos taskakat tesztelési
iddre atadom, hogy valos tapasztalatokkal is értékelhessem a terméktervezés mindségét.
(1.26. abra)

2022/23 - 1. félév 2022/23 - 2, félév
OKT. NOV. DEC. JAN. FEB. MARC. APR. MAJ,
,, KUTATAS ‘ ‘
FO FELADATOK
TERVEZES
MEGVALOSITAS
‘ ‘ ‘ TESZTELES

RESZLETES

Karpitos szakma kérbejarasa

Igények felmérése

Termékek felmérése

Kovetelmenyjegyzek keészitese

Moodboard szerkesztése

Anyagkeresés és gylijtés

Kollekcio kialakitdsa

Formakisérletek

3 db termék elkészitése

M(iszaki dokumentacio készitése

Plakat szerkesztése

Atadds hasznalatra

Tapasztalatok gy(ijtése

Fejlesztési lehetéségek atgondolasa

1.26. dbra. Részletes ititemterv
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2 Piackutatas és igényfelmérés

A kutatési folyamat elengedhetetlen része a jelenlegi piaci kindlat megismerése, egyes
kiemelked6 termékek elemzése €s a célcsoport igényeinek €s elvardsainak megértése. A
tervezeés elokészitéseként feltérképeztem azokat a termékeket, amelyek a karpitosiparban
és a hasonlo szakmak esetében eszkoz tarold, hordozo és rendszerez6 feladatokat latnak

el.

Termékkategoriak: (2.1. — 2.2. abra)

KIEGESZITOK

Munkaruhézat - munkavédelmi szerep, dinamikus munkavégzés segitése
Oltozékkiegészitdok — hordozhatdsag kézben vagy a test mas pontjain
Kisebb kiilonallo tartok — eszkdzesoportok kialakitasahoz
Kiegészitd tarolok — nagyobb befogadoképességii konnyen mozgathatod gyiijtok
Mihelyberendezések — atlathatd munkakornyezet teremtése
mellények kotények tobbzsebes
overalok, nadragok :
MUNKA -
RUHAZAT :
OLTOZEK-

2.1. abra. Terméktipusok 1.
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asztali kompakt szerszdmos
tartdk készletek tartdi

KISEBB
TARTOK

ladak vodrok, béréndék
zsakok

KIEGESZITO
TAROLOK

tarold szerszamos
’ butorok i
I M2 kocsik
BERENDE -
ZESEK

2.2. abra. Terméktipusok II.

Kifejezetten csak karpitosok szdmara gyartott hordozok, tarolok jelenleg nincsnek a
piacon egy- két, kisebb készlettartotol eltekintve. A terméktipusok megismerése segitett
atlatni a lehetéségeket a kollekcio kiépitésére. Hasonld termékek elemzése pedig
ravilagitott hasznos technologiai megoldéasokra, érdekes formatervezési lehetdségekre és
a komplex eszkdzhordozas kovetelményeire.
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2.1 El6remutatd termékek elemzése

Dewalt szerszamtart6 ovtaska ( DWST1-75552)

A Dewalt egy észak-amerikai szerszamgyarté cég, amely aktivan foglalkozik
munkavédelmi fejlesztésekkel is. (Tovabba szerszam formatervezésiik Reddot design
dijat nyert.) A példaként bemutatott termékiik egy szerszamtartdé Ovtaska, ami
munkavégzés kozben kényelmesen hordhatd a parnazott, széles belsé Ovrésznek

2.3. dbra. Ovtdska

Yato szerszamos taska (Y T-7430)

koszonhetden. Jobb és bal kezeseknek is
megfeleld  hasznalat a  rdakaszthatod
erszények (kalapacs, firod, mérdszalag tartod)
elrendezésétol  fiiggben. A derékra
kétpontos  fémcsattal  rogzithetd. Az
erszények f6 anyaga erds poliészter vaszon,
egyes helyeken milanyag boritdssal a
kopasallosag novelése érdekében. Az
Ovtaskdk esetében a teherviselés az alsé
gerincre esik, ezért fontos a stlyelosztas
megtervezése  ergondOmiai  szempontok
figyelembevételével. (2.3. abra)

A kovetkezd termékpélda egy nagy rendszerezd tipusu szerszamos taska a Yato- tol. Ez
az eurdpai cég mindségi, jO ar- érték aranyl szerszdmokat gyart. Mindemellett

miihelyfelszerelésekkel és teljes
mihelyberendezések tervezésével is
foglalkoznak. A taska nagy
szakitoszilardagu, miiszaki ~ nylon
GB Tool bag RUS Cywmra H  Szerszamos taska HEAVY . - L. .. L. ,
D Werkzeugtasche AN UHCTPYMeHTa RO Geanta pt. scule DUTY szovetbdl készilt. Rovid kézi panttal’
PL Torba na narzedzia CZ Taska montérska E  Bolsode heramientas [ NYLON

POCKERS | | FRAMES
!;
EASY OPEN

[ Y1-7430

2.4. abra. Szerszamos taska

12 ]

illetve egy lecsatolhato (karabineres),
allithatd hosszii panttal rendelkezik.
Formajat fémkerettel merevitették ki,
alapjanak mérete: 55 x 44 cm. Osszesen
25 kg szaéllithato benne. A modell 50
zsebbel rendelkezik, ezaltal képes ellatni
gyljtd, rendszerezd feladatokat is. A
valtozatos rekesz kialakitassal alkalmas
univerzalis felhasznalasra, mert sokféle
eszkoOz tarolasara képes. (2.4. abra)
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Makita mérbszalag-tartd (E- 05278)

A Makita egy japan cég, ami mar tobb mint, szaz éve
meghataroz6 pontja a szerszdmgyartasnak. Eszkoztarto
kellékeik, textiltaroloik a markanak megfeleld egységes
design kovetik. A termékpélda itt egy mérdszalag tarto,
ami csak egy bizonyos szerszam hordozasara alkalmas.
A specialis kialakitas a szerszam formajat koveti, de
nem teljesen zart. Pantfedele patenttel rogzitheté az
oldalrészhez. Fényes, szintetikus szovet anyaga kosz-
¢és szennytaszitd. Az alkatrészek szélei szovott panttal

vannak eldolgozva. Felcsatolhato vre vagy taskara is.
2.5. abra. Mérdszalag tarto (2.5. 4bra)

Rubina felcsavarhatd szerszamtarto

A gylijtd, rendszerezd tipusti szerszamtatok estében sarkalatos kérdés a méretezés.
Meghatarozo6 tényez6 a hordozni kivant eszkdzok mennyisége €s alakja, illetve a tartod
végleges térfogata helytakarékossagi kovetelmények miatt. Kompaktabb format lehet
létrehozni kisebb meéretre Gsszehajthatd, felcsavarhatd szerkezeti megoldasokkal. Az
elemzett példa egy indiai manufaktura (Rubina)
terméke, ami nem sorozatgyartasban késziil,
hanem egyedi megrendelésre. A modell szubjektiv
kérések szerint perszonalizalhato, alakithato. A
kiindul6 termék merev pamutvaszonbol késziil.
Felépitését tekintve egy alapon tobb ugyan olyan
térfogati huzozaras rekesz és egy lapos zseb
helyezkedik el sorban. Feltekerve egy kozépen
futd panttal és tuk csattal rogzithetd a kisebb
méret. Osszezart formaban pedig kézi taskaként is
funkcionalhat a két végén helyet kapd fogoknak
kdszonhetden. (2.6. abra)

Saratoga szerszamos mellény (Saratoga Tool Vest ™)

Ez a szerszamos mellény az amerikai Atlas 46 cég levédett modellje. Az alap termék
maga a mellény €és ehhez tarsulnak a kiegészitd erszények, zsebek, magneslapok, egyéb
szerszamtartok. A forgalmazo lehetdséget kindl a szett 6sszedllitdsara sajat preferenciak
szerint. A kivalasztott kiegészitSk egy heveder rendszerre (AIM™ System) rogzitheték 3
sorban a testen. TObb beépitett hlizdzéras zsebbel €s egy belso viztasak tartoval, szivocsod
vezetovel rendelkezik. A mellény a gyarto altal meghatarozott méretsorozatban késziil,
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de az ujjakor és a nyakkor bovithetd a vallon elhelyezett allithatd pantokkal. Korbe az
also szélbe 6v és nagyobb méretii erszény is belefiizhetd. Ergondmiai szempontbdl a
teherelosztasa jobb a szerszdmosdveknél mikdzben a komplex eszkozhordozasra is
megoldast kinal. Munkaruhdzatnak is tekinthetd, ami segithet a testhdmérséklet
szabalyozasaban. Az elvégzendd fizikai munkatol fliggden, praktikus viselet lehet sokféle
tertileten. (2.7. abra)

2.7. abra. Szerszamos mellény

Arsenal szerszamos vaszon-kotény (Ergodyne Arsenal 5705 Canvas Tool Apron)

Az Arsenal szintén egy észak- amerikai cég, ami magas mindségii munkaruhazatok és
munkafelszerelések gyartasaval foglalkozik. A piacon tobb szabadalmaztatott termékkel,
design és technikai megoldassal is jelen vannak. A bemutatott termékpélda egy nagy
kopasallosagu vaszonszovet szerszamoskotény. A sziirke és fekete szinezetli anyagon
optikailag kevésbé latszik meg a hasznalat soran rakeriild szennyezddés. Haton hammal
rogzithetd a testre, ami tuk csattal zarodik. Ez a megoldas konnyti kioldast tesz lehetdvé,
de ugyanakkor megakadalyozza az elmozdulast. A pantok szélesek (3 -5 cm), allithatok,
nok és férfiak szdmara egyarant megfeleld. A mellkasi részen 3 darab lapos zseb, csipOtajt
pedig nagyobb térfogati nyitott zsebek, kétoldalt kalapacstartok helyezkednek el. A
kotény belsd felén egy lapos zseb alkalmas a személyes targyak hordozéséra is (pl.:
telefon). Eleje kozepén 1épéshasiték talalhatd, ami konnyebb mozgast biztosit viselés
kozben. A jobb oldalso D- karikara tovabbi kellékek, tartok akaszthatok. (2.8. abra)

ADJUSTABLE COMFORT

STRAPS ADJUST TO FIT A VARIETY OF SIZES

2.8. abra. Szerszamos kotény
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2.2 lgényfelmérés

A kutatdsom igényfelméréséhez két forras all rendelkezésre. Egyrészrol készitettem egy
par perc alatt kitolthetd online kérddivet (eredményei az 1. Mellékletben talalhatoak),
masrészrol interaktiv személyes beszélgetések folytathattam szakmabeliekkel és
tanulokkal (Kaesz Gyula Faipari Technikum és Szakképzd Iskola felndttképzésben
tanulo, masodéves hallgat6i). Tehat ha a célcsoportot vizsgaljuk, akkor szdmba kell venni
a tanuloktol, a tobb évtizede ezt a szakmat (iz0 mesteremberekig mindenkit. Tovabb
arnyalja a gondolatot az, hogy ki milyen mindségben foglalkozik karpitozassal (pl.:
foallasban, kiegészitd tevékenységként, hobbiként). Mindemellett a harmadik f6 alakito
tényez0 a specializacid (pl.: 0j butorok gyartdsa, antik butorok restaurdldsa, stb.) Az
emlitett tényezok eltéré véleményeket és tapasztalatokat eredményezhetnek a felmérés
soran.

Elsddleges célom volt megallapitani, hogy a leendd kollekcié altalanos igényeket
elégitsen ki vagy annyira eltéréek a vélaszok, hogy érdemes egy specializiciora, egy
csoportra, akar egyetlen személyre koncentralni. Sok hasznos vélemény és megjegyzés
gyult 0ssze a felvetéssel kapcsolatban. Egyes esetekben természetesen teljes egyetértés
jott 1étre, mint példaul a munkabiztonsadg és a helytakarékossag fontossagat illetdleg.
Maskor az egyedi, szubjektiv vélemények dominaltak példaul bizonyos terméktipusok
hasznossagat illetdleg (pl.: kotény, hatizsak hasznalata). A megoldast abban lattam, ha
meghagyom a valasztas és kombinalas lehetdségét. Kovetkeztetésképp a termékcsalad
egy meghatarozott spektrumot fedne le a dinamikus munkavégzéstdl a statikus tarolasig.
A hasznald ezaltal eldontheti, hogy mely termékeket szeretné beintegralni a sajat
munkakornyezetébe, eszkdzparkjaba. Ez a tervezési irany hatarozta meg a tovabbiakban
a konkrét kovetelmények kialakitasat is.

A célcsoport altal meghatarozott legfontosabb szempontok a beszélgetések sordn:

e munkabiztonsag

e kopasallosag, strapabir6 anyagok hasznalata
e helytakarékossag

e praktikus, de biztonsagos zarodas

e tisztithatdsag

e kényelmes viselet, konnyl fel- és lecsatolés

A kérddiv alapvetd témai:

e (Célcsoport eszkoztarolasi szokasai
o eszkozelhelyezési preferenciak
o tarold és hordozo6 kellékek hasznalata
e Anyagpreferencidk
e Zarodas preferencidk
e Megadott szempontok értékelése és rangsorolasa
e Egyedi vélemények
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2.3 Kovetelményjegyzék

Karpitos foglalkozasi taskak, tarolok terméktervezési kovetelményei (2.9. abra)

1. FO KOVETELMENY - Funkciok
1.1. Térolas
1.1.1. Karpitos kézi szerszamok specialis tarolasa
1.1.2. Igazodas a szerszamok tulajdonsagaihoz
1.1.3. Helykihasznalas
1.2. Hordozas
1.2.1. Mobiltas mithelyen beliil és kiviil
1.2.2. Dinamikus munkavégzés
1.2.3. Eszkozok szallithatosaga
1.3. Rendszerezés
1.3.1. Atlathat6 elrendezés
1.3.2. Eszkdzcsoportok kialakitas
2. ALAP/SZINT KOVETELMENY
2.1. Biztonsag — Munkabiztonsag
2.1.1. Eszkozok védelme
2.1.2. Hasznal6 védelme
2.1.3. Biztonsagos technoldgiai megoldasok
2.1.3.1. Biztonsagos zarodas
2.1.3.2. Veszélyes szerszamvégzddések védelme
2.1.3.3. Merevités, parnazas
2.2. Ergondémia
2.2.1. Kényelmes hasznalat
2.2.2. Konnyl hordozhatosag
2.2.3. Egyszerii eszkozelérés — eszkozok kivétele és behelyezése
2.2.4. Megfeleld méretezés
2.24.1. Hordozhato eszk6zok optimalis mennyisége
2.3. Fenntarthat6 szemlélet
2.3.1. Szabaszati hulladékok felhasznalasa
2.3.1.1. Bor és karpitanyag hasznalata
2.4. Termékélettartam
2.4.1. Hosszu élettartam
2.4.2. Strapabird
2.4.3. Kopasallo
2.4.4. Tisztithatd
3. KIEGESZITO KOVETELMENYEK
3.1. Munkavégzés segitése
3.1.1. Munkafolyamatok eszkdzhasznalatanak megkonnyitése
3.1.2. Miihelyfelszerelés logikus elrendezése
3.1.3. Integralhato kiilonb6z6 karpitos munkakornyezetekbe
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3.2. Fejlesztési lehetdségek
3.2.1. Kollekcid bdvitése
3.2.2. Perszonalizalasi lehetdségek

3.3. Esztétika
3.3.1. Kiilonb6zo anyagok (bor, karpit) dsszhangja
3.3.2. Harmonia feliiletstrukturak, szinek kozott
3.3.3. Egyszeri vonalvezetést formavilag

TAROLAS
HORDOZAS

RENDSZEREZES

2.9. dbra. Funkcio kérabra
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2.4 El6tanulmanyok a témaban

Szakdolgozatom témavalasztasakor az egyik érv az eddigi tapasztalataim voltak a
témaban. Alapszakmam (textilmiives), az egyetemi projektek, illetve a szakgyakorlatom
révén tobbszor lehetdségem adoddott olyan terméktervezési feladatot végezni, amit most
elétanulméanyként hasznosithatok. A tervezés és a kivitelezés soran szamithattam az eddig
megszerzett tanulsagokra, készségekre.

Szakmai gyakorlatomat a kaposvari Senso Gyart6 és Szolgaltatd Szocidlis Szovetkezet
varroddjaban teljesithettem, ahol a gyartasi folyamatok megismerése mellett bizonyos
igényeknek megfeleld 6ltozkodéskiegészitd tervezését kaptam feladatnak. Lényegében
egy adott méretli pohar és kulacstartoval rendelkez6 ovtaskat kellett 1étrehoznom, egyéb
kotelezo elemekkel kiegészitve. A szakdolgozatomhoz kapcsolddva a szituacid miatt
érdekes, hiszen egy targytipus hordozasanak, tarolasanak a kialakitasa volt a cél. Miiszaki
megkozelitéssel ugyan, de szintén ez a helyzet a tervezett kollekcioval: adott eszkoz
(karpitos kéziszerszam) specialis hordozéasa és tdroldsa, ami vélaszt ad a felmeriild
sziikségletre. Az Gvtaska tervezési és gyartaselokészitd feladatai soran sok tanulsagot,
kovetkeztetést levonhattam. A folyamat része volt az anyag ¢€s kelléksziikséglet szamitas,
szabasminta szerkesztés, teritékrajz készités, miveleti iddsziikségletek felallitasa, a
gyarthatosag elemzése gazdasagi szempontbol. (2.10. abra) Tovabbi feladataimbol
addodoan, illetve a prototipusok készitése soran pedig rutint szerezhettem kiilonféle ipari
varrogépek hasznalataban. (2.11. abra) A karpitanyagok feldolgozasahoz kapcsolodoan
harmas tovabbitasti nehézarus tlizOgépeket is hasznalhattam.
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Az ipari termék és formatervezdi képzés részeként kiadott egyetemi feladatok koziil
szdmomra az egyik legizgalmasabb egy projektmunka keretein beliil valosult meg,
melynek célja hasznalati targy alkotasa volt a redesign jegyében. Egy harom részes
utazotaska szettet terveztem tjrahasznositott anyagokbol, kellékekbdl. (2.12. abra)
Foként szabaszati hulladéként megmaradt karpitanyagok, borok, illetve régi
lakastextilidk lettek felhaszndlva. Véges szamu ¢és adott formaji anyagdarabok alltak
rendelkezésre, ezért ennek megfelelden szerkesztettem meg és gazdalkodtam ki az
alkatrészeket. Mindemellett a kiillonboz6 tulajdonsagi textilidkat és boroket figyelembe
kellett venni, mert a taskdk egyes részei mas- mas igénybevételnek vannak kitéve.
Masrészrol elétanulményként a koncepcié miatt is érdemes megemliteni az
utazotaskaszettet. A targyegylittesben vald gondolkodas hozta magaval az egységes
design kialakitdsanak gyakorlasat. Mindkét tanulmanyi esetben a sziikséges miiszaki
dokumentaciokészités  hatarozottan az egyik legfontosabb  tapasztalat. A
szakdolgozatomban igyekeztem az igy megszerzett ismerteket felhasznalni.
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3 A kollekcio tervezése

3.1 Egyénikoncepcio megfogalmazasa

A tervezés soran a formaalakitas elsddleges kovetelménye, hogy a miiszaki funkcio
teljesiiljon (tarolas, hordozas, rendszerezés). A formatervezést két iranybol kozelitettem
meg:

o Kézi vazlatok: A befoglaldo forméak keresése és a fO iranyvonal meghatirozéasa
mellett, kapcsolodas a karpitozott butorok formavilagahoz. (3.1. abra)

e QGyakorlati formaképzés: A kivalasztott szerszdmok fizikai elhelyezkedésének és
elrendezésének verzioi altal a legoptimalisabb befoglald méretek megtalalasa.
Egyuttal szabasminta szerkesztés eldkészitése.

A kollekcidt 0Osszességében jellemzi az enyhén ives és egyenes vonalvezetés
kombinacidja, ami a termékek kiils6 és bels6 részegységeiben is megnyilvanul (pl.: kiilsé
steppelés, zsebformak). Emellett meghatarozo esetekben lekerekitett sarkokat és markans
¢lkialakitasokat (pl.: kéderes €l) is alkalmaztam.

3.1. abra. Formakeresés

Az anyaghasznalat tervezésekor figyelembe szerettem volna venni kornyezeti és
gazdasagi szempontokat is, ezért a prototipusok készitésekor bdr és butorszovet
szabdaszati hulladékaibol dolgoztam. A szabas, mint technologiai miivelet velejardja a
maradékok keletkezése, amelyek alapanyagot biztosithatnak kisebb termékek
gyartasahoz. Nehézsége, hogy csak a rendelkezésre all6 anyagmennyiségbdl lehet
gazdalkodni, ami befolyasolja a szabasmintaszerkesztést és az egyes elemek illesztési
lehetdségeit. A kiegészitbanyagok egy része (pl.: vlies, habszivacs) szintén szabaszati
hulladékként lett hasznositva. (3.2. abra) A konnyen tisztithatdé valodi bor és kivalo
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mindségli butorszovetek alkalmazasaval hosszu élettartamu tarold €s hordozé eszkozok
hozhatok létre a megfeleld kivitelezés mellett. A kollekcid darabjai tehat bor és textil
termékeknek tekinthetdk, ezért a f6 technologiai miiveletek a szabas, varras €s a ragasztas.
Kivitelezés soran ipari hurokoltésti varrdgépeket hasznaltam, bizonyos esetekben
specialis talpakkal (pl.: kédertalp, féltalp).

Szdvettani, fiziologiai és esztétikai szempontok a szabaszati hulladékok felhasznéalasakor:

o Kotéstipus és alapanyag (egy- vagy tobbrétegii kelme haszndlata, anyag stlyanak
hatasa a késztermékre)

e Szalirany (kopasallésag — nagyobb Martindale (MD) szam)

o Esztétikai latvany (szin és tapintas 6sszhangja — kiilonb6z6 anyagok talalkozasa)

3.2. abra. a) Butorszovetek, b) Borok; c) Kozbélések, merevitok

A kollekci6 felépitése: (3.3. abra)

A 10 darab termékbdl allo kollekcid tekinthetd egy termékskalanak is, ami a dinamikus
munkavégzéstdl a statikus eszkoztarolasig biztosit segédkellékeket. A 1étrehozott 3
termékcsoport ezt az atfogd szemléletet koveti. Az eltéré termékek egységes designja a
részlet megoldasok vonalvezetésében, a feliiletstrukturakban és az anyag-, illetve
szinhasznalatban valosul meg.

l.  termékcsoport — KESZLETEK
o Tikészlet tarto
e Hagyomanyos eszkozkészlet tartd
e Bonto készlettartd

II.  termékcsoport — ERSZENYEK
o Ovtaska levehetd erszényekkel
o Thzogeép tartd erszény
e Szerszamos kotény

l1l.  termékcsoport - TASKAK
e Nagy szerszamtéaska
e Kis szerszamtaska
e Nyitott asztali szerszamos lada
e Szerszamos hatizsak
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* textil és bdr megfeleldé merevitéssel

* tarol és rendszerez, de zsebei
ASZTALI nyitottak és kivil helyezkednek el
NYITOTT . csek a mihelyen belili mobilitast

SZERSZAMOS teszi lehetévé pl.: munkafazisok és

LADA asztalok kdzott
» kiszdllas vagy eszkdzvasarlas
esetében a legpraktikusabb
KIS * ergonémiai szemponthdl
PR SZERSZAMOS elénydsebb a kézben vagy csak
: HATIZSAK egy vallan hordhatd taskaknal
: * tobb osztott fakkrendszer és
KIS egy belsd szabad pakolétér
SZERSZAMOS i
TASKA
» eszkdzpark rendszerezett tarolasa — atfogd
+ formailag és kialakitsdban megegyez6 a ) NA G’Y » féleg kézi szerszamok és tovabbi kellékek
nagy rendszerezével, de kisebb méret(i SZERSZAMOS * munkavégzés helyei kdzétti biztonsagos mobilitas
+ eszkdzpark (kéziszerszamok) hordozasa TASKA » dltaldnos és specialis tartérészek kialakitasa

+ fakkrendszer, zarhatd és nyitott zsebek

és tarolasa
* minden tartérész a taskan beliil
KOLLEKCIO
e R 10 termék SRR, P
TUZOGEP © TUKESZLET ... .
TARTO TARTO i
OVTASKA
adott eszkdzcsoport taroldsa
*» tlizdgépek (szegezdpisztolyok) és hordozasa
munkafolyamat kdzbeni gyors + tovdbbi nagy tarolékon beliil
elérése rendszerezd szerep
* 1 darab eszkoz specidlis + kompakt kis méret
hordozasa derékon * biztonsagos hosszutava tarolas

* jobb és bal kezes hasznalatot
figyelembe venni

: KIS HAGYOMANYOS i
: SRR VR ESZKOZKESZELET weweeeeees: ;
i Fiiralaiat TARTO =
OVTASKAHOZ :
* csak a legfontosabb  hagyomanyos
= Elérhetdség megkonnyitése bizonyos kéziszerszamok tartasa, rendszerezése
munkafolyamatoknal pl.: nagyobb * leheté legkisebb méret
butor kérbejardsandl * kézhen kényelmesen hordozhatd
* Alap dvrendszeren fiiggd varidlhatd, * készletként, 1- 1 darab mindenbdl

levehetd és felcsatolhatd erszények

BONTO
SZERSZAMOS KESZLET-
KOTENY . . TARTO
* Munkavédelmi szerep példaul ragasztasi,
bontasi miveleteknél * Hasonldé kompakt méret
» Egyrészrél  munkaruhdzat,  masrészrél * Restauralasi munkakhoz
hordozé (csak a legsziikségesebb eszkdzok) alkalmazkodva csak a
* Mozgést nem akaddlyozhatja bontdsi mtivelet eszkdzei

3.3. abra. Kollekcio felépitése
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3.2 Moodboard




43




44

3.3 Terméktervezés

3.3.1 KESZLETEK — 1. termékcsoport

A készletek tervezésének alapja a létrehozhatd eszkdzcsoportok vizsgalata. Kiilonbozd
szempontokat vettem figyelembe a tartok tartalmanak kialakitasakor:

e Szerszamok fizikai tulajdonsagai (forma, kialakitas, suly)
pl.: karpitostiik, vagbeszkozok, fogok, stb. (3.4. abra)

e Egy adott munkafolyamathoz, miivelethez sziikséges eszk6zok
pl.: bontas, szabas, rugozat készitése, stb.

e Hagyomanyos vagy modern karpitos eszk6z6k csoportja

Az elsédleges cél a rendszerezés és a specialis kialakitassal az atlathatosag biztositasa.
Torekedtem a lehetd legkisebb, de még optimalis befoglald méretek tervezésére, hogy
nagyobb szerszamostaskakban, polcon, asztalon is elférjen. Tovabba a kézben hordozas
megkonnyitésére textil vagy bdr fogdk szolgalnak. Kozds jellemzdjiik még a két 6,
merevitett oldallap, amin a rogzitett szerszamok helyezkednek el. A biztonsagos tarolas
érdekében az eszkdzoket egymastol és a kiilsd hatasoktol védeni kell. A balesetveszély
kockazatat csokkenteni lehet bizonyos technoldgiai megoldasokkal. A hegyes, €éles
eszkozvégzOdéseknél merevitéssel, parnazassal, megfeleld anyagvalasztassal, kiilon
rekesszel védo réteget alakitottam ki. Az alaphoz valo rogzitést merev vagy gumirozott
pantokkal, szerszam alakjahoz igazitott tokokkal, zarhat6 zsebekkel oldottam meg. A két
fo6 oldal illeszkedésébdl adodo tires tereket a kozbélés €s parndzat magassdganak
beallitasaval egyenlitettem ki. Egy készlet kényelmes hasznalatahoz hozza tartozik a
nyithatosdg mértéke. A tartok legalabb 180°- ban nyithaték ki a szinte korbefuto
htuzo6zarnak koszonhetéen. Minharom termék esetében az alapforma lekerekitett sokszog.
A kéderes (ferdepanttal bevont fonott zsinor) oldalélek tovabbi merevitést jelentenek és
keretezik a parnazott, steppelt kiils6 karpitanyagot.

3.4. abra. Készletek tervezése
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TUKESZLET
Tartalma: atvarrotiik, anyagigazitok,

eldszuroar, egyenestiik, gorbetiik, kitlizétiik +
varratbont6, kisebb dobozos gombostiik
(3.5. abra)
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BONTO KESZLET

Tartalma: oll6, biztonsdgi szike (sniccer), kapocskiemeld,
szOgkiemeld, varratbontd, csavarhuzé, fogodk (kombinalt) +
jeloléeszkozok (3. 6. abra)
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HAGYOMANYOS KARPITOS ESZKOZKESZELET

Tartalma: karpitos kalapacs, hevederfeszitd, anyagigazitok,
egyenestiik, gorbetlik, kitizétik + jeloldeszkozok,
kisdobozos kellékek (pl.: szegecsek) (3. 7. abra)
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3.3.2 ERSZENYEK — 2. termékcsoport

A termékcsoport kialakitasakor a f6 alakitd tényez6k azok az eszk6zok voltak, amikre
egy adott mivelet elvégzésekor folyamatosan szilikségiink van: kozvetlen elérhetd
tavolsagban kell legyenek, hogy a munka gordiilékenyen haladjon. Példaul, egy nagyobb
butor korbejarasakor elonyodsebb és egyuttal kényelmesebb, ha az eszk6zok ,,veliink
egylitt mozognak™ ¢s a miiveletsort nem szakitja meg a sziikséges szerszam keresése, amit
egy bizonyos tavolsagra hagytunk. A tovabbi szempontok az ergonomikus hasznalatot
biztositjak.

Altalanos szempontok:

e Dinamikus munkavégzés biztositasa

e Ne legyen akadalyozo6 tényezd a miiveletek elvégzésekor
e Szerszamok konnyt kivétele és visszahelyezése

e Kényelmes hossztavi viselet

o Egyszeri fel és lecsatolas

e Alkalmazkodas kiilonbozd testméretekhez

e Alkalmazkodas jobb és balkezes hasznalathoz

e A termék kicsi Onsullyal rendelkezzen

e Optimalis sulyelosztas

e Nagy kopasalloésagu anyagok

A termékcsoport alapjat egy kettds Gvrendszer alkotja: alsd parnazott rész és a feliil
végigfutd heveder, ami adott pontokon az alaphoz van rogzitve (testre tuk- csattal
rogzithetd az ovrész). A kiilonalld erszények kétrétegli bor alapja egybe van szabva a
fogorésszel, amely a hevederbe flizhetd és fém patenttel zarhatd. A nyitott fliggdleges
rekeszek és zsebek anyaga pamutvaszon, illetve erds butorzsdvet. A nagyobb méretii
altalanos erszényen kiviil specialis eszkozok szamdara is terveztem tartot. A
kalapacstartd igazodik a karpitoskalapacs fejkialakitasahoz, a szegezOpisztoly tartd
pedig jobb és balkezesek szamara is hasznalhatd. Formakeresés soran figyelembe
vettem az eszkoz befoglald formajat, sulypontjat, markolatanak elhelyezkedését. A
szerszamos kotény egyszerre funkcional hordozo6 és védd kellékként. Nyitott, illetve
zarhaté zsebek és kiillonboz6 szélességli sortartd rekeszek mellett helyet kapott rajta
sima akasztd, karabiner, magneses laprész is. A mozgds megkonnyitésére az eleje
kozepén egy 150 mm magas 1épéshasiték talalhato.
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SZERSZAMOS OVTASKA
LECSATOLHATO ERSZENYEKKEL

Kétrétegli 6vrendszer + Nagy vegyes erszény +
Specialis karpitos kalapacstarto (3.8. abra)
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3.8. dbra. Erszény tervrajz
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SZEGEZOPISZTOLY TARTO ERSZENY

Ovre csatolhatd, jobb kezes és kétkezes valtozat
(3.9. abra)
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a1 SZERSZAMOS KOTENY

Kettds 6vrendszer, nagy nyitott vagy tépdzaras

zsebek ¢és rekeszek, magneslap (kitliz6ti- gyiijtd
rész), akasztok, 1épéshasiték (3. 10. abra)
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3.3.3 TASKAK, LADAK — 3. termékcsoport

A taskatipusok a tarolas és hordozas mellett a rendszerezés feladatat is ellatjak. Lehetévé
teszi egy megfeleld nagysagu eszkozpark munkahelyek (pl.: kiszallas) kozti mobilitasat.

Ko6z06s jellemzok:

Szabad pakolotér (egyéb eszkdzok, kisebb tartok, személyes targyak szamara)
Specialis és altalanos kialakitast tarold egységek (figyelemebe véve ugyanazon
szerszam kiilonboz6 formait — pl.: méret, markolat kialakitds, anyag)

Hordozas: kézben, vallon, haton (nagy szakitoszilardsagi hevederek alkalmazasa)
Merevitett, parnazott valaszfalak

Termék nagyobb Onsulya

Eszk6zok logikus elrendezése és csoportositdsa a tdrolon beliil optimalis
sulyelosztassal

NAGY SZERSZAMOS TASKA

Gyljtd funkcid (szerszamok, kellékek és
kiegészitok), 3 {6 zarhato rekesz (3. 11. abra)

3.11. dbra. Nagy szerszamos taska tervrajz
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KIS SZERSZAMOS TASKA
ES ASZTALI NYITOTT
SZERSZAMOS LADA

Formai hasonlosag, 3-as f0 osztés;
specialis tartd rekeszek, zsebek
elhelyezkedése kiviil és/ vagy beliil
(3.12. abra)

4

q,,;tiﬁi.;'::;-:r ; ..\.4.‘.\,‘\&

f B |

i {1

4y

e

WYITOTTE RelwelrEk

3.12. dbra. Kis szerszamostaska és nyitott szerszamos lada tervrajz
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SZERSZAMOS HATIZSAK

Kisebb eszkozkészlet szallitasa; teherviselés
haton; kiilonboz6 szogekben nyithato 3 6 rekesz
(3. 13. abra)

f;(&;g; M, :

43 u'p%

¥ /]
Ay Ta's —> 3 RECER

wherr -
@Mw—m P

3.13. dbra. Szerszamos hatizsak tervrajz
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ASZTALI NYITOTT
SZERSZAMOS LADA

KIS
AERSZAMOS
ATIZSAK
KIS | = e
SZERSZAMOS™ NS\ SZERSZAMOS
TASKA N == TASKA
TUKESZLET
TUZOGEP
TARTO
OVTASKA KOLLEKCIO

10 termék

HAGYOMANYOS
KIS ESZKOZKESZELET
ERSZENYEK TARTO

OVTASKAHOZ

BONTO
KESZLET-

) TARTO
SZERSZAMOS

KOTENY

3.14. abra. Kollekcio haloabra
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4  MdUszaki dokumentacio készitése

4.1 TUkészlet

A tart6 karpitos tiik €s szir6 eszkdzok tarolasara és hordozasara alkalmas. Rendelkezik
egy fogoval és egy f0 huzozarral. A két lap 180 fokban kinyithato. Egyik belsd lapja
parndzott, ami egyenes, gorbe és kitlizOtlik szabad elhelyezését kinalja. Feliiletének
valtozd dombortsaga igazodik az ellenkezd laphoz, kitdltve az iires tereket. Masik
oldalon a nagyméretii egyenes tiiket, igazitokat, jeloloket sortartd, gumis és tépdzaras
pantok rogzitik az alaphoz. Tovabba bér takardlapok védik a hegyes
szerszamvégzodéseket. Kozépen egy kivehetd atvarroth tartocsé helyezkedik el, ami a
kozépelemhez kapcsolodik. (4.1. abra) A kéderezett élek és lap merevitok a készlettartd
alakjat biztositjak. A kiilsd steppelt szovetboritds révén, zart allapotban is hasznalhato
ideiglenes tliparnaként a termék. (Sulya eszkozokkel egytitt: 770 g)

4.1. abra. Tiikészlet gyartmanyrajz

Felhasznalt anyagok:

o Karpit szovetek — jeloles: k
e Loboér—b
e Viaszon szovet (fekete pamutvaszon és nyers molind) — va
e Merevitd (szovott, kétrétegli) — m
e Nemsz6tt kozbélés (vlies, filc anyag) — vl
Habszivacs (félkemény, 10 mm vastag) — sz
o Fekete, 40-es és 60-as poliészter cérna
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Kelléklista:
Huzozar ; miianyag spirdl RT10 £ 1200 mm
i (fekete)
: 3x 20 mm
Tépdzar i 20 mm széles (fekete) i 1x 130 mm
: : 1x80mm :
Gumiszala { 20 mm széles (fekete) £ 85 mm '
: g i 30 mm széles (fekete) i 110 mm
: Kéder zsinor f g4 mm t 2x 1220 mm :
oo O resresses s i
: miianyag KPE :
Nyomocsd i 925 mm i 340 mm
i 20 mm i 310 mm
Alkatrészlista
: 1x steppelt kiilso lap (k) :
i 1x bélés lap (k)
i 1x steppelt alatet (va)
LAP1 i Ix merevitd (m)
tlitarto rész i 2x kozbélés lap (v1)
i 1x tiialatét (b)
i 2x hegyvédok (b)
: i Sortartok es tepozaras lefogdk (gumipant)
A N i
- Ix steppelt kiilsé lap (k) -
i 1x bélés lap (k)
LAP? Ix steppe,lt"alatet (va)
tinarna rész i 1x merevitd (m)
p : 3x kozbélés lap (v])
i 1x parnazat alatét (f)
i 1x habszivacs parnabelsd

i 1x huzozar

i 2x kiils6 oldalrész (k)

i 2x bélés oldalrész (va. fekete)
i 2x merevitéesik (m)



58

i 1x kiils6é kozépelem (va)

i 2x osztott merevitd (M)
Kozépelem i Ix fogd (va)

! 1x bels kozépelem (va)

i 1x csotarto (b) tépSzarral

! 1x also csOrész bevonat (K)
Tiitarto csé i 1x felsd csorész bevonata (K)
i 1x tépdzarpant

Varratmetszetek és részletrajzok

R RS R RS R R ;
20 20
H | |, |
E 1 1 1

. A
LAPI és LAP2 :
letﬁzése A T A A o A A AT A
A ., ................................................................................................. H
Fogd és kozépelem %: :%
merevitése i :

Beceeeecnccunnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnns .§. ................................................................................................. 1
Korpant rétegek és i = N
hiz6zar metszete s Ay

Beceeeecnccunnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnns .§. ................................................................................................. 1

=
Bels6 kozépelem %’

tiitarto csd fogdja
tépdzarral

~

~
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LAP1 és LAP2
rétegei

LAP2
tiparna

k: ka’rpl‘tszb‘vet § O O O O S O S T S S HES
vl= vlies :
va= vaszon szovet
m = merevito

f =filc anyag

sz = szivacs P Y e
b = bor : . ¢ titarto

130

L
q

L
a

L Lk
a

50 20 50 30

50
560

LAP1 rogzitdelemek
elhelyezkedései

L

180
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4.2. abra. Tiikészlet kivitelezése

k = NS

4.3. abra. Tiikészlet prototipus
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4.4, abra. Tiikészlet prototipus részletmegoldasai

4.2 Szerszamtartd Ovtaska levehetd erszényekkel

Ez a tart6 lehetdvé teszi a dinamikus munkavégzést és a konnyi eszkozelérést. Az 6vrész
két rétegbdl all: egy parnazott, steppelt, valtoz6 szélességli alapbol és egy feliilfutd
hevederbdl, amibe a levehetd erszények belecsatolhatok. Rendelkezik tovabbi két fix
akasztéval (rugalmas gumiszalagos ¢és merev milanyag D-karika). Kiilonb6z6
derékszélességekre allithato, a testre tuk csattal rogzithetd. A nagy erszény tobbféle
szerszam hordozasara is alkalmas egyszerre (pl.: ollo, kapocskiszeddk, anyagigazitok,
csavarhuzok, sniccer, jelold- ¢és mérdeszkozok). Rekeszei nyitottak (6 db), az
ovrendszerhez valo rogzitést csavaros patentek biztositjak. Az also, legnagyobb térfogatii
rekeszben munka kozben diszszegek, nagy dekkerek, csavarok is tarolhatok. Az 6v bal
felébe kisebb, specidlisabb erszények rogzithetdk, mint példaul a karpitos kalapacstarto.
(Ovrész, nagy erszény és kalapacstarto sulya eszkozok nélkiil: 317 g) (4.5. abra)
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Kalapacs-
tarto

Nagy A

erszény

e Kétrétegi
szerszamos OV

4.5. dbra. Ovtaska és erszények gydrtmanyrajz

Felhasznalt anyagok:

e Karpit szovetek — jelolés: k

e Lobér—b

e Vaszon szovet (fekete pamutvaszon) — va
Nemszott kozbélés (vlies) — vl

o Fekete, 40-es és 60-as poliészter cérna

Kelléklista:
- szOtt, poliészter, fekete -
Heveder i 30 mm széles i 1300 mm
: i 25 mm széles 100 mm :
- Tuk csat mianyag, fekete 1db ;
Csuszka milanyag, fekete 1db
T O . i
Akasztd milanyag, fekete 1db
. Frererer s Breeeees e i
Gumiszalag 20 mm széles (fekete) 150 mm
et O beremeseenssesansnsranssesansnsnsansanannes i
Kéder zsin6r i g4 mm 350 mm
Frssssssasnsaunnnnunnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnns i. -------------------------------------------------- Frressne 4
Csavaros patent i fém :6db
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Alkatrészlista:

i 1x steppelt kiils6 lap (k)
i 1x bélés lap (va)
Szerszamos 6v i 2x kozbélés (v1)
i 1x felsd szegély (va)
i 1x also szegély (va)
i 2x alap fogoval (b)
i 1x ollétarto (k)
i 1x ollotartd bélés (va)
Nagy erszény i 1x nagy nyitott zseb (k)
i 1x nagy nyitott zseb bélés (va)
i 1x nagy nyitott zseb oldal
i 1x fliggbleges rekesz sor (va)

2x alap fogoval (b)
Karpitos kalapacstarto : 2x oldalsé szegélypant
i 1x fols szegélypant

Varratmetszetek és részletrajzok

Ovtaska also _D A

i széleldolgozasa kéderrel i

Nagy nyitott, bélelt zseb @

teteje

Y
TR SO PP
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A
C )
) C

Fiiggdleges rekeszsor
hajtasa

v v

Erszények also széle
ferdepanttal

T -
T

4.6. abra. Ovtdska és erszények kivitelezése
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4.7. abra. Ovtdska és specidlis erszények prototipusa

4.3 Szerszamos taska

A taska 330x330x330 mm befoglalo méretekkel rendelkezik. Kézben és vallon
hordozhat6 (karabineres, lecsatolhat6 és allithato pant). Egy kisebb karpitos kéziszerszam
készlet tarolasara és rendszerezésére alkalmas, illetve a szabad pakoldterek egyéb
hasznos szerszdmoknak is helyet biztositanak. Felépitését tekintve egy huzozaras kozépsod
és két (szintén huzozéaras) oldalsd6 nagy rekeszbdl all. Kiviil egy patentos (beliil
jelolétartokkal) és egy tépOzaras zarodash zseb helyezkedik el. (4. 8. abra)

A ko0z€pso rekesz alja szivaccsal bélelt. Egyik lapjan karpitos kalapacstartok €s egy fém
karabiner; masik felén gumis (vizszintes és fliggéleges) sortartd pantok, illetve allo,
szovet kisrekeszek vannak (fogdk, csavarhuzok, kapocskiszeddk, bontok szamara).
Meéreteibdl adodoan egy szegezdpisztoly is elfér a dobozaban tarolva kdzépen. Az elsd
oldalrekesz huzo6zarja kétoldalt a taska aljaig fut a nagyobb szdgli nyithatésag miatt.
Belso felének kialakitasa szard eszkdzok tarolasara alkalmas: 2db nagyobb {rtartamu,
nyitott zseb (dobozokban tarolt kitiz6tiiknek, szegeknek); kivehetd egyenes tiitartd
hegyvéddvel. Kiilsd felén egy 330x250 mm nagysagu lapos huzdzaras zseb helyezkedik
el. A masodik oldalrekesz a taska vizszintes kozépvonalaig nyithato. Belsd felén a ratétes
zsebek kialakitdsdhoz hasonléan, van olldtartdé és a markolattal rendelkezd szurd
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eszkozok (pl.: anyagigazitd, hevederfeszitd) szamara kialakitott rész, plusz merevitett
takardlappal a veszélyes szerszamvégzodések miatt. Kiilso felén 5 darab nagyobb méreti,
bélelt fliggbleges rekesz talalhatd. A termék lapmerevitései vastag filc lapok. Az oldalso
huzoézarak két oldalan kéder fut végig ferdepanttal burkolva. (A termék sulya eszkozok
nélkiil: 1460 g)

® Kozépsd rekesz

o
.
o
.
.
o
.

OldalSé --------------

rekesz 1

Oldalso ¢ \ N\

rekesz 2 PSS ... Kiilsé

|-
R
s 7
\

,J.

4.8. abra. Szerszamos taska gyartmanyrajz

Felhasznalt anyagok:

o Karpit szovetek — jeloles: k
e Lobor—b
e Viaszon szovet (fekete pamutvaszon és nyers molind) — vd
e Merevit6 (filc, 5 mm vastag) — m
e Nemszott kozbélés (vlies) — vl
Habszivacs (félkemény, 10 mm vastag) — sz
o Fekete, 40-es és 60-as poliészter cérna

Kelléklista:
Huzo6zar milanyag spiradl RT10 (fekete) gi ggg mm
B 'szott,poheszter,fekete .............. , ........................................ i
el : 40 mm széles : 1250 mm
i 30 mm széles { 1400 mm
i 25 mm széles : 250 mm
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cm s . 6x 20 mm
Tépozar 20 mm széles (fekete)  2x 80 mm
: . : 20 mm széles (fekete) £ 500 mm
: g i 30 mm széles (fekete) i 850 mm :
o s , ..................................................... f4x950mm .................... i
Kéder zsin6r @4 mm £ 1% 300 mm
Brssssnssnsssnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnunnnnnnnnnnnnnnsn .!. ----------------------------------------------------- dorrsssrrsn ]
Csavaros patent fém 2db
: : miianyag fekete (4cm széles) 2db '
E e : fém (2 cm széles) : 1db :
: ' mianyag, fekete ' :
Csuszka : 40 mm széles :1db
S £30mmszéles 20D ;
Alkatrészlista

i 2x teteje rész (K)
{ 2x oldal rész (b)
i 2x lap bélés (va)
i 1x oldal és alja bélés (va)
i 2x merevit6 lap (f)
Ko6zépso rekesz i 1x fuggodleges rekeszek (va)
! 1x kalapacsfej tarto rekesz (k)
! 1x kalapacsfej tart6 rekesz bélés (va)
i Sortartok és tépdzaras lefogok (gumipant)
i 1x taska alja (b)
i 1x taska alja merevit6 (f) :
i 1x steppelt oldallap (k)
i 1x kozbélés oldallap (v1)
i 1x oldallap bélés (k)
! 1x oldallap merevités
! 1x belsd laprész és alja (vd)
i 1x bels6 lap teteje (va)
1. Oldals¢ rekesz i 1x nagy fligg6leges rekeszek (k)
i 1x nagy fliggdleges rekeszek bélés (va)
! 1x ollotartd
i 1x ollotarto bélés
i Ix ives takarolap (k)
i 1x ives takardlap merevités (f)
! Sortartok és tépdzaras lefogok (gumipant)
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i 1x steppelt oldallap (k)

i 1x kozbélés oldallap (v1)

i 1x oldallap bélés (k)

i 1x oldallap merevités

i 1x belso laprész ¢€s alja (va)
! 1x belsd lap teteje (va)

i 2x nyitott zseb (k)

i 1x nagy huzozaras zseb (va)
i 1x kivehet® tiitarto lap (b)

i Ix tlitartd hegyvédo (b)

! 1x tiitartd merevités (f)

! 1x tlitarto hatrész és szegély (va)

é. ................................................................. .. ............................................................................... .|

2. Oldals6 rekesz

Tépdzaras:

i 1x zseblap (b)

i 1x oldal koszoru (vé)

i 1x teteje pant (va)

i Patentos:

i 1x zseblap és zseb alja (b)

i 2x zseboldal (v4)

i 1x zsebfedél (b)

i 1x zsebfedél fels6 pant (vé)
i 1x belsd jelolbtarto (va)

Kiils6 zsebek

Varratmetszetek és részletrajzok

NN RN N R RN AR EEEEEEEEEEEEEEEEEEREREEEEE g N N R A RN NN AN RN NN AN NA RN RAEREEA RN .
. .

Oldalsé rekeszek ®) @

anyagrétegei a huzézar —
mentén —% %

e

Bélelt ratétes zsebek
levarréasa az alapra
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Kiils6 patentos zsebfedél
levarrésa az alapra

Kiils6 tépdzaras zseb
teteje

4.9. abra. Szerszamos taska kivitelezése
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4.10. abra. Szerszamos tdaska prototipusa
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Elkésziilt prototipusok

4.11. abra. A harom kivitelezett termék
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Osszefoglalds

Szakdolgozatom célkitlizése olyan termékcsalad megteremtése, amely a karpitosipar
szamara tarold és hordozo kiegészitd kellékeket biztosit. A tervezés fo iranyvonalait a
mithely eszkozparkjanak atlathatésaga, az eszkozelérés megkonnyitése ¢és a
munkakornyezetek kozti mobilitds adta. Foglalkozési taskak estében a legfontosabb
terméktervezési szempont a miiszaki kovetelmények megfeleld teljesitése. A tarolas,
hordozas ¢€s rendszerezés funkcidja mellett, a felhasznald és az eszkoz, mint érték
védelmének biztositasa is elengedhetetlen tényezo.

A tervezés elokészitéseként a kutatds soran vizsgaltam a karpitos szakma vonatkozo
jellegzetességeit. Tobbek kozott foglalkoztam az ipar fejlddéstorténetének attekintésével,
a hagyomanyos kéziszerszamok ismertetésével, az alapmiiveletek megértésével és a
jelenlegi tarolasi szokasok feltérképezésével. A piackutatas elvégzésével egy atfogd képet
kaptam a termékkategoriakrol, illetve kinalatrol a témaban. A kiemelt termékek elemzése
hasznos tanulsagokkal szolgalat a technologiai megoldasok példai altal. A célcsoport
elvarasait egy online kérdoiv és sok személyes beszélgetés révén volt médom értékelni.
Segitett kovetkeztetéseket levonni, valamint értékelni az egyedi preferenciakat.
Szeretném megkoszonni azoknak, akik véleményeikkel és tapasztalataikkal hozzéjarultak
a kutatasomhoz!

Eredményként egy 10 darabbdl 416 kollekcio jott 1étre, amely 3 termékcsoportra oszthatd
(készletek, erszények, taskak). A felépitett termékskala kielégit egy atfogd igényt, de
lehetéséget ad a leendd hasznalé szamara a kombinalasra vagy csak olyan modellek
kivalasztasara, amit integralni tud sajat munkakornyezetébe. A kiilonb6z06 tarold, hordozé
eszkozoket egy egységes design fogja Ossze, ami a formatervezésben,
részletmegoldasokban és az anyaghasznalatban nyilvanul meg. A prototipusokat valddi
bdr, illetve butorszovetek szabaszati hulladékabdl készitettem el, fenntarthatdsagi és
gazdasagi szempontokat is figyelembe véve ezzel. A megtervezett kiinduld koncepciod
lehetOséget ad a tovabb fejlesztésre, ami jelenthet tesztelésekbdl kiinduld technologiai
modositasokat és perszonalizalt termékverziokat egy mesterember vagy egy adott
munkahely elvarasaihoz igazodva.
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Summary

The goal of this dissertation was to design a product family that provides accessories for
the storage and carrying needs of the upholstery industry. The main aims of the design
were defined by the ability to view the toolsets, the accessibility of the tools, and the ease
of movement between workstations. The most important aspect of product design for
professional bags was to fulfil their technical requirements. In addition to the functions
of storing, carrying and organising, the products needed to protect the users while
preserving the value of their tools.

In preparation for the design process, during the research phase | observed the craft of
upholstery and its key characteristics. Amongst others, I studied the industry’s
development over time, | familiarised myself with the traditional tools, the key work
processes, and mapped the contemporary storage solutions available. Following the
market research, | had a clear understanding of the various product categories and offers
available within this sector. The highlighted products and their technological solutions in
this paper served as a useful source of learning. The expectations of the target users were
collected and evaluated via an online questionnaire and through longer one-to-one
interviews. It allowed me to make deductions and to appreciate their individual
preferences. This is a good place to thank them for their valuable contributions of
experience and opinions to this research.

As a result, | developed a ten-piece bag collection, which can be separated into three
product categories (kits, purses, bags). The product family designed services an
overarching need, but also allows the user to combine or select the most appropriate
models to integrate into their own work environment. The different storage and carrying
items are brought together by a unified design, representing itself through the product
design, the detailing, and the use of fabrics. The prototypes were produced by using
leftover leather and upholstery fabric wastage, further observing economical and
sustainability needs. The initial concept developed offers opportunities for continued
improvements such as technological modifications post-testing or personalised product
versions to adjust to the craftsperson and their unique work environment.
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Melléklet
1. Melléklet — Kérdbiv

20 év alatti
W 20-35

36 -50

50 - 65
B 66 ¢v feletti

Feérfi

Miota foglalkozik karpitozassal?

14,3 %

! B Még tanulom a szakmat
Néhany éve
5-10¢éve
| Tobb évtizede

Hivatasszeriien vagy csak hobbiként végzi a tevékenységet?
14,8 %

18,5% B Foallasban végzem a tevékenységet
Kiegeszito tevekenységkent végzem
Szabadidémben, csak hobbikeént
végzem

B A munkam a hobbim
40,7 %
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@ oo seie eSS RS AR e AR E SRS A e RN AR AR SRS e RS R SRR R AR R R AR e R e R e AR
A karpitosipar mely teriiletére specializalodott? (tobb valasz is megadhato)
Ul6bitorok nE /8,6 %
Fekvobutorok 53,6 %
Autokarpitozas 10,7 %
Antik butorok 39,3 %
Ajtokarpitozas 25%
Retro butorok 53,6 %
Hasznalt butorok karpitozasa NN 57,1 %
Uj butorok karpitozasa 14,3 %
. ................................................................................................................................................
Elégedett - e az eszkozparkjaval?
(1- elégedetlen; 3- elégedett, de szivesen fejlesztene; 5- elégedett)
32,1% 32,1%
14,3 % 17,9%
36%
o o o o o
1 2 3 4 5
. ................................................................................................................................................
Karpitos szerszamait allando, megszokott helyen tarolja, hordozza vagy
gyakran valtoztat ezek elhelyezésén?
35,7 %
B Allandé helyen tarolom
Sokszor valtoztatok az
64.3% eszkozok helyen
. ................................................................................................................................................

Melyik mobil eszkoztarolot preferalja?

64,3 %
B Hatizsak
Taska
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Milyen szerszam tarolokat hasznal?

Tarolo butor 53,6 %
Fali panel 42,9 %
Szerszamos kocsi 14,3 %
Szerszamos lada

67,9%
Szerszamos vodor, zsak 21,4 %
Borondok 71%
Asztali tartok 50 %
Szerszamos készlet tartok 57,1%

Mellény 10,7 %
Kotény 17,9 %
Ovtéska IEEG—NN 50 %
Erszény (mellkasra, karra, csuklora, 14,3 %

combra rogzitheto)
Nem hasznalok, mert probalom elérhet6 tavolsagra 42,9%
tenni az eszkozoket a munkafolyamat kozben
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@ - orer AR SRR eE AR eE e e
Kiszallas estén, mely nagyobb tarolokat, hordozokat hasznalja szivesen?
Borond 71%
Lada mE, 71,4 %
Vodor, zsak 3,6%
Hatizsak 21,4%
Taska 53,6 %

Melyik kézi szerszamokat tartana a testre rogzitheté hordozokban
(plL.: ovtaska, kotény, erszények) munkavégzés soran?
Karpitos kalapacs i 35,7 %
Viagoeszkozok 75 %
(ollo, sniccer, kisebb szivacsvago)
Jelolok (ceruza, filc, kréta) I 39,3 %
Anyagigazitd 10,7 %
Tk (egyenes, gorbe, steckerek) 14,3 %
Méroeszkozok G ©2,9 %
Csavarhuzok, fogok, szeghuzok, 53,6 %
kapocskiszedok
Szegek, diszszegek 42,9%
Hevederfeszito 17,9%

Hordozhato munkaeszkozok tarolasara, mely anyagot tartja elonydsebbnek?

Textil 57,1%
Bor 60,7 %

Mianyag 32,1%
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Ergonomiai szempontbdl milyen zarodasokat preferal?

Cipzar I, 60,7 %
Tépozir I, 67,0 %

Patent 35,7%
Gomb 3,6%
Osszehuzhato 32,1%
Keretes 7,1%

Csatos I 60,7 %

Mennyire tartja fontosnak az alabbi szempontokat?
(A jellemzok kiemelkedd adatainak Gsszesitése)
1 - nem fontos; 5 - nagyon fontos

o o @ @ @
| 2 3 + 5
Szin Tisztithatosag ~ Konnyl fel- ¢&s  Kényelmes viselet
Termék élettartam  lecsatolas Biztonsagos zarodas
Univerzalis Kopasallosag Munkabiztonsag
felhasznalas

Kérem ossza meg munkdja soran szerzett pozitiv és negativ tapasztalatait az
eszkoz tarolokkal, hordozokkal kapcsolatban! (Nem kotelezo!)

A hosszu tiiknek kiilon ki kell talalni olyan taroldsi lehetoséget, amelyben akar
magunkkal is vihetjilk biztonsagosan. Ugyanigy van az ollokkal, vagy a
stekkerekkel. Nehéz ezeket az eszkozoket biztonsagosan szallitani. JO lenne erre
egy praktikus megoldas.

A hordozhatd tarolok nagyon praktikusak, mivel kdnnyen elérhetové teszik az
eszkdzoket. A testre rogzitheto eszkdzok koziil pedig a kdtény (lehetdleg zsebes)
nagyon praktikus, mivel a munkaruhat is védi.

Csak egyszerlien egymas tetejére vannak rakosgattdk a szerszamaim az egyterii
szerszamosladaban! Ha lenne egy jo lada vagy egyéb megoldas, vevo lennék ra!



