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Osszefoglalis

Az Obudai Egyetem Banki Donat Gépész és Biztonsagtechnikai Mérnoki Karan a Gépészeti és
Technologiai Intézet Anyagtechnologiai Intézeti Tanszéke 1atja el az anyagtudomany és a nem
forgacsolo (forgacsnélkiili) anyagtechnologiak — koztiik a hegesztés és rokon technologiak —
oktatasat mind a nappali, mind a levelezd, s6t egyes szakok esetében az esti, illetve a tavoktatasi
tagozaton. A gradualis képzésen kiviil nagy hagyomanya van a Karon a hegeszté szakemberek
tanfolyamrendszerii képzéseinek is, amelyek gondozdsa szintén a Tanszék feladatai kozé
tartozik.
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Abstract

At the Dondt Banki Faculty of Mechanical and Safety Engineering of the Obuda University, the
Department of Materials Technology of the Institute of Mechanical Engineering and Technology
provides teaching in materials science and non-cutting (chipless) materials technologies —
including welding and related technologies — both full-time, correspondence, and even some
majors in the case of the evening or distance education department. In addition to the graduate
training, the Faculty also has a long tradition of course-based training for welding specialists,
the maintenance of which is also one of the Department's responsibilities.
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A hegesztés oktatasdban mar az Obudai Egyetem Bénki Donat Gépész és Biztonsagtechnikai
Mémoki Karanak jogelédje, a Magyar Kiralyi Allami Fels6 Ipariskola is szerepet vallalt. Az
injektoros gazhegesztd pisztolyt 1905-ben szabadalmaztatta a francia Edmond Fouché és ilyen elvi
eszkozokkel a jogeldd intézmény (a Népszinhaz utcai telephelyen) — Petrik Lajos vezetésével — mar
1907-ben szervezett autogénhegeszto (langhegesztd) tanfolyamot és csak 1913-ig 749 {6 végzett 46
tanfolyam keretében.

A langhegeszt6 mellett villamos ivhegesztd tanfolyamot el6szor 1930-ban hirdetett meg a
jogeldd intézmény és ezzel fontos szerepet toltétt be az eljaras széleskori elterjesztésében. Ehhez
Nyikolaj Gavrilovics Szlavjanov leolvadd elektrodas ivhegesztd eljarasanak (1888) és Oscar
Kjellberg bevonatos elektrodajanak (1907) szabadalma adta a technikai alapokat. A két tanfolyam
bemeneti feltételei azonosak voltak: sziiletési anyakonyvi kivonattal igazolt betoltott 18. életév és
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fémipari mesterségrol szolo segédlevél.

Az emlitett gyakorlati képzések nyomdokain a hegesztés tudomanyos igényi oktatasa a jogeldd
Fels6foka Gépipari Technikum — azon beliil az 1963-ban alapitott Mechanikai Technologia Tanszék
— létrehozasa utan kapott nagyobb jelentdséget. Ebben kiemelkedd szerepe volt Becker Istvannak,
aki masodallasban oktatta a Hegesztés tantargyat, melyhez a hallei ZIS-ben (Zentralinstitut fiir
Schweilitechnik) megszerzett ismereteket foglalta jegyzetbe [1].
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Becker Istvan 180 oldalas, Becker Istvan - Kovacs Mihaly 388 oldalas és Gati Jozsef - Kovacs
Mihaly 448 oldalas féiskolai jegyzete

Kovacs Mihaly, mint a Tanszék foallast oktatdja — a német hegesztémérnoki képzésben vald
részvétele utan — Becker Istvannal egylitt kibovitette, atdolgozta ezt a jegyzetet [2]. A targy heti
oraszamanak novekedését kovetden Gati Jozsef és Kovacs Mihaly irt 11j f6iskolai jegyzetet [3], ami
alapjat képezte az idokozben mar elindult hegeszté miiszaki szakember képzésnek is.

A hazai hegeszt6 szakemberek képzésében dontd fordulatot a 3/1969. (VIL.29.) szami KGM
rendelet hozott, ami el6irta a hegesztd szakmunkasok hazai mindsitését és a hegesztd szakemberek
tovabbképzését. A rendelet szerint a mindsitett hegesztd szakmunkasok munkajanak elokészitésére
és ellendrzésére hegesztd miiszaki szakembert kell alkalmazni.

A Felsofokt Gépipari Technikumbol 1969-ben létrehozott Banki Donat Gépipari Miiszaki
Féiskola Mechanikai Technoldgia Tanszékén megérlelddtek a targyi és személyi feltételek a 252
elméleti orat és 64 ora gyakorlatot magaba foglald képzés inditasara. A tanfolyamra tobbnyire
kozépfoku szakemberek, késobb gépész iizemmérnokok jelentkeztek. Az els6 tanfolyam a Féiskola
és a Gépipari Technologiai Intézet egylittmiikodésével, 1972-ben indult el.

A képzés a ZIS tematikdja nyoman szervez0dott. A tematika az elsd 6 tanfolyamot kdvetden
atdolgozasra keriilt, €s nagyobb hangsulyt kaptak a gyakorlati alkalmazas szempontjabol
kozvetleniil hasznosithaté ismeretek. A tanfolyam végén a résztvevOknek 5 oras irasbeli, majd
szobeli vizsgat kellett tenniiik harom tantargy(csoport)bol:

—  hegeszt6 gépekbdl és berendezésekbdl / hegesztéstechnologiabol,

—  hegesztési anyagismeretbdl / anyagvizsgalatbol,

—  hegesztett szerkezetek gyartasabol.

Az 1974-ben létrehozott ,,European Council for Cooperation in Welding” (ECCW) albizottsagai
kaptak feladatul 1990-91-ben, hogy a hegesztési felelosok elméleti és gyakorlati képzésére,
akkreditalasara és vizsgaztatasara vonatkozo egységes iranyelveket kidolgozzak. Az EWF
(European Federation for Welding, Joining and Cutting = Eurdpai Hegesztési, Kotési ¢s Vagasi
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Szovetség) altal 1992-ben kiadott és 1993-ban életbe 1éptetett, a hegesztési feleldsok, vagyis az
eurdpai

—  hegesztémérnokok (EWE = European Welding Engineer),

—  hegeszt6étechnologusok (EWT = European Welding Technologist),

—  hegesztéspecialistadk (EWS = European Welding Specialist),

—  kiemelt hegesztdk (EWP = European Welding Practitioner)

képzésére és képesitésére vonatkozd iranyelvek meghataroztdk a képzés keretét, részletes
tematikajat a minimalis kdvetelmény szint eldirasaval és a vizsgan elvart ismereteket. A nemzeti
hegesztési szervezetek — amelyek az EWF tagjai — kdlcsondsen elismerik az iranyelveknek
megfeleld vizsgan alapulo, barmely tagallam altal kibocsatott EWE, EWT, EWS, EWP diplomat.

1993-ban az EWF iranyelvei alapjan a hegeszté miiszaki szakember képzés tantervét a Kar,
illetve a Tanszék atdolgozta. A képzés oraszama 340 drara emelkedett (ebbdl 60 6ra gyakorlat), és
hegeszt6technologus néven bekeriilt az Orszagos Képzési Jegyzékbe (OKJ) is.

1997-t61 az IIW (International Institute of Welding = Nemzetkdzi Hegesztési Intézet) az EWF
iranyelvet a nemzetkdzi

—  hegesztdmérndk (IWE = International Welding Engineer),

—  hegeszt6technologus (IWT = International Welding Technologist),
—  hegesztéspecialista (IWS = International Welding Specialist),
kiemelt hegeszté (IWP = International Welding Practitioner)

képzés iranyelveként fogadta el.

Azb6ta mar ezen iranyelv kovetelményei szerint folyik a képzés és a képesités mind az EWF,
mind az I[TW tagorszagokban. 2011-t61 az eldirt tartervi kovetelményeket az IAB-252 ,,Guideline for
International Welding Engineers, Technologists, Specialists and Practitioners - PERSONNEL
WITH QUALIFICATION FOR WELDING COORDINATION” dokumentuma tartalmazza. A
képzésben résztvevok az eredményes vizsgak utan IWE, IWT, IWS, IWP diplomat kapnak az EWE,
EWT, EWS, EWP oklevél mellé.

Az EWF 1998-ban vette fel teljes jogh taggd a Magyarorszagot képviseld Magyar
Hegesztéstechnikai és Anyagvizsgalati Egyesiilést (MHtE). Az EWF és az IIW altal Iétrehozott IAB
(International Authorisation Board = Nemzetkdzi Meghatalmazott Testiilet) [AB-252r1-11 (12-14,
r3-16, r4-18, r5-19) tematikdja szerint, az MHtE, mint ANB (Authorised Nominated Body =
Meghatalmazott Kijel5lt Testiilet) akkreditacioja révén az Obudai Egyetem Banki Donat Gépész- és
Biztonsagtechnikai Mérnoki Kara, mint ATB (Approved Training Body = jovahagyott oktato és
képesitd hely) is szervezhet 1999-t6] Europai/Nemzetkdzi Hegesztd Technologus (EWT/IWT) és
Eurdpai/Nemzetkozi Hegeszt6 Specialista (EWS/IWS) képzést, majd 2011-t6] Europai/Nemzetkdzi
Hegeszté Mérnok (EWE/IWE) képzést.

Teljes 6raszamu (340 tanoras, 2012-t61 362 tanodras, 2017-t61 369 tandras) IWT/EWT képzést
2023-ig 24 alkalommal tartott a Kar, tovabba (1999-2002 kozott) egy ismeretmegujitd és kettd
kiegészitd képzést is. Teljes oraszamu (222 tanoras, 2009-t6] 227 tanoras, 2012-t81 240 tanoras,
2017-t61 249 tanoras) IWS/EWS képzés 2023-ig 18 alkalommal keriilt lebonyolitasra.

2011-t6l — EWF jovéahagyassal — 112 tanéras IWE/EWE kiilonbozeti (kiegészitd) képzést is
szervez a Kar azon mérnokok részére, akik IWT/EWT diploméval mar rendelkeznek és a tovabbi
kritériumoknak is megfelelnek. A csak elméleti képzés tananyaga az IWE és IWT tematika kozotti
kiilonbség, rendszerezo attekintéssel kiegészitve. 2023 végéig 13 ilyen képzés valosult meg. Fontos
megjegyezni, hogy csak a képzés lehet , kiilonbozeti”, tehat a vizsga nem, igy az IWT és az IWE
kiilonbozeti képzés egyiittes teljes tananyagabol kell vizsgat tenni.

Miutan a hegesztési ismeretek — az 0j eljarasok, anyagok, a mindségiranyitas stb. teriiletén —
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jelentds fejlédésen mentek keresztiil, sziikségszertivé valt egy Osszefoglald szakkonyv megirasa.
Ekkor késziilt el a Hegesztési Zsebkonyv elsé valtozata, melynek fOszerkesztdje Gati Jozsef és
kiadoja a Miuszaki Konyvkiadé volt [4]. Az tjabb kiaddsara a Miszaki Konyvkiadd nem
vallalkozott, ezért az aktualizalt és jelentésen kibdvitett masodik valtozatot Komocsin Mihaly
COKOM Meérndkiroda Kft.-je adta ki [5]. A Hegesztési Zsebkdnyvet tankonyvként az
eurdpai/nemzetkozi képzésekben résztvevok folyamatosan megkaptak, illetve megkapjak.

HECESTTES] W secscere
ZSEBKONYV J

Szerkesztette:
Dr. Gati Jozsef

Miiszaki Konyvkiadd

A Hegesztési Zsebkonyv 1996-os 1. és 2003-as 2. kiadasa, melyeknek 65 %-at, illetve 57 %-at
tanszéki munkatarsak irtik

A hegesztés és rokon technologiak a kovetkezok szerint jelentek meg a gradualis képzésben:

Gépészmérndki szakon, az Anyagtudomany 1. és II-re (Werkstoftkunde 1. és Il.-re), illetve az
Anyagtechnologia alapjai 1. és II.-re alapozva:

—  Kotéstechnologia (CAD/CAM szakirany), illetve Fiigetechnik,
—  Kotés- és alakitastechnologia 1. és 1. (Géptervezd szakirany),
—  Termikus technoldgiak szamitogépes tervezése.

Gépipari mérnokasszisztens szakon, az Anyagismeret L. és I.-re alapozva:
—  Elogyartas és kotéstechnologia.

Mechatronikai mérnok szakon, a Mérnoki anyagok-ra alapozva:

—  Anyagtechnolodgia I. és 11., kdtéstechnologa fejezettel.

Had- és biztonsagtechnikai mérnok szakon:

—  Anyag- ¢és gyartasismeret I., kotéstechnologia fejezettel.
Munkavédelmi mérnokasszisztens szakon, az Anyagismeret-re alapozva:
—  Qyartasismeret, kotéstechnologa fejezettel.

Miiszaki menedzser szakon, az Anyagismeret-re alapozva:
—  Termelési folyamatok 1., kotéstechnoldga fejezettel.
Meérnoktanar szakon:
—  Szakmoédszertan III. (gépész) — A fémipari anyag- és gyartasismeret tanitdsanak
maodszertana, kdtéstechnologia alfejezettel.

A TanszEk altal kinalt valaszthato tantargyak koziil az alabbiak tartoznak a hegesztés és rokon
technologidk targykorébe:

—  Autobipari kotés- és alakitastechnologia
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—  Hegesztés gépesitése és automatizalasa

—  Hegesztett szerkezetek tervezése

—  Korszeri feliiletnemesité eljarasok

A hegeszté szakember képzésekben szerzett oktatdsi tapasztalatokat, illetve gyakorlatot
kamatoztatva, a Kar altal 2016. februarban inditott gépészmérnoki MSc képzésnek
hegesztéstechnologia specializacidja keriilt bevezetésre. Ebben a Tanszék altal oktatott tantargyak a
kovetkezok:

Természettudomanyi alapismeretek tantargycsoportban:

—  Anyagtudomany

Szakmai térzsanyag tantargycsoportban:

—  Korszerii anyagtechnologiak
—  Projektfeladat

Differencialt szakmai ismeretek tantargycsoportban:

—  Hegesztéstechnologidk 1. (6mleszté hegesztés)

—  Hegesztéstechnologiak II. (sajtold hegesztés)

—  Hegeszthetdség és anyagvizsgalat

—  Hofolyamatok és modellezésiik

—  Diplomatervezés 1.

—  Diplomatervezés II.

Kotelezben valasztando tantargycsoportban:

—  Kiildnleges hegeszto eljarasok

—  Termikus vagas és bevonatolas

Szabadon valaszthato tantargycsoportban:

—  Korszeri feliiletnemesito eljarasok

Ezek koziil tobb megjelenik az allamvizsga tantargyak kozott is:

Gépészmérnoki ismeretek:

—  Gépszerkezetek és tervezés

—  Gyartasi folyamatok és rendszerek

—  Korszer(i anyagtechnoldgiak

Hegesztéstechnologia

—  Hegesztéstechnologiak 1. (6mlesztd hegesztés)

—  Hegesztéstechnologiak I1. (sajtold hegesztés)

—  Hegeszthet0ség és anyagvizsgalat

—  Munkahelyi egészségmeg0rzés

—  Ipari mindségiranyitas

Sajatos ,,szinfolt” a Kar képzési palettdjan a veteran-gépjarmi restaurator szakiranyu
tovabbképzési szak, melynek a ,,Korhtl és korszerii gyartasi kornyezet” modulja magéaba foglalja az
»Anyagtudomany”, a ,Lemezalakitds”, a ,Hegesztés és hokezelés”, a ,Feliiletvédelem és
kikészités”, a ,Korhli és korszerli technologiak”, a ,Kiilonleges technologiak™”, a ,Mtanyag
alkatrészek kis darabszamu gyartasa” targyakat.

Természetesen a hegesztés és rokon technologiak nem csak orarendi keretek k6zott, hanem a

Tudomanyos DiakKori, szakdolgozat (BSc) és diplomamunka (MSc) témak konzultalasaban is
jelentenek tanszéki feladatokat.
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A Tanszék munkatarsai kiemelten fontosnak tartjdk a hallgatok ellatasat szinvonalas
tananyagokkal. Elkésziilt tobb, intézményi kiadasu tanszéki jegyzet és kiadok altal gondozott tan-,
illetve szakkonyv, tobbek kozott a hegesztés és rokon technoldgidk targykdrben is.
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Bagyinszki Gyula és Bitay Enikd dltal jegyzett ,, kényvsorozat” [9, 10, 11 ].

| . HEGESZTESI
Hegesztes ZSEBKON

és rokon technolégidk

Hegeszteési szakkonyvek, melyeknek tanszéki munkatarsak is tarsszerzoik [12, 13, 14]
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A Tanszék munkatérsai — konzorciumi keretek kozott — elektronikus (multimédias) tananyagok
fejlesztésébe is bekapesolodtak. fgy sziiletett meg a BMF Béanki Donat Gépészmérnoki Féiskolai
Kar, a Dunatjvarosi Féiskola, a Kecskeméti Féiskola, a Széchenyi Istvan Miiszaki Féiskola és a
Vision Multimédia Kft. egyiittmikddése révén — az ,,Alapanyaggyartd technologidk” ¢és a
,Hegesztéstechnika”

»Képlékenyalakito technologiak” mellett interaktiv. multimédias

oktatdmodul 2002-ben [15].

a

Hegesztéstechnika

Technika, Hegeszéstechnika

Szerkezet anyagok feldplése

Hegesztestechnika interaktiv multimédids oktatomodul startmeniije

A Gépipari Tudomanyos Egyesiilet Hegesztési Szakosztilya és Hegesztés Munkavédelme
Szakbizottsaga —a Nemzeti Munkatigyi Hivatal timogatasaval — a hegesztés biztonsagara vonatkozo
»Helyes gyakorlat” kiadvanyokat készittetett és hozzajuk kapcsolodo internetes feliiletet hozott
létre. Ezen utmutatok kidolgozasanak célja a hegesztés és rokon eljardsai veszélyeinek elharitasat
szolgalo, helyesnek tekintett és/vagy bizonyult gyakorlat bemutatidsa. A Tanszék részérdl
Bagyinszki Gyula kettd kiadvanyt allitott 6ssze [16, 17].

@ HEGESZTES BIZTONSAGA  hsssa01: @ HEGESZTES BIZTONSAGA  ws-woaors

A biztonsagos, egészségre nem artalmas hegesztés

hz nem yeztets és HELYES GYAKORLATA
HELYES GYAKORLATA Védekezés zaj ellen
Védekezés optikai sugarzas ellen
— A helyes gyakorlat utmutats célja a hegesztés és rokon eljarasal veszélyeinek és artalmainak

megelozesét szolgalo, szakmallag helyesnek tekintett és/vagy bizonyult gyakorlat bemutatisa.

ekizését s20lg4lé, szakmallag helyesnek tek 9 Alkal- nem kotelezo, mas, legalabb biztonsagot nyojto meg-
legalibb A oldasok. A Jelen bemutatott megoldasok azonban a2 egészséget nem

bizto ereds de haszno-

& biztonsagos ) lehetnek a sak lehetnek a munkabiztonsagot és munkaegészségUigyet Iranyitok és ellendrzok szamara Is,

amikor a vonatkozé jogszabalyoknak megfelels, helyes gyakorlatot kivanjsk megvalositani vagy

hely

1.Amunkavégzés helyszine

+ lezeres vgas és hegesztés,

A 9

felale [«

- elektronsugaras hegesztés,

rendbe hozott betonpadi és kijavitott Gvegezésa

nagy ablakfeloletek hatirolnak. Ez utobblakon
Kereszt0l érvényesolo természetes megvilaghtast
fenyterels femlamellakkal ellatott fénycsoves viligh
tas egészii ki

A mahelycsamok egylk negyedében darabo-
lésra varo aluminium lemezek és sajtolt profilok
sorakaznak a mechantkus (tablaollds) és termikus
(plazmaiv) mellett. A mahely

2. A folmerdld optikal problémak és azok elmé-
et lletve gyakorlati hattere

Anyllt Iv0 és a lézerhegesztés|, llletve -vagas! elfdrs-
soknal, az elektronsugaras hegesztésnél, a gazhe-

ésnel és a lingvagasnal, tobb termilus sz6r6
& kemeny, llletve lagyforraszto elfirasnal jelentss
mennylségd - biztonsagl Intézkedéseket igénylo -
sugarzas okozta kockazatot kell

tobbi resatben
és volframelektrodss hegesztési maveletek, va-
famint ezek elokészts, ll. utémunkalatal zajlanak.
A hegesztésre ker0lo

igyel X elektro-

mos (E) és magneses (M) komponensekbol a6 elek-

tromagneses rezgések (H3-1. dbra) koze tartozik az
s, Mds efdrdsok -

Jedése), a rajtuk végzendo hegesztések szima, 3
varrathelyek hozzaférésének biztositisa, tovabbs 3
Készolekezss 6

lenallis-hegesztés ¢s a hidegsajtokd hegesztés - -
talsban elhanyagolhatd mennyiségben bocsdtanak

att nem megoldhatd a lehatarolt bokszokban (fuk
kekben) torténs munkavegzss.

A mahelycsarnok egyfk szegletében van lehetoség
3 volfrimelektrodas Ivhegesztés  elektrodainak
koszorOlesére. A szomszédos mahelycsarnokban
(amin keresztul gyakran kell koziekednitk a
hegesztok segidinek) - részben dnert, részben
palyazati forras felhasznalisaval - korszera tech-
nolégiakat, il ezek berendezéselt telephették, ugy-
mint

szemléltetnl.
1. A munkavégzés helyszine
Logisztikai megfontolisbal autopslya és foatvonal

kozlekedési csomopontja _kozelében talalhato
ipari parkban épitettek fel egy femszerk

kozos legtérben keraltek elhelyezésre. Ext tobbek
k6z0tt 2 bakdaruval és targoncakkal megualdsitott
anyagmozgatas is indokolta. Egyes berendezéseket
- 2 jobb kihasznalas, letve a vagas! igények Kiele-

gyarto Gzemet, aminek Kozponti részel a da
rabolé- és a hegeszts-mahelycsamok. Mindketts
konnyuszerkezetes kiviteld, elore gyartoft vasbe.
tonelemek alkotjsk tartovazat, és fém trapézieme-
26k kepezik a fal- s 3 tetoelemeket. Monolt beton
padiczatra, femdabelek seqftségével rogztetiek a
kalonfele technologial berendezéseket.

g mar telben,

10bb vagofejjel telepitettek.

2.Aza) okozta veszélyek és azok elmélety, letve
gyakorlati hattere

A hegesztés & rokon eljardsal alkalmazasa sordn
23] szarmazhat a folyamatbol (pl. fuvokan keresz:
talf aramisi zajok), az aramforrdsbol, vagy mds

A -an:
nak kiszolgalisa céljabol - alakitottsk ki 2 darabolo,
a2 elelokészno mahelycsamokot. A vagasi fels-
datok sokfélesége ~ beleértve az anyagmindségi
(@sszetetel, szlardsag, olvadaspont sth) és geomet-
tial (szelvényalak, Jeflemzo befogialo €s vastagsagi
méetek, alak- és mérettares eloirasok stb) valtoza
tossagot - szinte minden fontos vagasi eljaras meg
honositasst (berendezéseinek telepését) szoksé-
gessétette.

Rendelkezesre alinak:

~ nylrovagasra alkalmas karos- és tablaoliok,

- forgacsoldsi feladatokat ellato gépl foresz és
mardgépek,

~ termikus vigast végzo lang-, plazma- és lezer
berendezések,

- €r02105 vagast megvaldsito vizsugaras technlka.

Ezek az eszkozok logisztikallag rendezetten, de

(pl. gepesttett vagofey- ésvagy
anyagmozgatas). A sOrfttt levegds szénives vagds
vagy 3 plazmalv vagas jelleqzetes peldsi a zzjos
eljirasoknak, de egy motor altal hajtott generstor is
lehet jelentds zaforrds. Az ers es hosszan tarto 22)
‘egészségugyl kockazatot jelent.

Mig az optika szakterlete (a lithato tartomanyba
s6) elektromagneses rezgesekkel - a fénysugarzas-
sal -, addig az akusztika 2 hallhato mechanikal rez-
gésekkel - hangokkal, lgy a zajokkal is ~ foglalkozik
Az akusztika - mas néven hangtan - targykorébe
3 hang keletkezese, terjedése, elhalssa és az elo
szervezetre Kifejtett hatasa tartozik.

A hang valamely folytonos, rugalmas kazegben
Kalakulo mechanikal zavarasi allapot tovabbter.
Jedése. A zavardsi allapot (3 hang) terjedése soran
Kismérteka energla, azaz munkavégzo kepesséq Is
terjed. Artol figgden, hogy a mechanikai zavardsi -
lapotleveqaben vagy mas gazban, vizben vagy ettol

Bagyinszki Gyula altal készitett ,, helyes gyakorlat” kiadvanyok cimoldala
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Valamennyi szakon, a tantargyhoz tartozé gyakorlatok keretében mutatjak be a tanszék oktatdi
a fontosabb hegesztési eljarasokat. A hegeszto laboratériumokban a fontosabb lang- és ivhegeszto,
lang- ¢és plazmavag6, ellendllas-ponthegesztd, ultrahangos ponthegesztd, polimer cs6hegesztd
eljarasok és eszk6zok, valamint hegesztés gépesitését segitd egyéb berendezések mutathatdk be.

Ivhegeszté és robothegesztd laboratérium

2009. oktober 26-an a Tanszék feliigyelete ala tartoz6 BMF/OE-BGK-CLOOS Robothegesztd
labor 4tadaséra keriilt sor egy kettds jubileum — az Kar jogeléd intézménye (a Magyar Kiralyi Allami
Ipariskola) alapitdsanak 130 éves évforduldja, valamint a német CLOOS cég 90 éves fennallasa —
alkalmabol. Ekkor indult az a szimpdzium sorozat is, melynek 2022-ben mar a 12. eseménye keriilt
megrendezésre az Karon.

A Tanszék hangsulyt fektet a multimédias jellegii oktatasra és abban az informatikai lehetdségek
kihasznalasara is. Azokon a teriileten, ahol a sziikségesnek itélt vizsgalatok és technologiai
bemutatok gyakorlati megvalositasara alkalmas eszk6zok nem allnak rendelkezésre, videofilmeket,
szamitogépes szimulaciot, vetitett vagy tablos prezentacidkat mutat be a hallgatoknak. A mérési
adatfeldolgozas, a konstrukcios- és technoldgiai tervezés, az anyagkivalasztas teriiletén szoftverek
és adatbazisok allnak rendelkezésre az ilyen témaju gyakorlatokhoz, TDK-munkékhoz,
projektfeladatokhoz, szakdolgozatokhoz, diplomamunkakhoz.

A Karon hallgat6i Hegeszt6 Szakkor is alakult, melynek fobb célkitiizései:

—  bizonyos foku hegeszt6i gyakorlat megszerzése a tanszéki laborokban (eldre egyeztetett
beosztas szerint, oktatoi feliigyelet mellett, a vonatkozo biztonsagi szabalyok betartasaval);

—  ahegesztési szakmai ismeretek bovitése és elmélyitése;

—  bekapcsolodéas Tudomanyos DiakKoéri (TDK) munkakba;
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szakkiallitasok (pl. Mach-Tech, Ipar Napjai) csoportos megtekintése;
iizemlatogatasok szervezése és lebonyolitdsa;
mas felsdoktatasi intézmények hasonld kozosségeivel (pl. BME Gépészmérnoki Kar

Hegesztési Szakosztaly) valo kapcsolattartas, esetenként kdzds programok (pl. hegesztési verseny)
lebonyolitasa.

A Kutatok Ejszakdja Eurdpa-szerte megrendezett ingyenes eseménysorozat a tudomény és a
kutatoi életpalya népszeriisitésére. Altalaban szeptember utolsé hétvégéjén lehet bepillantani a
kiilonbdzé tudomanyteriiletek ,rejtelmeibe”. Szoérakoztatd, inspirdld eldaddsokon, kisérleteken,
bemutatokon, laborbejarasokon és jatékos programokon keresztiil minden korosztaly ismerkedhet a
tudomanyos kutatas, illetve a mérnoki tevékenység eredményeivel, technikai hatterével. A kari
programban — tanszéki munkatarsak kozremiikddésével — rendszeresen szerepel hegesztéssel és
rokon technologiaival kapcsolatos bemutato is.
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